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1pfee SORTIMENTE

Hd,ﬁ?-m? Mehrteilige Sets zum Frasen und Bohren.

Iy e e

FRASEN

Werkzeuge zum Frasen mit unterschiedlichen
Schaftdurchmessern fir viele Anwendungs-
bereiche.

BOHREN

Bohren, Senken, Langlochfrasen. Hier finden
Sie fir viele Anwendungszwecke das passen-
de Werkzeug.

ZUBEHOR

Mit unserem Zubehdrprogramm sichern Sie
die Langlebigkeit lhres Werkzeugs.



Fraser-Sets

30 Universal Frasersets

40 T-Nutfraser-Sets

42 Nutfraser-Sets

45 Kantenbearbeitungs-Sets
48 Profilfraser Sets

50 Geschweiftes Fligen

58 Fraser-Sets flr Schablonen
60 Fraser-Sets mit Schablone

106 Nutfraser und Planfraser
132 Nutenprofilfraser

Bohrer-Sets

68 Holzspiralbohrer-Sets

78 Senker-Sets

82 Bohrer-Senker-Set

84 Kunstbohrer-Sets

87 Forstnerbohrer-Sets

96 Zapfenschneider-Sets

98 Langlochfrasbohrer-Sets
100 Schlangenbohrer-Sets
102 Bohrlehren und Bohrhilfen

148 Kantenbearbeitung ohne Profil

180 Kantenbearbeitung mit Profil
206 Verbinden und Verleimen

220 Konstruktionsfraser
246 Fraser mit Wendemesser
280 Aluminiumbearbeitung

290 Spiralbohrer

302 Versenker und Tiefensteller

329 Bohrsystem mit Wendemesser

338 Beschlagbohrer
360 Langlochfrasbohrer
366 Dibelbohrer

380 Schlangenbohrer

386 Kugellager

390 Wendemesser

400 Schrauben

404 Stifte

405 Schlussel

406 Sicherungselemente
408 Zubehor-Sets

409 Adapter

410 Hulsen
412 Schablonen
414 Vitrinen

ab S.30

ab S. 106

ab S. 284

BOHREN

abS. 386




Kontakt

So erreichen Sie uns

Handler / B2B-Kunden

info@ent.tools
R +49 7365 27 49 500

. www.ent.tools

ENT European Norm Tools GmbH

| | Robert-Bosch-StraRe 99

73457 Essingen
Deutschland
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Folgen Sie uns
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Services

Alles aus einer Hand




European Norm Tools

# wWir formen Holz

Qualitat

Beste Hartmetallqualitat, laufruhige Kugellager, hohe Schnittqualitat!
Aus der technisch aufwendigen Fertigung resultiert eine hervorragen-
de Standzeit und eine Gberzeugende Langlebigkeit aller Werkzeuge.

Lager
Hohe Verfugbarkeit und schnelle Bestellbearbeitung dank tGiber 200.000

lagernden Werkzeugen. lhre Bestellung wird termingerecht bearbeitet
und pinktlich an den Logistikpartner Gbergeben.

Sortiment

Profitieren Sie von unserer grof3en Produktauswahl mit Gber 120
Werkzeuggruppen und rund 1500 Produktvarianten. Auch zu Sonder-
werkzeugen unterbreiten wir gerne maRgeschneiderte Vorschldge.

Service

Unsere technische Beratung unterstttzt Sie bei der Suche nach dem
gewlinschten Werkzeug. Edle Produktverpackungen, eine hochwerti-
ge Produktetikettierung und individuell bestiickbare Verkaufsschran-
ke sind weitere Serviceleistungen, die wir lhnen gerne anbieten.




Fraserqualitat

Keine Kompromisse

Beste Rohstoffe

Durch die Verwendung von europai-
schem Stahl in feinster Mikrokorn-
dichte liefern unsere Hartmetall-Fra-
ser ein sauberes und gleichmaBiges
Schnittbild.

Aufwendige Fertigung

Unsere Fraser entstehen in einem
aufwendigen Fertigungsprozess auf
modernen CNC-Maschinen. Durch
ein mehrstufiges Létverfahren und
durch den mehrstufigen Schliff ent-
steht ein Fraser mit hoher Standzeit.

Sichere Konstruktion

ENT Fraser sind sicher in der Hand-
habung und werden nach den
geltenden Normen gefertigt. Die
durchdachte Konstruktion des Frasers
unterstltzt das sichere Arbeiten
bereits von der Entwicklung an.

Hochwertige Verpackung

Die unverwechselbare und intelli-
gent designte ENT Drehverpackung
mit individueller Etikettierung ver-
leiht dem hochwertigen Auftritt den
letzten Schliff.
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Qualitatskugellager

Ein langlebiges Kugellager
sorgt flr prazise Fiihrung
entlang des Werkstticks.

Achswinkel

Der Achswinkel tragt zu einer
sauberen Werkstiickunter- und
oberseite bei.

Dicke der
Hartmetallplatten
Dicke Hartmetallplatten
sorgen fir ein einwandfreies
Schnittbild und beste Material-
abnahme.

Beschichteter
Fraskorper

Die hochwertige Beschichtung
vermindert die Reibung und
vermeidet das Festkleben von
Holzstaub.

Rundlauf

Durch seinen exakt geschliffe-
nen Schaft arbeitet der Fraser
mit hoher Laufruhe und lasst
sich reibungslos in die Spann-
zange einsetzen.
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Fraserfertigung

Vom Rohstahl zum
Hochleistungswerkzeug

Schaftfraser sind Hochleistungswerkzeuge, die in mehreren Produktionsschritten gefertigt werden.
Bevor jedes einzelne Werkzeug bei lhnen zum Einsatz kommt, durchlauft es einen aufwendigen
Herstellungsprozess und eine strenge Qualitatskontrolle. Die zehn wesentlichen Schritte der Fra-
serfertigung stellen wir lhnen auf den nachsten Seiten vor.
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Rohstahl

1 Als Grundlage fiir jedes Werkzeug
verwenden wir ausschlief3lich
hochwertige normierte Stéhle.
Diese garantieren hochste Werk-
zeugprazision.

Drehen

2 Wahrend des Drehens erhélt der
Fraser seine Grundform.

Frasen

3 Beim Frasen erhalt das Werkzeug
sein Profil und seine geometrischen
Eigenschaften.

Hartmetall einsetzen

4 In einem aufwendigen Prozess wird
nun das Hartmetall eingesetzt. Die
Nutzung von Hartmetall in Mikro-
kornqualitat garantiert spater die
hohe Standzeit des Werkzeugs.
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Fraserfertigung

Loten

5 Die Hartmetallplatten werden einge-
|6tet. Sie sind spater flr die Schnitt-
eigenschaften und fiir ein makelloses
Frasergebnis verantwortlich.

Strahlen

6 Das Werkzeug wird gestrahlt, um
Verunreinigungen aus vorherigen
Fertigungsschritten zu entfernen
und um eine saubere und raue
Oberflache zu erhalten.

Beschichten

7 Auf den Fraserkorper wird eine
Beschichtung aufgetragen. Diese
schiitzt den Fraser vor Korrosion,
vermindert Schmutzablagerungen
und verringert die Reibung.
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10

Schleifen

Die eingel6teten Hartmetallplatten
erhalten ihren abschlieBenden
Schliff. Dieser sorgt fiir beste Schnitt-
eigenschaften und fiir eine hohe
Standzeit.

Montage

Abschlieend werden die Zubehor-
teile am Fraser montiert. Danach
durchlduft das Werkzeug die Quali-
tatskontrolle, die unseren Kunden
ein hochwertiges Produkt garantiert.

Verpacken

Vor der Auslieferung wird der Fraser
verpackt und anschlieBend mit einem
Produktetikett und der technischen
Dokumentation versehen. Das Werk-
zeug ist nun versandbereit.
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CNC-Bearbeitung

ENT und CNC? Passt gut zusammen.

Wenn es auf hdchste Prazision und effizientes Arbeiten mit hoher Wiederholgenauigkeit ankommt, ist
der Einsatz einer CNC-Frasmaschine unentbehrlich. Neben der Einstellung der richtigen Parameter ist
auch die Wahl des passenden Frédsers von groBer Bedeutung, denn der Fraser ist das Bindeglied zwischen
Maschine und Werkstlick und somit direkt fuir das Frasergebnis ausschlaggebend.
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Frasergruppen

Nachfolgend finden Sie eine Auswahl an ENT Frasern, die Sie im CNC-Einsatz
verwenden kdnnen.

Spiralnutfraser Schlicht-/Schruppfraser Nutfraser
» Seite 106 » Seite 127 » Seite 112

Schriftenfraser Gratfraser T-Nutfraser
» Seite 134 » Seite 209 » Seite 241

Planfraser Nutfraser Zinkenfraser
» Seite 276 » Seite 250 » Seite 266
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Frasen

Highlights

NEUER DURCHMESSR .

Einschneidiger Biindigfraser mit stirnseitigem Kugellager

Mit seinem Durchmesser von 12 Millimetern zahlt dieser Fraser zu den kompaktesten auf dem Markt
erhaltlichen Bundigfrasern mit Wendemesser. Ob zum Frasen von tiberstehenden Beschichtungs-

materialien oder in Kombination mit einer Frasschablone - dieser Blindigfraser ist ein Universal-

talent flrr viele Holzbearbeitungsprojekte. Gerade wenn die Platzverhéltnisse zum Frasen begenzt

sind, kann er seine Starken ausspielen.
» Seite 254

NEUE VARIANTEN ERHALTLICH

Spiralnutfraser aus Vollhartmetall

Ob im Mobelbau, Innenausbau oder in der indust-
riellen Fertigung: Das erweiterte Sortiment unserer
Spiralnutfraser tiberzeugt durch maximale Laufruhe,
exzellente Spanabfuhr und hohe Standzeiten. Das be-
deutet fur Sie: hohere Effizienz, perfekte Oberflachen
und reduzierte Werkzeugwechsel.

» Seite 106
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KOMPLETT AUSGESTATTET

Scheibennutfraser-Set

Ein Set, viele Moglichkeiten. Das Schei-
bennutfraser-Set bietet fiinf Nutmesser
mit unterschiedlichen Nutzlangen fir eine
grof3e Anwendungsvielfalt bei Nut- und
Schlitzarbeiten mit der Oberfrase. Die
Suche nach passenden Nutmessern und
inkompatible Aufnahmedorne haben end-
lich ein Ende.

» Seite 52

DREI WINKEL VERFUGBAR

Zinkenfraser mit Wendemesser

Massivholzmdobel, Schubladenverbindungen
oder im Dachstuhlbau - die Bandbreite fir stabile
Schwalbenschwanzverbindungen ist groB3. Die
neuen Zinkenfraser mit Wendemesser sind in drei
unterschiedlichen Winkeln erhéltlich, um den
vielfdltigen Anforderungen gerecht zu werden.

» Seite 266 ‘

T8E NV 00052 Xew By
S| BXpZXEZH MH

19



Bohren

Highlights

Holzspiralbohrer-Set
in Halbmillimeter-
Schritten, 19-teilig

Dieses neue Holzspiralbohrer-Set
vereint alle Top-Eigenschaften
der ENT-Bohrer in einem Set.
Eine durchdachte Auswahl an
Durchmessern, vollgeschliffene
HSS-G-Qualitdt und eine robuste
Aufbewahrungsbox machen die-
ses Set zum perfekten Begleiter.

» Seite 68
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SCHRAUBENLOSE BEFESTIGUNG

BohrStopp-Set
zur Begrenzung der Bohrtiefe

Flexible Spannzange, schraubenlose Montage,
einfache Handhabung. Die beiden BohrStopps
kdénnen auf mehreren Bohrerdurchmessern
montiert werden. BohrStopp aufstecken, fest-
ziehen, loslegen!

» Seite 80

Holzspiralbohrer-Set

Extralange Ausfiihrung

Tiefe Bohrldcher und trotzdem ein perfekter Spantransport?
Mit diesem 6-teiligen Holzspiralbohrer-Set kein Problem!

Die Bohrer sind mit ihrer Gesamtldnge von 200 Millimetern
und ihrer vollgeschliffenen Spirale optimal geeignet, um bei-
spielsweise Nisthilfen flr Insekten herzustellen.

» Seite 76

rn!upilalbohrer-Sel
e i
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Bohren & Senken

Highlights

Senkwerkzeuge mit zylindrischem Schaft

Mit den neuen ENT Senkwerkzeugen vereinfachen Sie lhre Arbeitsabldufe und kombinieren den
Bohr- und Senkvorgang in einem kompakten Werkzeug. Splitterfreie Holzverbindungen und saube-
re Senkbohrungen flir Schraubenképfe sind im Handumdrehen erstellt. Dank der kombinierten
Werkzeuge sparen Sie zudem wertvolle Zeit bei der Bearbeitung.

» ab Seite 303

FLEXIBEL BLEIBEN
HW

QR Aufsteckversenker fiir mehrere
Bohrerdurchmesser

Ein Werkzeug, grof3e Flexibilitat! Dieser
Aufsteckversenker passt auf mehrere Bohrer-
durchmesser. Durch seine Hartmetall-Schnei-
den sind hochwertige Senkbohrungen garan-
tiert. Erhéltlich ist er mit einem Senkwinkel
von 90 Grad und mit flacher Stirnseite.

» Seite 304
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GUT KOMBINIERT

¢

Zapfenschneider-Senker-Set

Kombinieren Sie mehrere Arbeitsschritte in
einem Werkzeug. Mit diesem Set erstellen
Sie Senkbohrungen fiir Schraubenképfe und
mit dem Zapfenschneider anschliefend die
passenden Holzdlibel zum VerschlieBen von
versenkten Schraubverbindungen.

» Seite 94

=
Zapfenschneider-Senker-Set -+

910mm/3,0-3,5-4,0-50mm

DER MASSANZUG FUR SENKBOHRUNGEN

Senker-Set mit Tiefenanschlag

Ob fiir die Bearbeitung von Bodendielen
oder Senkbohrungen aller Art - dieses Set ist
vielseitig einsetzbar. Der Tiefenanschlag kann
auf alle drei Senker montiert werden und ist
mit seinem Kunststoffring auch fiir empfind-
liche Werkstuickoberflaichen geeignet.

» Seite 81

Senker-Set mit Tiefenanschlag ﬂ |

Bohrer@2,5-3,0-4,0 mm
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Point of Sale

Der Star am Verkaufshimmel

Mit dem ENT Fraserschrank behalten Fachhandler die volle Flexibilitat. Welche Werkzeuge Sie anbieten
kann frei aus unserem Produktsortiment gewahlt werden - oder Sie setzen auf unsere Erfahrung und
wahlen unsere Vorbestiickung mit Werkzeugen. Durch seinen kompakten Aufbau und den geringen
Platzbedarf findet sich miihelos ein Aufstellungsort. So einfach kann eine Sortimentserweiterung sein!

Weitere Informationen auf Seite 414.
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Kompakter Aufbau

Mit seinen kompakten Grund-

mafen lasst sich der neue ENT-Werk-
zeugschrank nahtlos in lhre Verkaufs-
umgebung integrieren. Die Werkzeug-
haken kénnen beliebig platziert und
verschoben werden, sodass der Innen-
raum optimal genutzt werden kann.

Flexibel bestiickbar

Sie mochten den Werkzeugschrank
nach lhren Vorstellungen bestlicken?
Kein Problem! Wir unterstiitzen Sie bei
der Auswahl der Werkzeuge. Oder Sie
nutzen als Grundlage unsere Muster-
bestlickung und variieren diese.

Visuell iiberzeugend

Durch sein schlankes Design kann

der Werkzeugschrank auch optisch
jede Menge bieten. Das Markenschild
erzeugt Aufmerksamkeit bei lhren
Kunden und dank der passenden Leit-
karten lassen sich Nachbestellungen
ganz einfach durchfiihren.
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Legen Sie den Grundstein fiir umfangreiche Arbeiten mit der Oberfrase. Die ENT
Fraser-Sets bieten Ihnen eine vielfaltige Auswabhl fiir verschiedene Frasarbeiten
wie Nuten, Profilieren und Abrunden. Erleichtern Sie sich die Zeit in der Werkstatt
und nutzen Sie alle Vorteile, die Ihnen ein Set bietet.

Fraser-Set
12-teilig
PLUS EDITION

» Seite 32



Vorteile im Uberblick

»

»

»

»

»

GroRe Auswahl an universell einsetzbaren Frasern
Hochwertige Fraserbestiickung in HW-Qualitat
Schaftdurchmesser 8 Millimeter

Praktische Details fiir die Unterbringung in der Werkstatt

Viele Anwendungsmoglichkeiten wie Nutfrasen, Abrunden
und Biindigfrasen

e e Fraser-Set
{ 22-teilig

5

prserSel [52]m]

Router

» Seite 36




ENT Fraser-Sets

European Norm Tools

Fraser-Set
in der Holzbox

Das ENT Fraser-Set ist verwendbar als hochwertige Basisausriistung fur Werkstatt und Montage
und flexibel einsetzbar fir viele Holzbearbeitungsprojekte. Durch den Schaftdurchmesser von 8
mm konnen die Frdser in allen Oberfrasen mit einer Spannzange von 8 mm eingesetzt werden. Die
dekorative Holzverpackung schiitzt die Werkzeuge optimal vor Beschadigungen. Alle Fréaser sind
Uibersichtlich angeordnet und passgenau in ihrer Halterung angebracht. Fiir schnellen Zugang zum
Fraser und prazises Arbeiten in der Werkstatt.

Produkteigenschaften
Qualitat HW - Hartmetall

—
=

b~

7

m

=

-]

(=]

T

=

m

=

= Art.-Nr. Teile S
& mm
=

o 09012HKB 12 8

=

Nutfraser durch angeschliffene Grundschneide nur bedingt zum Einbohren geeignet.

30



Fraser-Sets ENT

Inhalt D NL R E S
mm mm mm ° mm
Nutfraser 8 20, 8 e
Nutfraser 1220 e, 8 e
Nutfraser 16,20 8 e
Abrundfraser 247 127 6 ... 8 e
Abrundfraser 327 16 .10 . 8 e
Hohlkehlfraser 1295 6. . 8
Hohlkehlfraser 21595 6 .. 8
_V-Nut-und Schriftenfraser 127, 027 . %0 ... 8
_Romischer Profilfraser 27 09 A 8
Fasefraser 286 9 Ho 8 e
Gratfraser 143 12,7 14 8
..................................................................................................................... —
Bundigfraser 127, 254 8 e T
Innensechskantschliissel 2 :é
..................................................................................................................... =
=
R
[~
=
(=]
()
cc
=)
=
(7 7]
)
>
N
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EN T Fraser-Sets

European Norm Tools

Fraser-Set
PLUS EDITION mit Hartmetall-Bohrschneide

Die ENT Plus Edition legt beim Frasen noch eins drauf! Im Vergleich zum klassischen Fraser-Set be-
finden sich auch ein Nutfraser mit 20 Millimeter Durchmesser im Set, auBerdem sind alle Nutfraser
mit einer Bohrschneide gefertigt (Z2+1), sodass auch in Hartholz problemlos eingebohrt werden
kann. Die lasergravierte Tiefenskalierung der Nutfraser unterstiitzt perfekt beim Einbohren und
sorgt flr exaktes Arbeiten.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

T T o e e
>
=
wH
m
=
Weitere Informationen
auf Seite 34.
(~~)
o
=
=
m
=
\x
\\.
— -
N
[ =
ﬁ Art.-Nr. Teile S
g. mm
= 09012PLUS 12 PLUS EDITION mit Hartmetall- 8

Bohrschneide

Nutfraser durch Hartmetall-Grundschneide auch zum Einbohren in Hartholz geeignet.
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Fraser-Sets ENT

Inhalt D NL R E S
09012PLUS mm mm mm ° mm
Nutfraser mit Hartmetall-Bohrschneide 8 0 B
Nutfraser mit Hartmetall-Bohrschneide 12 20
Nutfraser mit Hartmetall-Bohrschneide 16 20 B
Nutfraser mit Hartmetall-Bohrschneide 20 0B
_Bundigfraser mit Kugellager 127 254 B
_Abrundfraser mit Kugellager 247 127 6 B
_Abrundfraser mit Kugellager 327 16 10 B
_Hohlkehlfraser bohr- und umfangschneidend 12 95 6 B
_Hohlkehlfraser mit Kugellager 205 %3 6
V-Nut-und Schriftenfraser 127 27 0
Romischer Profilfraser mit Kugellager 27 11,9 4 8
..................................................................................................................... —
[Fasefraser fur V-Nuten und Ziernuten 286 9 BB A
Innensechskantschlissel 2 :§
..................................................................................................................... =
=
(8]
[~
=
(=]
(==
e
=)
=
(B8]
[=a]
>
N
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PLUS EDITION




Die Vorteile der PLUS-Edition im Uberblick

» 4 Nutfraser mit Hartmetall- ”W*
Bohrschneide (Z2+1) «--cveeveeeeneiiieinnes E..

» Lasergravierte
Bohrtiefenska]ierung ........................

» Geeignet zum Einbohren
in Hartholz

Ausstattungsmerkmale im Vergleich

PLUS EDITION CLASSIC SET
12-tlg. 12-tlg.
PLUS

11 @
o aayy

lifis®

A

Anzahl Nutfriser 4 3
Nutfraser mit @ 20 mm v X
Hartmetall-Bohrschneide

bei den Nutfrasern (Z2+1) v X
Nutfrdser zum Einbohren

in Hartholz geeignet 4 X
Bohrtiefenskalierung auf den

Nutfrasern v h.¢
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EN T Fraser-Sets

European Norm Tools

Fraser-Set
in Kunststoffbox

Das 22-teilige ENT Frdser-Set ist verwendbar als hochwertige Basisausriistung fir Werkstatt und
Montage und flexibel einsetzbar fiir viele Holzbearbeitungsprojekte. Durch den Schaftdurchmesser
von 8 mm kdnnen die Fraser in allen Oberfrasen mit einer Spannzange von 8 mm eingesetzt wer-
den. Die innovative und stabile Verpackung schiitzt die Werkzeuge optimal vor Beschadigungen.
Alle Fraser sind Ubersichtlich angeordnet und passgenau in ihrer Halterung angebracht. Der um 270
Grad drehbare Kunststoffdeckel ermdglicht schnellen Zugang zum Fraser und ein sicheres Arbeiten
in der Werkstatt.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Fraser-Set
Router Bit Set
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Fraser-Sets ENT

Art.-Nr. Teile S
mm

09022 22 8 Fraser-Set

in Kunststoffbox
09022HKB 22 8 Fréser-Set

in der Holzbox
.................................................................................................................... =
Inhalt D N R E T S <
09022 / 09022HKB mm mm mm ° mm mm =
Nutfraser 620 8 .
Nutfraser 8 20 8 .
Nutfraser 10 20 8 .
Nutfraser 12 20 8 .
Nutfréser 16 20 8 .
Nutfréser 20 20 8 .
Viertelstabfréser 21 12 S 8 .
Bindigfraser mit Kugellager 127 254 . 8 .
_Abrundfréser mit Kugellager . 227 95 5 . 8 . =
_Abrundfréser mit Kugellager . 286 127 8 . 8 . E
Hohlkehifraser 8 B AL 8 . 2
Hohlkehlfraser 2 . 95 6 . 8 .
_Hohlkehlfraser mitKugellager 195 95 5 8 .
_Hohlkehlfraser mitKugellager 255 127 8 . 8 .
Gratfrdser 143 127 4 8 .
V-Nutfrdser 127 159 .60 . 8 .
VeNutfrdser 127 127 90 8 .
Profiffraser romisch 27 M8 A 8 .
Fasefraser mit Kugellager 199 95 22 . 8 .
Fasefraser mitKugellager . 286 9 M 8 . S
Falzfraser mit Kugellager . 318 127 9% 8 =
_Halbstabfraser mit Kugellager . 222 143 32 . 8 . =
Innensechskantschltssel 1,3 -
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ENT Fraser-Sets

European Norm Tools

T-Nutfraser-Set
fiir metrische Schraubenkodpfe und Nutensteine

Set zum Frasen von T-Nuten fiir Sechskantschrauben mit metrischem Gewinde oder fiir Nutenstei-
ne. Anschlage kdnnen somit direkt im Material verwendet und ohne den Einsatz von Profilschie-
nen befestigt werden. Auch zum Frasen von Aussparungen an Bilderrahmen, zum Erstellen von
Schliissellochaufhdangungen oder zum Erstellen von Versenkungen fiir Elektrokabel sind diese Sets
optimal geeignet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine
Schneiden  Z1/Z2 -einschneidig / zweischneidig
_Rotation rechtsdrehend
— Einbohren Nein
o BN NN
k—H
w
m
=
(-]
o
==
=
m
: E N '
European Norm Tools
T-Nutfra
-Nutfraser-Set - T-Slot Cutter Set
N
=
[~
m
= =
[=}
=

M5 und M6 einschneidig. M8, M10 und M12 zweischneidig.
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Fraser-Sets ENT

Art.-Nr. Teile D S
mm
09047 2 M10-12 8
|ENT © Hm
it .
09003 3 M5-6-8 8
(3]
09045 4 M5-6-8-10 8
=
[BA)
()
=t
[~
e
09055 5 M5-6-8-10-12 8
| e |
| e OOODD |
Zubehor / Einzelfriaser é
T-Nutfraser fiir metrische Schraubenkopfe und Nutensteine 3
o
Art.-Nr. Gew D1 D2 fiir
M mm mm
17735 5 8,5 5,6 09003, 09045, 09055
17736 6 10,5 6,6 09003, 09045, 09055
17738 8 13,5 8,6 09003, 09045, 09055
17740 10 17,5 10,6 09045, 09047, 09055
17742 12 19,5 12,6 09047, 09055
o
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Nutfraser-Set
mit angeschliffener Grundschneide

Nutfrdser-Set mit angeschliffener Grundschneide. Die Nutfrdser ermdglichen eine Vielzahl von An-
wendungsmaoglichkeiten, z.B. zur Oberflachenverzierung, zum Langlochfrdsen oder zum einfachen
Erstellen von praktischen Nuten. Die Fraser sind in einer hochwertigen Holzkassette verpackt.

Fraser-Sets

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

EN Nutfraser-Set

Straight Cutter Set

Art.-Nr. Teile D NL S
mm mm mm
09006 6 6-8-10-12-16-20 20 8
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Nutfraser-Set
mit Hartmetall-Bohrschneide

Die Nutfraser ermoglichen eine Vielzahl an Anwendungsmaglichkeiten, z.B. zur Oberflachenverzie-
rung, zum Langlochfrasen oder zum einfachen Erstellen von praktischen Nuten. Durch die Hartme-
tall-Bohrschneide eignen sich die Fraser zum Einbohren in Weich- und Hartholz. Die Fraser sind in
einer hochwertigen Holzkassette verpackt.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall
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Nutfraser-Set
=
i
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Art.-Nr. Teile D NL S
mm mm mm
09007 6 6-8-10-12-16-20 20 8
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-
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Nutfraser-Set mit Hartmetall-Bohrschneide
und langem Schaft

Nutfrdser-Set mit langem Schaft und Hartmetall-Bohrschneide. Die Frdser besitzen eine Nutzldnge
von 30 Millimeter und eine Gesamtlange von 90 Millimeter und kénnen daher auch fiir gréBere
Arbeitstiefen eingesetzt werden. Die Nutfraser ermdglichen eine Vielzahl an Anwendungsmadg-
lichkeiten, z.B. zur Oberflachenverzierung, zum Langlochfrasen oder zum einfachen Erstellen von
praktischen Nuten. Alle Fraser sind zum Einbohren in Weich- und Hartholz geeignet und in einer
hochwertigen Holzkassette verpackt.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

—
=
b —H
w
m
=
F M T Nutfraser-Set
gr | mmez| | Straid][ | itter Set ’
o |
o J
= /
== J
m
=
= Art.-Nr. Teile D NL GL S
o mm mm mm mm
m
g: 09010 6 8-10-12-16-18-20 30 90 8
=
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Abrund- und Viertelstabfraser-Set
Kombiniertes Set mit sechs zusitzlichen Kugellagern

Das optimale Set flir die professionelle Kantenbearbeitung mit zwei Funktionen. Mit den bereits auf
den Frasern vormontierten Kugellagern lassen sich saubere Abrundungen erstellen. Zum Erstellen
von Viertelstabprofilen werden die sechs zusatzlich im Set enthaltenen Kugellager montiert. Die
Auswahl an Frasern bietet viele Abrundungs- und Profilierungsmdglichkeiten z.B. an Schranken,
Regalen und vielen weiteren Mobelstlicken. Alle Fraser sind mit einem Achswinkel gefertigt und
garantieren eine sehr saubere und glatte Oberflache des Werkstticks. Hochwertige Kugellager sor-
gen fir beste Flihrung entlang des Werkstiicks. Die Fraser sind in einer hochwertigen Holzkassette
verpackt.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall
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N T ;. Abrundfricer-Set o
N s W Roundi Wil ver Cutte™
g " T e
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Art.-Nr. Teile R DKL S
mm mm mm
09001 6 2-3-4-6-8-10 12,7/9,5 8
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Profil-, Konterprofil- und Abplattfraser-Set
fiir hochwertige Paneelverbindungen

Professionelles Fraser-Set mit drei aufeinander abgestimmten Werkzeugen zum Erstellen von Pro-
filen fir Mobelfronten, von Wandvertéfelungen oder Holzdecken. Auch Rahmen mit Sprossen und
mehreren Fillungen sind mit diesem Fraser-Set kein Problem. Mit dem Profil- und Konterprofilfraser
werden zundchst der Rahmen gefrast, danach mit dem optisch dazu passenden Abplattfraser die
Fallung. Der Profil- und der Konterprofilfraser sind fest eingestellt, so dass diese nach der Justierung
auf dem Frastisch weder in der Hohe noch in der Tiefe verstellt werden miissen.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. Teile

Minimale Holzdicke 19 mm, maximale Holzdicke 23,5 mm.
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Inhalt D R v T S
mm mm mm mm mm
Profilfraser 41 4,76 6,35 9,5 8
Konterprofilfraser 41 476 635 95 8
................................................................................................. .
Abplattfraser 49 8 =
(%)
=T
oc
e
=
(8]
o
=
(=3
(=]
e
=)
=
(B8]
)
>
N

49



ENT

Fraser-Sets

Fraser-Set Geschweiftes Fiigen
fiir geschwungene Leimfugen

Hochwertiges exklusives Kopierfraser-Set in HW-Qualitdat zum geschweiften Fligen mit drei auf-
einander abgestimmten Werkzeugen. Mit diesem Set erstellen Sie geschwungene Holzteile und
fugen diese mit Hilfe von zuvor erstellten Arbeitsschablonen aneinander. Das Set besteht aus einem
Buindigfraser und zwei Nut- und Biindigfrasern, wovon einer (Art.-Nr. 11661) mit einem tbergrof3en
Kugellager mit Durchmesser 22 mm ausgestattet ist.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

g: %Anleitung
o
=
(-]
(=)
==
—
Z - — - -
Fraser-Set Geschweiftes Fiigen
Cutter Set Curved Jointing
N Art.-Nr. Teile S
g mm
= 09040 3 8
[=}
S
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Zubehor
Biindigfraser mit Kugellager am Schaft
Art-Nr. D NL GL fiir
mm mm mm
11657 16 32 77 09040
11661 10 25 73 09040
13579 6 19 64 09040
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00122 16 8 5 11657
00125 22 8 7 11661 =
..................................................................................................................... [°=)
)
=
Kugellager-Set fiir Biindigfraser 13579 =
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00100 6 3 2 13579
=
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Scheibennutfraser-Set
mit wechselbaren Scheibennutmessern

Ein Set, viele Moglichkeiten! Dieses Scheibennutfraser-Set bietet fiinf Scheibennutmesser mit unter-
schiedlichen Nutzldngen fir umfangreiche Nut- und Schlitzarbeiten mit der Oberfrése. Die Schei-
bennutmesser kdnnen wahlweise einzeln oder paarweise auf dem beiliegenden Aufnahmedorn
montiert werden. Je nachdem welches Kugellager dabei zum Einsatz kommt lassen sich Nuten mit
unterschiedlicher Tiefe frasen. Gerade beim Frasen von stirnseitigen Nuten mit unterschiedlichen
Tiefen kann dieses Set seine Starken voll ausspielen.

Fraser-Sets

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

R N 55

Art.-Nr. Teile D NL S SL
mm mm mm mm
09070 5 47,6 2-3-4-5-6 8 32
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Zubehor
Aufnahmedorn ohne Kugellager

Art.-Nr. D NL S
mm mm mm

13985 8 20 8

Kugellager mit Metallring

ENT

European Norm Tools

Art-Nr. D d H
mm mm mm
00125 22 8 7
00149 26 8 7
00126 28 8 9
00150 30 8 7

Scheibennutmesser dreischneidig

Art-Nr. D NL S
mm mm mm

13920 47,6 2 8
13922 47,6 3 8
13923 47,6 4 8
13924 47,6 5 8
13925 47,6 6 8

B
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Kantenverleimfraser-Set
fiir stabile Leimverbindungen

Dieses Kantenverleimfraser-Set enthdlt zwei aufeinander abgestimmte Fraser zur Erstellung stabiler
Leimverbindungen. Durch das T-Profil-dhnliche Muster wird der Anleimer in eine Richtung fixiert
und kann somit problemlos verleimt werden. Durch das Profil entsteht eine gréere Leimflache im
Vergleich zur stumpfen Verleimung und birgt dadurch eine hohere Festigkeit. Der Profilkantenfraser
wird im Bereich des Kantenaufleimens auf Gehrung, sowie einseitiges Kantenaufleimen mit ver-
deckter Kante verwendet und kommt auch bei der ebenen Verbindung mehrerer Werkstoffplatten
zum Einsatz. Dabei wird an der Tragerplattenkante (z.B. MDF-Platte) ringsum oder einseitig eine
Profilnut gefrast. Die Kante bzw. der Einleimer, in diesem Fall eine Massivholzkante, wird mit dem
Gegenprofil versehen (Feder). Diese kann auf Gehrung um die Tragerplatte geleimt werden. Nach
dem Finish durch eine Deckschicht wie Furnier oder Resopal ist nur noch die Kante zu sehen. Je
nach Kantenstarke kann diese noch mit verschiedenen Profilfrésern bearbeitet werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

NT ©

European Norm Tools

Kantenverleimfraser-Set
Edge Banding Cutter Set

Art.-Nr. Teile E D NL GL
° mm mm mm
16478 2 30 40 26 74,5
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Inhalt D NL GL S SL
mm mm mm mm mm

Nutfraser mit 40 26 745 12 35

Kugellager

Federfraser mit 40 26 745 12 35

Kugellager
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Zinkenverbindungen

Zinkenfraser Biindigfraser mit Bohrschneide
11704 11706 11700 11702
8° 8° D 12,7 mm D 12,7 mm
KL 16 mm KL 15,88 mm NL 19 mm NL 25 mm
S8 mm S8mm S8mm S8 mm

Y

ot

Zollige Ausfithrungen

Fraser-Set 2-tlg.
inkl. Schablone zéllig [ J [ J
09044

Fraser-Set 3-tlg.
inkl. Schablone zéllig [ J [ J [ J
09041

Metrische Ausfiihrungen

Fraser-Set 2-tlg.

09043 i
Fraser-Set 3-tlg. °
09048

Fraser-Set 2-tlg.

inkl. Schablone metrisch [}

09052

Fraser-Set fur Milescraft®-Schablone

Fraser-Set 3-tlg.
fur Milescraft®-Schablone ([ J [ J [ J
09049
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Biindigfraser

11650
D12mm
NL 19 mm
S8mm

11652
D12 mm
NL 25 mm
S8mm

Kugellager fiir Fingerzinken

00106
D 15,9 mm
d 6,35 mm
H 4,76 mm

00174
D15 mm
d6mm
H5mm

Programmoibersicht Sets und Schablonen

Zinkenfrasschablonen

99005
Zollige
Ausfiihrung

99007
Metrische
Ausfiihrung
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Fraserset fiir Zinkenfrasschablonen
Metrische Ausfiihrung

Dieses Fraser-Set ist eine optimale Ergdnzung fiir alle metrischen Zinkenfrasschablonen, insbe-
sondere fiir die ENT Zinkenfrasschablone. Der Zinkenfraser ist mit einem metrischen Kugellager
ausgestattet, sodass in Kombination mit dem passenden Buindigfraser stabile Finger- und Schwal-
benschwanzverbindungen hergestellt werden kénnen.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall
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Fraserset fiir Zinkenfriasschablonen
Cutter Set for Dovetail Templates
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Art.-Nr. Teile S Inhalt
mm
09043 2 8 1x Zinkenfraser, Art.-Nr. 11704

1x Bundigfraser, Art.-Nr. 11652
1x Kugellager, Art.-Nr. 00174

09048 3 8 1x Zinkenfraser, Art.-Nr. 11704
1x Bundigfrdser, Art.-Nr. 11650
1x Bundigfraser, Art.-Nr. 11652
1x Kugellager, Art.-Nr. 00174

=
b
(Va]
.................................................................................................................... =T
[~
e
Zubehor
Biindigfraser mit Kugellager am Schaft
Art.-Nr. D NL GL fiir
mm mm mm
11650 12 19 62 09048
11652 12 25 68 09043, 09048
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir o
mm mm mm %
00174 15 6 5 09043, 09048 8
Zinkenfraser mit metrischem Kugellager
Art.-Nr. E @KL D fiir
° mm mm
11704 8 16 12,7 09043, 09048
o
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x
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Fraser-Set inklusive Zinkenfrasschablone
Kombiniertes Set mit metrischer Schablone

Mit diesem Kombinationsset aus metrischer Zinkenfrasschablone und dazu passenden Frasern
erstellen Sie Zinken- und Schwalbenschwanzverbindungen im Handumdrehen. Um die genaue
Ausrichtung der Schablone zu bestimmen sind alle wichtigen Markierungen auf der Schablone
vorhanden. Eine Anschlagskante auf der Schablone hilft beim exakten Anlegen des Werkstticks.
Aufgrund ihres durchdachten und kompakten Designs entfdllt das Erstellen von Arbeitsschablonen
vor dem eigentlichen Zinkenfrasen komplett. Ob fiir Korpus-Verbindungen in der Massivmobel-
herstellung, fiir Schubkastenverbindungen oder fiir spezielle Projekte wie Holzschatullen - die
Schwalbenschwanzverbindung kann individuell genutzt werden und tiberzeugt gleichzeitig durch
ihre schone Optik.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. Teile S Inhalt
mm
09052 3 8 1x Zinkenfrasschablone, Metrische Ausfiihrung, Art.-Nr. 99007

1x Zinkenfraser mit metrischem Kugellager, Art.-Nr. 11704
1x Buindigfraser mit Kugellager am Schaft, Art.-Nr. 11650
1x Kugellager fir Fingerzinken, D 15 mm, Art.-Nr. 00174

Diese Schablone wird nur zusammen mit Zinkenfrasern mit metrischem Kugellagerdurchmesser von 16 mm empfohlen
(ENT Art.-Nr. 11704).
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Zubehor

Biindigfraser mit Kugellager am Schaft

Art-Nr. D NL GL fiir
mm mm mm

11650 12 19 62 09052

Kugellager ohne Ring

Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm

00174 15 6 5 09052

Zinkenfraser mit metrischem Kugellager

Art.-Nr. E @KL D fiir
° mm mm

11704 8 16 12,7 09052 =
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Fraser-Set inklusive Zinkenfrasschablone
Kombiniertes Set mit zolliger Schablone

Mit diesem Kombinationsset aus zolliger Zinkenfrasschablone und dazu passenden Frasern erstellen
Sie Zinken- und Schwalbenschwanzverbindungen miihelos. Durch die Fertigung aus vollsyntheti-
schem Kunststoff kann die Schablone mit einer hohen Festigkeit und Stabilitat iberzeugen. Um die
genaue Ausrichtung der Schablone zu bestimmen sind alle wichtigen Markierungen auf der Schab-
lone vorhanden. Ob im M&belbau, zur Restauration von Mobelstlicken oder flr spezielle Projekte wie
zum Beispiel Holzschatullen - die Einsatzgebiete sind vielfdltig. Mit der ENT Frasschablone erstellen
Sie Ihre gewlinschte Zinkenverbindung im Handumdrehen.

Produkteigenschaften

Schneidstoff HW - Hartmetall

Material Weichholz, Hartholz, Holzwerkstoffe
Maschine Handoberfrése, Tischoberfrase
Schneiden 72 - zweischneidig

Rotation rechtsdrehend

Diese Schablone wird nur zusammen mit Zinkenfrasern mit zolligem Kugellagerdurchmesser von 15,87 mm empfohlen
(ENT Art.-Nr. 11706).
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Art.-Nr. Teile S Inhalt
mm

09041 4 8 1x Zinkenfrasschablone
Zollige Ausfiihrung
Art.-Nr. 99005

1x Zinkenfraser mit
z6lligem Kugellager
Art.-Nr. 11706

1x Blindigfraser mit
Bohrschneide und
Kugellager am Schaft
Art-Nr. 11700

1x Bundigfraser mit
Bohrschneide und
Kugellager am Schaft
Art.-Nr. 11702

09044 3 8 1x Zinkenfrasschablone
Zollige Ausfiihrung
Art.-Nr. 99005

1x Zinkenfraser mit
z6lligem Kugellager
Art.-Nr. 11706

1x Bundigfraser mit
Bohrschneide und
Kugellager am Schaft
Art.-Nr. 11702
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Fraserset fiir Milescraft® Zinkenfrasschablone
Zollige Ausfiihrung mit extra Kugellager fiir Fingerzinken

Dieses Fraser-Set erganzt die Milescraft® Zinkenfrasschablone perfekt! Im Set sind zwei Blindigfraser,
ein Zinkenfraser mit zolligem Kugellager sowie ein separates Kugellager enthalten. Die enthaltenen
Fraser werden sowohl zum Bau der Arbeitsschablonen, als auch zum Erstellen von halbverdeckten
und von schrdgen Zinkenverbindungen eingesetzt. Fiir die Erstellung von Fingerzinken wird das
separat beigelegte Kugellager (D 15,9 mm) auf den langeren der beiden Blindigfraser montiert.

Fraser-Sets

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall
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Fraserset fiir Milescraft® Zinkenfrasschablone
Cutter Set for Milescraft® Dovetail Template
N Art.-Nr. Teile S
g mm
T 09049 4 8
[=}
=

Set flr Materialstarken bis 19 Millimeter geeignet. Zinkenfrasschablone nicht im Lieferumfang.
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Zubehor

Buindigfraser mit Bohrschneide und Kugellager am Schaft

Art-Nr. D NL GL fiir
mm mm mm

11700 12,7 19 55 09049

11702 12,7 25 62 09049

Kugellager ohne Ring

Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm

00106 15,9 6,35 4,76 09049

Zinkenfraser mit zélligem Kugellager

=

Art-Nr. E @KL D fiir “
° mm mm §

11706 8 1588 127 09049 -
=
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Eisenbahn-Fraser-Set
zum Frasen von Holzschienen

Mit diesem auBBergewdhnlichen Fraser-Set wird das Erstellen von Holzschienen zum Kinderspiel!
Das Set enthdlt vier Fraser fur die Schienenherstellung. Die beiden Nutenprofilfraser werden fiir
die Erstellung von Schienen mit Radien und fiir gerade Gleisstiicke eingesetzt. Der Halbstabfraser
und der Kugelfraser werden fiir die Steckkupplungen der Gleise verwendet. Entwickeln Sie eigene
Streckenideen und frasen Sie mit Hilfe dieses Sets lhre eigene Gleisanlage.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall
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EISENBAHN Fraser-Set

RAILWAY Cutter Set
— Art.-Nr. Teile S
= mm
= 09050 4 8
g: .....................................................................................................................
-
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Inhalt D NL R S SL
mm mm mm mm mm

Nutenprofilfraser 12,7 9,5 238 8 35 E

=
L
v
=T
o
(T

BOHREN

ZUBEHOR

67



ENT

European Norm Tools

Holzspiralbohrer-Set (NEU|
mit geschliffener Spirale

Dieses neue Holzspiralbohrer-Set vereint alle Top-Eigenschaften der ENT Bohrer in einem Set. Eine
durchdachte Auswahl an Durchmessern, beste HSS-G-Qualitdt und eine robuste Aufbewahrungsbox
machen dieses Set zum perfekten Begleiter. Dank der vollgeschliffenen Qualitdt aus widerstands-
fahigem Hochleistungsschnellstahl weisen die Bohrer auch nach vielen Bohrvorgangen eine gute
Standzeit auf. Die geschliffene Spirale sorgt fiir einen reibungslosen Spanauswurf. Mit ihrem Schaft
kénnen die Bohrer in allen gdngigen Bohrmaschinen verwendet werden. Mit den Zwischengré3en
in halben Millimeterschritten ist auch fiir weniger gangige BohrlochgréBen immer der passende
Bohrer griffbereit - und das nattirlich vom kleinsten bis zum gré3ten Durchmesser.

Bohrer-Sets

Produkteigenschaften
Qualitat HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen

=
=
m
=
Vorteile
v Grof3e Auswahl an Bohrer-
durchmessern von 1 bis 10
A Millimeter
(M [/‘] v ZwischengréBen in 0,5-mm-
i | } Schritten enthalten
@ bl
= ‘ W, | v Geschliffene Spirale (HSS-G)
E f ) ¥ ’ flir saubere Spanabfuhr aus
ﬂ { } dem Bohrloch
/ § v Zylindrischer Schaft fiir hohe
] { Maschinenkompatibilitat
N
(=
E Art-Nr. Teile D s
mm
= o190 19 1-10 2yl

Bis Bohrerdurchmesser 2,5 mm ohne Zentrierspitze.
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Holzspiralbohrer-Set
mit geschliffener Spirale

Das Allround-Talent zum Bohren von Lochern in Hart- und Weichholz, verleimte und beschichtete
Platten und MDF. Dank der vollgeschliffenen Qualitdt aus widerstandsfahigem Hochleistungs-
schnellstahl weisen die Bohrer auch nach vielen Bohrvorgdngen eine gute Standzeit auf. Die ge-
schliffene Spirale sorgt fiir einen reibungslosen Spanauswurf. Mit ihrem Schaft kdnnen die Bohrer in
allen gdangigen Bohrmaschinen verwendet werden. Mit den ZwischengréBen in halben Millimeter-
schritten ist auch fiir weniger gangige Bohrlochgré3en immer der passende Bohrer griffbereit - und
das natdrlich vom kleinsten bis zum gréBten Durchmesser. Zudem ermdglicht die Verpackung den
leichten Transport sowie das Aufhdngen an einer Werkzeugwand.

Produkteigenschaften
Qualitat HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen
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H]
Art-Nr. Teile D s1 s2 =
mm mm g
09225 25 1-13 2yl. (< D10) 10 (D10,5-13) =

Bis Bohrerdurchmesser 2,5 mm ohne Zentrierspitze.




Bohren mit Tiefgang.
ENT Holzspiralbohrer-Sets in drei Langen.

Die unterschiedlichen Nutz- und Gesamtlangen machen die ENT Holzspiralboh-
rer-Sets zu unverzichtbaren Begleitern fiir den Montagebau. Mit Nutzlangen bis
zu 135 Millimeter und Gesamtlangen bis zu 200 Millimeter eignen sie sich bestens
zum Bohren in dickere Balken und zur Bearbeitung von Terrassendielen.

Holzspiralbohrer-Set
Klassische Lange
8-tlg. mit geschliffener Spirale

» Seite 72




Holzspiralbohrer-Set Holzspiralbohrer-Set
Lange Ausfiihrung Extralange Ausfiihrung
6-tlg. mit geschliffener Spirale 6-tlg. mit geschliffener Spirale
» Seite 74 » Seite 76
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Holzspiralbohrer-Set
mit geschliffener Spirale

Passgenaue saubere Bohrlocher, geschliffene Spirale, Zentrierspitze! Dieses kompakte Holzspiral-
bohrer-Set ldsst keine Wiinsche offen. Dank der vollgeschliffenen Qualitat aus widerstandsfahigem
Hochleistungsschnellstahl weisen die Bohrer auch nach vielen Bohrvorgangen eine gute Standzeit
auf. Die geschliffene Spirale sorgt fuir einen reibungslosen Spanauswurf. Mit ihrem zylindrischen
Schaft kénnen die Bohrer in allen gangigen Bohrmaschinen verwendet werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen
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Zubehor

Holzspiralbohrer Klassische Ausfiihrung

Art-Nr. D NL GL fiir

mm mm mm

50030 3 30 61 09248

50040 - 4 4 74 09248

50050 s 48 8 09248

50060 6 52 o1 09248

50070 7 e 108 09248

50080 s 73 18 09248

50000 °o 75 12 09248 _

so100 10 78 132 00248 %’
s

BOHREN

ZUBEHOR
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Holzspiralbohrer-Set
Lange Ausfiihrung

Dieses Holzspiralbohrer-Set bietet durch seine langere Nutz- und Gesamtlange mehr Moglichkeiten
bei der Bearbeitung von Werkstiicken. Die geschliffene Zentrierspitze ermdglicht das punktgenaue
Ansetzen des Bohrers. Dank der speziellen Schneidengeometrie werden die Holzfasern vor dem
Einbohren sauber durchtrennt. Durch die vollgeschliffene Qualitdt aus widerstandsfahigem Hoch-
leistungsschnellstahl zeigt sich das Set duBerst robust im taglichen Einsatz.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen

Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten, Holzwerkstoffe, Tropische Holzer

_Maschine  Akku-Bohrmaschine, Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

Holzspiralbohrer-Set
Linge Ausfishrung

Wood Drill Set

Long Version

04:56-8.10-12 mm

£ 040932092564
00®

Art.-Nr. Teile D NL GL S
mm mm mm
09256 6 4-5-6-8-10-12 100 150 zyl
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Zubehor

Holzspiralbohrer Lange Ausfiihrung

Art-Nr. D NL GL fir
mm mm mm

50404 4 100 150 09256

50405 5 100 150 09256

50406 6 100 150 09256

50408 8 100 150 09256

50410 10 100 150 09256

50412 12 100 150 09256
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Bohrer-Sets

Holzspiralbohrer-Set
Extralange Ausfiihrung

Dieses Holzspiralbohrer-Set bietet durch seine extralange Nutz- und Gesamtlange mehr Spiel-
raum bei der Bearbeitung von Werkstiicken. Speziell fur tiefe Bohrlocher, wie sie beispielweise fir
Insekten-Nisthilfen benotigt werden, ist dieses Set optimal geeignet. Die geschliffene Zentrierspitze
ab Durchmesser 3 mm ermdglicht das punktgenaue Ansetzen des Bohrers. Dank der speziellen
Schneidengeometrie werden die Holzfasern vor dem Einbohren sauber durchtrennt. Durch die voll-
geschliffene Qualitat aus widerstandsfahigem Hochleistungsschnellstahl zeigt sich das Set duBerst
robust im taglichen Einsatz.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen

Mehr nutzbare Lange zum
v Bau von Insekten-Nisthilfen.

v Bohren in Terrassendielen.

v Durchbohren von Balken fur
Kabeldurchfiihrungen.

Art.-Nr. Teile D NL GL S
mm mm mm
09246 6 2-3-4-5-6-8 135 200 zyl

Bohrerdurchmesser 2 mm: Nutzlange 100 mm, Gesamtldnge 150 mm.
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Zubehor

Holzspiralbohrer Extralange Ausfithrung

Art-Nr. D NL GL fir
mm mm mm

50443 3 135 200 09246

50444 4 135 200 09246

50445 5 135 200 09246

50446 6 135 200 09246

50448 8 135 200 09246

Holzspiralbohrer Lange Ausfiihrung

Art.-Nr. D NL GL fiir E
mm mm mm A

=T

50402 2 100 150 09246 s
=
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Senker-Set
fiir Holzspiralbohrer

Professionelles Aufsteckversenker-Set mit hoher Standzeit. Der Premium ENT-Aufsteckversenker
eignet sich zur Montage auf Holzspiralbohrern und sorgt fiir leichtgdngiges Bohren und Senken in
Weichholz sowie in Kunststoff in einem Arbeitsgang. Die Aufsteckversenker eigenen sich zudem
auch als Tiefenstopp.

Senker-Sets

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen

-
ENT

European Norm Tools

Art.-Nr. Teile d D E GL
mm mm ° mm

26516 5 4-5-6-8-10 16/20 90 25

26518 5 2,5-3-3,5-4-4,5 12/16 90 25
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Zubehor
Aufsteckversenker zur Montage auf Holzspiralbohrer
Art-Nr. d D E fiir
mm mm °
50525 2,5 12 20 26518
50503 3 12 90 26518
50535 3,5 12 90 26518
50504 4 16 920 26516, 26518
50545 4,5 16 90 26518
50505 5 16 90 26516
50506 6 16 90 26516
50508 8 20 90 26516 §
..................................................................................................................... v
50510 10 20 90 26516 ec
..................................................................................................................... ==
Innensechskantschliissel in Winkelform, metrisch
Art.-Nr. SW fir
mm
00702 2,5 26516,26518
=
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BohrStopp-Set
zur Begrenzung der Bohrtiefe

Das BohrStopp-Set enthélt zwei Tiefensteller, die fir mehrere Bohrerdurchmesser geeignet sind.
Dank der flexiblen Spannzange kdnnen Holzspiralbohrer mit unterschiedlichen Durchmessern
eingesetzt werden. Die Befestigung auf dem Bohrer erfolgt dabei komplett schraubenlos, sodass im
Vergleich zu herkdmmlichen Tiefenanschldgen die Bohrerspirale nicht beeintréchtigt wird. Durch
sein schraubbares Metallgehduse ist der BohrStopp schnell einsatzbereit und leicht zu reinigen.

Produkteigenschaften

Material  Weichholz, Hartholz
_Maschine  Akku-Bohrmaschine, Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine
Rotation rechtsdrehend
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Senker-Set mit Tiefenanschlag
Kombiniertes Set zum Bohren und Senken

Dieses hartmetallbestiickte Senker-Set erméglicht Bohren und Senken in einem Arbeitsgang und
somit eine grof3e Zeitersparnis gegeniiber den einzeln durchgefiihrten Arbeiten. Der mitgelieferte
Tiefenanschlag sorgt fir eine einheitliche Bohr- und Senktiefe und ist damit gerade im Terrassen-
dielenbau eine hilfreiche Unterstiitzung. Der Tiefenanschlag kann auf alle Versenker in diesem Set
montiert werden. Sein Kunststoffring und der geringe Reibwert schiitzen die Werkstiickoberflache
und vermeiden unerwiinschte Abdriicke. Der schnelle Werkzeugwechsel gelingt dank Sechskant-
Bitschaft miihelos.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall
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52400 3 95 2534 60 1/4" 6-kant S
N
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Bohrer-Senker-Set
mit Aufsteckversenker und Holzspiralbohrer

Dieses Bohrer-Senker-Set enthélt 5 hochwertige ENT Holzspiralbohrer mit hohenverstellbaren Ver-
senkern und passendem Sechskantschliissel. Durch das Drehen des Versenkers auf dem Bohrer ent-
steht ein Tiefenanschlag, der die genaue Einhaltung der Bohrtiefe ermdglicht. Fiir langlebiges und
reibungsloses Bohren und Senken in einem Arbeitsgang. Zum Transport und zur Aufbewahrung
dient der praktische Kunststoffkoffer.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen

Material Hartholz, Weichholz, Beschichtete Platten
Maschine Handbohrmaschine
Rotation rechtsdrehend

e S o8 <S8

Art.-Nr. Teile D
mm
26515 5 4-5-6-8-10
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Zubehor
Aufsteckversenker zur Montage auf Holzspiralbohrer
Art.-Nr. d D E fiir
mm mm °

50504 4 16 90 26515
50505 5 16 90 26515
50506 6 16 90 26515
50508 8 20 90 26515
50510 10 20 90 26515

Holzspiralbohrer Klassische Ausfiihrung

Art.-Nr. D NL GL fur
mm mm mm =
[BA)
50040 4 40 74 26515 :2
..................................................................................................................... ec
50050 5 48 85 26515 =
50060 6 52 91 26515
50080 8 73 118 26515
50100 10 78 132 26515
Innensechskantschliissel in Winkelform, metrisch
Art-Nr. SW fur
mm
00702 2,5 26515 =
..................................................................................................................... i
[~
==
o
Senker-Set fiir Holzspiralbohrer =
Art.-Nr. d fiir
mm
26516 4-5-6-8-10 26515
(==
He)
==
i
)
>
N
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Kunstbohrer-Set
mit zylindrischem Schaft

Kunstbohrer-Set mit zylindrischem Schaft zum Bohren sauberer und maBhaltiger Locher in Hart-
holz, verleimten Holzern, Pressspan- und kunststoffbeschichteten Platten. Zum Einsatz in Hand- und
Standbohrmaschinen. Alle Kunstbohrer sind mit einer Zentrierspitze, zwei Vorschneidern und zwei
Hauptschneiden ausgeriistet. Das Set wird in schoner Holzkassette geliefert.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

—
=

=:

)

m

=

-]

(=)

==

=

m

=
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l&l 09098 5 15-20-25-30-35 10 90
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Kunstbohrer-Set
mit abgesetztem Schaft

Kunstbohrer-Set zum Bohren sauberer und maB8haltiger Lécher in Hartholz, verleimten Holzern,
Pressspan- und kunststoffbeschichteten Platten. Zum Einsatz in Hand- und Standbohrmaschinen.
Alle Kunstbohrer sind mit einer Zentrierspitze, zwei Vorschneidern und zwei Hauptschneiden ausge-
rustet. Das Set wird in schoner Holzkassette geliefert.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall
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Kunstbohrer-Set
mit abgesetztem Schaft

Bohrer zum stationaren Betrieb in einer Standbohrmaschine. Bohrer mit Zentrierspitze, zwei Vor-
schneidern, zwei Hauptschneiden und abgesetztem, zylindrischem Schaft. Zum Bohren von saube-
ren und maBhaltigen Bohrldchern in Weichholz. Bedingt fiir europdisches Hartholz und furnierte
Platten geeignet. Lieferung in schoner Holzkassette.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

—
=
=:
)
m
=
-]
(=)
==
=
m
=
= ’| =9

Art.-Nr. Teile D S1 S2
N mm mm mm
=
g 25250 5 15-20-25-30-35 8 (D15-30) 10 (D35)
= =
o:
=

86



Bohrer-Sets ENT

European Norm Tools

Forstnerbohrer-Set
mit abgesetztem Schaft

Bohrer zum Einsatz sowohl im Freihandbetrieb in einer Handbohrmaschine, als auch in einer Stand-
bohrmaschine. Bohrer mit Zentrierspitze, zwei Hauptschneiden, geschlossener Umfangsschneide
sowie abgesetztem Schaft. Zum Bohren von ausrissfreien, maBhaltigen Sackléchern, Randbohrun-
gen, sowie von schrdg angesetzten Bohrungen in Weichholz. Fiir Hartholz nur bedingt geeignet.
Lieferung in schoner Holzkassette.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl
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Forstnerbohrer-Set
Wave Cutter

Mehrteilige Forstnerbohrer-Sets in schoner Holzkassette. Alle Forstnerbohrer mit Wellenschliff in
Premium-Qualitdt zum Bohren ausrissfreier, maBBhaltiger Sacklocher, fir Randbohrungen sowie
fur schrag angesetzte Bohrungen in Weich- und Hartholzer. Die wellenformige Rundumschneide
verhindert ein Ausgliihen der Schneiden. Ein leichtes und kraftarmes Schneiden wird durch die
optimale Schneidengeometrie ermdglicht.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl
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Bohrer-Sets

Art.-Nr. Teile D

mm
40105 5 15-20-25-30-35
40106 6 20-25-30-35-40-50

’, - e A ( B - =
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! | | i | i , | N 89
40108 8 15-20-25-30-35-40

inkl. Hilse,

Verldngerung und
Sechskantschlissel
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Forstnerbohrer-Set
mit abgesetztem Schaft

Forstnerbohrer-Set in schoner Holzkassette. Bohrer nach DIN 7483G mit Zentrierspitze, Peripherie-
schneide, 2 Schneiden und abgesetztem zylindrischem Schaft. Durch die groBe Auswahl an Durch-
messern haben Sie immer den richtigen Forstnerbohrer zur Hand.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl
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Art.-Nr. Teile D
mm
40305 5 15-20-25-30-35
40306 6 20-25-30-35-40-50

12-15-16-18-20-22-24-25-
26-28-30-35-38-40-45-50
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Zapfenschneider-Senker-Set
Kombiniertes Set zum Erstellen von Holzdiibeln

Kombinationsset bestehend aus einem Zapfenschneider mit Rundschaft und dazu passendem Ver-
senker. Der Versenker erzeugt mit seinen Hartmetallschneiden eine saubere Senkbohrung. Mit Hilfe
des Zapfenschneiders lassen sich passgenaue Holzdibel bohren, die zum Verschlieen von ver-
senkten Schraubverbindungen und zum Reparieren von Holzbeschadigungen verwendet werden
kénnen.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall
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Art.-Nr.

52410

mm
10

D1
mm

90

mm
19
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52450

10
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Zapfenschneider-Senker-Set
Kombiniertes Set zum Erstellen von Holzdiibeln

Kombinationsset bestehend aus einem Zapfenschneider mit Rundschaft und vier dazu passenden
Versenkern. Der Versenker erzeugt mit seinen Hartmetallschneiden eine saubere Senkbohrung.
Mit Hilfe des Zapfenschneiders lassen sich passgenaue Holzdiibel bohren, die zum Verschlieen
von versenkten Schraubverbindungen und zum Reparieren von Holzbeschddigungen verwendet
werden kdnnen.

Bohrer-Sets

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz Beschichtete Platten, Holzwerkstoffe
_Maschine  Akku-Bohrmaschine, Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine
_Schneiden 72 -zweischneidig
_Rotation rechtsdrehend
"
¥

L 910mm/3,0-3,5-4,0-50mm

——— = =

Art.-Nr. Teile D D1 E H
mm mm ° mm
52480 5 10 3-3,5-4-5 90 19
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Zubehor

Versenker mit zylindrischem Schaft, passend in Kombination mit Zapfenschneider

Art.-Nr. D1 D2 E fir
mm mm °

52340 10 3 90 52480

52342 10 35 90 52480

52344 10 4 90 52480

52346 10 5 90 52480

Zapfenschneider mit selbstauswerfendem Zapfen

Art-Nr. D H GL fir
mm mm mm

52321 10 19 61 52480 §
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Zapfenschneider-Forstnerbohrer-Set

kombiniert

Kombinations-Set bestehend aus drei Zapfenschneidern und drei dazu passenden Forstnerbohrern.
Zum Herstellen von Holzdiibeln und Zapfen fiir Astlocher, zum Verbergen von Schraubverbindun-

gen, sowie zum Reparieren von Holzbeschddigungen geeignet. Alle Zapfenschneider mit Periphe-
rieschneide und zylindrischem Schaft. Lieferung in schoner Holzkassette.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl
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Zapfenschneider-Set
mit zylindrischem Schaft

Alle Zapfenschneider sind mehrschneidig mit zylindrischem Schaft und Peripherieschneide. Zum
Herstellen von Holzdiibeln und Zapfen fiir Astlécher, zum Verbergen von Schraubverbindungen,
sowie zum Reparieren von Holzbeschddigungen geeignet. Kann zusammen mit Forstner- und
Kunstbohrer verwendet werden. Lieferung in schoner Holzkassette.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Material  Weichholz
‘Maschine  Stand-/Tischbohrmaschine
Rotation rechtsdrehend
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09152 5 15-20-25-30-35 13 (D15-30) 16 (D35) g
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Langlochfrasbohrer-Set
Gerade Schneiden

Langlochfrasbohrer-Set rechtsdrehend, mit zwei geraden Hauptschneiden mit Spanbrechernuten
und zylindrischem Schaft. Zum Einsatz in Langlochbohrmaschinen zum Bohren und Frésen von
Schlitzen in Weich- und Hartholz. Saubere Bohr- und Fraseigenschaften durch Spanbrechernuten.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

—
=
=
wh
m
=
-]
(=)
=
=
m
=
Art.-Nr. Teile D S1 S2 Rot
mm mm mm
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Langlochfrasbohrer-Set
Spiralformige Schneiden

Langlochbohrer-Set in spiralférmiger Ausfiihrung. Besonders ruhig verlaufender Schnitt. Die Span-
nuten sind in das volle gehdrtete Material geschliffen, wodurch eine saubere Bearbeitungsflache
und eine hohere Standzeit des Werkzeuges erreicht wird. Zum Einsatz in Langlochbohrmaschinen
zum Bohren und Frasen von Schlitzen. Rechts- und linksdrehend erhdltlich. Lieferung in stabiler
Kunststoffbox.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Material | Hartholz Weichholz

_Maschine  Langlochbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig

Rotation rechtsdrehend / linksdrehend
=
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Art.-Nr. Teile D S1 S2 Rot

mm mm mm

45274 6 linksdrehend 6-8-10-12-14-16 zyl. (D6-12) 13 (D14-16) L ec
(=)

..................................................................................................................... =]

45275 6 rechtsdrehend 6-8-10-12-14-16 zyI.(D6-12) 13 (D14-16) R g
-
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Schlangenbohrer-Set
in Holzbox

Schlangenbohrer-Set mit Gewindespitze und Vorschneider. Erhdltlich in verschiedenen Gesamt-
ldngen. Zum Bohren tiefer Locher in Weich- und Hartholz und zum Durchbohren von Balken und
Sparren bestens geeignet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Material | Hartholz, Weichholz
‘Maschine  Handbohrmaschine
Rotation rechtsdrehend
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09190 6 10-12-14-16-18-20 460
09191 8 6-8-10-12-14-16-18-20 230
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Schlangenbohrer-Set Premium
in Holzbox

Schlangenbohrer-Set in Premium-Qualitat mit Gewindespitze und Vorschneider. Erhéltlich in ver-
schiedenen Nutz- und Gesamtlangen. Zum Bohren tiefer Locher in Weich- und Hartholz und zum
Durchbohren von Balken und Sparren bestens geeignet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Material | Hartholz, Weichholz
‘Maschine ~ Handbohrmaschine
_Rotation rechtsdrehend
=
B2
(%]
=T
[~
| ¥ ™9
=
= i
= s =
_ — ==
(=)
(==
Art.-Nr. Teile D NL GL
mm mm mm
41200 6 10-12-14-16-18-20 250 320
41202 6 6-10-12-16-20-24 250 320
(-
He)
_=
i
(-]
-
N
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EN T Bohrer-Sets

European Norm Tools

DUBELO Bohr- und Diibellehre DUBEL€>
Set im Holzkoffer

Die universal Bohrlehre DUBELO erméglicht ein prazises und einfaches Bohren, um die perfekte
Dibelverbindung zweier Werkstiicke herzustellen. Die unkomplizierte und flexible Handhabung
ermdglicht eine Verwendung in verschiedensten Einsatzbereichen, zum Beispiel in der Werkstatt
oder auf Montage. Rustzeiten sowie das Messen oder Anrei3en entfallen durch dieses innovative
Produkt komplett. Durch die im Lieferumfang enthaltene Anti-Rutsch-Matte ist kein Einspannen des
Werkstiicks erforderlich. Sie benétigen keine Spezialmaschinen zur Verwendung von DUBELO, eine
herkdmmliche Akku-Bohrmaschine und handelsubliche Diibel reichen vollkommen aus. Die aktuali-
sierte Edition ist in einem stabilen hochwertigen Holzkoffer verpackt, sodass es sich sicher an jeden
Einsatzort transportieren lasst. Jedes Teil findet in diesem Koffer seinen Platz, alles ist Ubersichtlich
angeordnet und sofort griffbereit.

Produkteigenschaften
Material Hartholz, Weichholz, Beschichtete Platten

Art.-Nr. Teile D
mm
27504 10 5-6-8-10-12

Die Lieferung erfolgt ohne Holzbohrer. Zum Bohren der Diibellocher eignen sich die separat erhiltlichen ENT-Holzspiral-
bohrer.
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Bohrer-Sets ENT

Inhalt Stk. D
mm
DUBELO-Bohrlehre 1
Tiefensteller 5 5-6-8-10-12
Bohrbuchsen 5 5-6-8-10-12
=
[BA)
w1
=T
e
..................................................................................................................... ek
Absteckbolzen 1
Sechskantschlissel 1
=
..................................................................................................................... ]
Anti-Rutsch-Matte 1 %
o
=
(==
He)
==
i
)
>
N
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ENT Nutfraser und Planfraser

European Norm Tools

Spiralnutfraser (NEU|
zweischneidig mit geschliffener Spirale

Dieser zweischneidige Spiralnutfraser mit ziehendem Schnitt ist die perfekte Wahl flr die prazise
Holz- und Plattenwerkstoffbearbeitung. Mit zwei Schneiden bietet er ein ausgewogenes Verhaltnis
aus Schnittqualitat, Laufruhe und Vorschubleistung - ideal fiir anspruchsvolle CNC-Arbeiten sowie
den Einsatz in der Oberfrése. Die spiralférmige Schneidengeometrie gewahrleistet einen effizienten
Spanabtransport nach oben und verhindert das Uberhitzen des Werkstiicks. Ebenso kann mit weni-
ger Druck auf das Werkzeug gearbeitet werden, was gleichzeitig die Bruchgefahr verringert.

Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

Art-Nr. D NL GL z s

mm mm mm mm
o062 .. 2. et 9.0 .22 G et
10063 .. 3. 2.0 .2 .. G
10064 . s SR 19,802 G e
o065 ... 3 7,80 .22 G e
10066 6 22 60 72 6

GroRere Frastiefen in zwei Arbeitsgéngen frasen.
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Nutfraser und Planfraser ENT

European Norm Tools

Spiralnutfraser
zweischneidig mit geschliffener Spirale

Nutfraser aus Vollhartmetall mit geschliffener Spirale zum besseren Spanauswurf. Durch die spiral-
formig geschliffene Schneide arbeitet der Fraser mit ziehendem Schnitt und erzeugt eine saubere
Fraskante. Ebenso kann mit weniger Druck auf das Werkzeug gearbeitet werden, was gleichzeitig
die Bruchgefahr verringert. Ausfiihrung mit zwei Schneiden.

Rkl
[
—
il
=
—
es
o
i

Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

=
i
[~
=
(=]
(=]
Art.-Nr. D NL GL z S
mm mm mm mm
10020 3,12 60 72 8
10022 4 .15 60 72 8
10024 5.7 .60 722 8
10026 6 ... 27 .70 22 8
10027 7o 2 .8 72 8 . e
10028 8 .. 2 0 72 8
10030 8 . 2. .8 22 8 -
10031 8 .. 42 9% 722 8 =)
10032 10 35 80 22 8 0@
..................................................................................................................... ca
10034 12 35 83 22 8 [NEU] N

GroBere Frastiefen in zwei Arbeitsgangen frasen.
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Nutfraser und Planfraser

Spiralnutfraser (NEU|
dreischneidig mit geschliffener Spirale

Dieser dreischneidige Spiralnutfraser mit ziehendem Schnitt ist die ideale Wahl fiir anspruchsvolle

Holz- und Plattenwerkstoffbearbeitung. Durch die spiralformige Schneidengeometrie liefert er be-
sonders saubere Schnittkanten, eine hohe Genauigkeit und eine hohe Laufruhe. Der Spanauswurf

nach oben reduziert gleichzeitig die thermische Belastung des Werkstiicks. Ob fiir Nuten, Konturen
oder Taschen - dieser Fraser Uiberzeugt durch Zuverlassigkeit in jedem Arbeitsschritt.

Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

Art-Nr. D NL GL z s

mm mm mm mm
1oo7s L 8. ...32 .8 B ... B e
10079 8 42 90 z3

GroRere Frastiefen in zwei Arbeitsgéngen frasen.

108






ENT

Nutfraser und Planfraser
Nutfraser
einschneidig

Einschneidiger Nutfraser zum Nuten, Falzen und Langlochfrasen. Grund- und flankenschneidend fir
glatte und ausrissfreie Kanten.

w
o
=
=
=
m
=
=
m

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

D6 X 19 X 58 HW
n.max.30000. MAN,

(=]

[=}

=

==l

m

=
Art-Nr. D NL GL s sL

mm mm mm mm mm

0330 L 2. 6.8 ... 8 32 e
10040 3 8.4 . 8 32
10042 3 12700 8 32
10044 L. 3 SR 0.8 8 3
10046 . 3o 12790 ... 8 32

e | 1000 . S 190 8 32

(=]

m

=

[=H

=

Art.-Nr. 10350 mit im Schaft eingel6teter Vollhartmetallschneide. Bei groBeren Fréstiefen in mehreren Arbeitsschritten
frasen.
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Nutfraser und Planfraser ENT

Nutfrdser
einschneidig

Einschneidiger Nutfraser zum Nuten, Falzen und Langlochfrasen. Grund- und flankenschneidend fir
glatte und ausrissfreie Kanten.

Rkl
=
—
bl
=
=
ec
o
i

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
i
e
=
S
e
Art-Nr. D NL GL s sL
mm mm mm mm mm
.Joogo ... 3 8.2 12 ... A
Jooga A0 80 12 .. A0
.1oose ... 3.7 .02 12 .. 40
.Jooss ... 6....027 .6l ... 12 ... A
J1oo%0 61987 12 .. A0
10093 8 2.9 ... 12 ... 40 =
10096 10 25 71 12 40 =
..................................................................................................................... p
=
N
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Nutfraser und Planfraser
Nutfraser

mit angeschliffener Grundschneide

Zweischneidiger Nutfraser zum Nuten, Falzen und Langlochfrasen. Mit angeschliffener Grund-
schneide fiir glatte und ausrissfreie Kanten.

w
o
=
=
=
m
=
-
m

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten

_Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

sL
GL v
NL
=
(=}
% I S — 1
= I‘F"
Art-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
10200 2 6. M 6 3
10202 3o R 6 3
10204 A 1237 6 3
10206 SR 128 6 3
0207 AL 8B
S 008 220 6 3
- 10211 6 19 55 6 32
mooTO2N 619 B 6B
=% 10213 6 25 61 6 32
S 10213 8B 8B

Fréser ist nicht zum Einbohren geeignet. Zum Einbohren in Hartholz empfehlen wir Fraser mit Hartmetall-Bohrschneide.
Art.-Nr. 10200, 10202, 10204 und 10208 mit im Schaft eingel6teter VHW-Schneide. 10200 = einschneidig (Z1).
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Nutfraser und Planfraser ENT

Art.-Nr. D NL GL S SL

mm mm mm mm mm =
10215 8 .. 20 .52 6 ... 3 E
10217 8 ... 3062 6 ... 3 =
(10220 10 20 52 6 . 32 . 2
10222 0 0 .62 6 .. 3
10226 2 32 .64 . 6 ... 3
10237 4 0 .62 6 . 32 .
10240 5 20 52 6 . 3
10246 6 20 .52 6 ... 3
(10252 8 20 .52 6 . 32 .
(10254 8 0 .62 6 . 32 .
10264 20 20 52 6 32

=
Ll
e
==
(=
e

ZUBEHOR
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European Norm Tools

Nutfraser
mit angeschliffener Grundschneide

Zweischneidiger Nutfraser zum Nuten, Falzen und Langlochfrasen. Mit angeschliffener Grund-
schneide fiur glatte und ausrissfreie Kanten.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrése, CNC-Frasmaschine
_Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

SL

GL

NL
g R RS
=
= LE"
Art.-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
10356 S 12 .50 8 ... 32
10357 5. 1653 . 8 ... 32
1o3er 6. .. 20 55 8 ... 32
10363 6. .. 25 .61 8 ... 3
10365 8 .. 20 55 8 ... 32
= 10367 8 .3 6 . 8 ... 32
- 10370 10 20 52 8 ... 32
,g’; 10372 10 30 62 8 . 32
10374 12 20 52 8 32

Fréser ist nicht zum Einbohren geeignet. Zum Einbohren in Hartholz empfehlen wir Fraser mit Hartmetall-Bohrschneide.
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Nutfraser und Planfraser ENT

Art.-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm E
10376 1232 64 8 32 . E
10377 12 38 70 8 32 -
..................................................................................................................... =
10378 12 50 82 8 . 32 . =
10386 14 20 52 8 3 .
10387 14 0. ..62 8 3 .
10390 15 20 52 8 . 32 .
10392 15 3057 8 . 32 .
10396 16 20 55 8 32 .
10398 16 32 .64 8 . 32 .
10399 16 38 70 8 . 32 .
10400 16 50 .8 8 3 .
o401 7 30 .82 . 8 3
10402 18 20 52 8 . 32 .
10404 18 0. .62 8 . 3 .
10405 19 30 .62 8 3 .
10414 20 20 55 8 . 32 .
10415 20 0. .62 8 . 32 .
10416 2 2052 8 32 .
oa1s 2 30 .62 . 8 ... 3 .
(10420 24 20 52 8 . 32 .
10421 25 20 52 8 3 .
10423 25 30 62 8 32
..................................................................................................................... =
R
[~
==
(=]
e
e
=)
==
[SS)
=)
=)
N
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European Norm Tools

Nutfraser
mit angeschliffener Grundschneide

Zweischneidiger Nutfraser zum Nuten, Falzen und Langlochfrasen. Mit angeschliffener Grund-
schneide fiur glatte und ausrissfreie Kanten.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

(=]
o
=
==l
m
=
Art-Nr. D NL GL s sL
mm mm mm mm mm
10506 ... 3 1280 12 ... A
10507 L 3 1605 12 .. A0
Jos11 L 0 ... 1987 12 ... A0
Jos13 L 0........ 25 73 12 ... A
0515 8 . 2087 12 A0
e | 1017 8 .30 A 12 .. A0
= 10522 10 30 76 12 40
mo 102 030 e A
S 1024 12 2084 12 . A0
10526 12 32 76 12 40

Fréser ist nicht zum Einbohren geeignet. Zum Einbohren in Hartholz empfehlen wir Fraser mit Hartmetall-Bohrschneide.
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Nutfraser und Planfraser ENT

Art.-Nr. D NL GL S SL

mm mm mm mm mm =
10527 12 38 .82 12 .. A0 =
10528 12 0 9% 12 ... A0 E
105361420 61240 ... 3
10537 14 0 ..72 12 . A0 .
10540 15 20 .60 . 12 ... A0
10546 16 20 .60 12 A0 .
10548 16 32 .72 12 A0 .
10550 e 50 .90 12 .. A0
(10552 18 20 .60 12 A0 .
10554 18 30 .70 12 A0 .
10564 20 20 .60 12 A0
10565 20 30 .70 2. A0
(10566 22 20 .60 12 A0 .
(10568 2 0 .70 12 A0 .
10570 24 20 .60 . 12 .. A0
10571 25 20 .60 12 A0 .
10573 25 30 70 12 40

=
Ll
e
==
(=
e
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European Norm Tools

Nutfraser
mit Hartmetall-Bohrschneide

Zweischneidiger Nutfraser, grund- und flankenschneidend. Zum Nuten, Falzen, Langlochfrasen und
Bohren in Hartholzern, verdichteten Holzern, sowie Holz- und Plattenwerkstoffen. Mit eingel6teter
Hartmetall-Bohrschneide zum Einbohren in Hart- und Weichholz.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

L_ 5 D15 X 20 X S8 HW '
3 Jousenes:cmy

= 10955 9 20 8 3
= 10956 10 20 52 8 32 e
S 10958 1030 62 8 3
- 10959 10 30 90 8 58

Art.-Nr. 10352, 10354, 10358, 10950 und 10951 mit im Schaft eingel6teter Vollhartmetallschneide.
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Nutfraser und Planfraser ENT

Art-Nr. D NL GL s sL

mm mm mm mm mm E
1090 1 20052 8 . 3 =
0962 12 20052 8 3 E
M0%4 1230 6 8 32 S
095 120 38 70 8 . 3
0%6 12 50 .82 8 3
0967 2 63 .92 ... 8 . 2
1098 12 30 .90 8 . 3
0977 3 20052 8 3
0979 14 20052 8 .. 3
10980 14 30 .62 . 8 . 3
10981 14 30 .90 8 . 38
10982 A5 2052 8 3
10984 16 20052 8 . 3
10985 16 2070 8 . 30
10986 16 30 .82 8 3
10987 16 30 .90 8 . 38
10988 16 38 70 8 . 3
10990 16 50 .82 8 3
Jdesor 7 3070 . 8 . A0
10992 8 20052 8 . 3
10993 18 2070 8 . S0
10996 18 3070 . 8 A0 —
10997 8. 30 .90 8 . O =
10998 19 30 .70 8 A0 >
1001 20 20 .70 . 8 S0 -
ooz 20 20052 8 . 3
11003 20 3264 8 . 3
11004 2 20052 8 . 3
11005 2 20 .70 . 8 30
11006 2 30 .62 . 8 . 3
11008 24 20052 8 . 3
11009 25 20052 8 3
J1o10 20 30 .90 8 . O o
s 26 20 .60 . 8 . A0 2
1019 28 20052 . 8 3 §
11020 30 20 52 8 32 o
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Nutfraser
mit Hartmetall-Bohrschneide

Zweischneidiger Nutfraser, grund- und flankenschneidend. Zum Nuten, Falzen, Langlochfrasen und
Bohren in Hartholzern, verdichteten Holzern, sowie Holz- und Plattenwerkstoffen. Mit eingel6teter
Hartmetall-Bohrschneide zum Einbohren in Hart- und Weichholz.

w
o
=
=
=
m
=
-
m

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten

‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine

Schneiden  Z2+1 - zweischneidig mit Bohrschneide
Rotation rechtsdrehend

e

SL

S
=
o~
S0
o X
S5
x
<
B
a

n max. 30000 MAN

GL _
QVideo
NL
(-]
(=)
==
= _1
—
-]
Art.-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
10502 3. 8 . 52 12 40
10504 4 12 58 12 40
10508 5.2 6 12 40
1104 8 30 7 12 40
N 06 1020 66 12 40
& 11108 10 30 76 12 40
& 1109 10 35 90 12 L
= 11112 12 20 64 12 40

* Art.-Nr. 10502, 10504, 10508 mit im Schaft eingeldteter Vollhartmetallschneide.
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Nutfraser und Planfraser ENT

Art.-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm =
dma 2 074 12 .. A0 =
Jms 2 38 .82 12 ... A0 E
612 S0 941240 3
Amzo2 63 . 07 . 12 . A0 .
UL s S 20 .62 12 ... A0
BULLE LU s S 0 .72 12 A0 .
Ansy oA 359 2. S
Ansz s 20 .60 . 12 .. A0
BULLEE S I 359 12 S
BULLE - SR 20 .60 12 A0 .
Anse e 0 .70 12 A0
Aanss e 38 78 2. A0
140 e 50 ..% 12 A0 .
Ana e 60 . 1o 2. S0
UL SN X 3590 12 ... S
A1so 8 60 . 1o 2. S0
Ansz2 P 20 60 12 A0 .
BULLEE S 20 32 .72 . 12 .. A0
Ansa 22 20 .60 2. A0
BULREE S 24 20 .60 12 A0 .
BULLEE 25 20 .60 12 A0
Anet 25 3590 2. S —
Ames 26 42 %% 2. S0 =
Anzz 20 3590 12 . D S
Anza 20 60 .. LI 2. 50 .
Anze 22 3590 12 S
BULRL: U 22 60 . 1o 12 . S0
ans2 24 3590 12 .. D
Aanss 24 4 .92 . 2. 50
BULRL SR 28 42 9% 12 . S0
sz 30 3590 12 . S
BN 35 3590 2. S
5
e
)
=
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Nutfraser
fiir Festool DOMINO Diibelfrase

Nutfraser speziell fir Festool DOMINO Diibelfrasen. Die Stirnseite des Frasers ist aus Vollhartmetall
und garantiert problemloses Einbohren in Hart- und Weichholz. Die spiralgenutete Form des Fraser-
korpers verringert den Kraft- und Energieaufwand furr Bediener und Maschine und garantiert einen
problemlosen Spanauswurf sowie eine langere Lebensdauer. Die Fraser besitzen eine Gewindeauf-
nahme fiir das Verbindungssystem der Dubelfrasen DF 500 bzw. 700.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

(~-]
(=)
=
=
m
Z —_ R
Sty
Art-Nr. D NL GL S Typ
mm mm mm mm
M4 41138 Mex0o7s DFSO
M3 5 20 49 Mex07s DFSe0
3816 28 49 Mexo7s DFS00
32 8 28 49 Mexo7s DFS00
38310 28 49 Mex07s DFS00
S 1135 8 50 90 MBI DF00
S 3610 70 90 M&1  DF00
S M%7 1270 90 M DF00
11358 14 70 90 M8x1 DF700




Nutfraser und Planfraser ENT

European Norm Tools

Ausstech- und Kopierfraser
mit Umfang- und Bohrschneide

Ausstech- und Kopierfraser mit je einer Umfang- und Bohrschneide aus Hartmetall. Zum Ausfrasen
von Ausschnitten, zum Konturfrasen sowie zum Kopierfrasen mit der Handoberfrase. Auch zur Be-
arbeitung von Schaumstoffen geeignet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz, Schaumstoff
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine

_Schneiden  Z1+1 -einschneidig mit Bohrschneide
Rotation rechtsdrehend

SL

GL

| |
|

D
Art-Nr. D NL GL s sL

m mm mm mm mm
e 6.9 6 ... 3
790 8. ... B 3
YA U 8 254 738 32
11810 12 254 84 12 40
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Nutfraser und Planfraser
Planfraser

mit Umfang- und Bohrschneide

Planfraser, der umfang- und stirnschneidend ausgefiihrt ist. Er eignet sich besonders zum Einfrasen
von grof3flachigen Scharnieren sowie zum Planfrasen von Holz- oder Kunststoffumleimern. Auch
zum Bearbeiten von gréeren ebenen Flachen geeignet.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine
Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

SL
GL
NL
(-]
g i 1
. FT’I
—
Art-Nr. D NL GL s sL
mm mm mm mm mm
13420 19 1248 8 . 3
3422 30 ] 1248 8 . 3
13440 19 1255 12 . A0
13442 30 12 55 12 40

4oHIanz
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Planfraser
zum Bearbeiten groBler Holzflachen

Trotz seiner extrem kompakten Abmessungen ist dieser Fraser ideal zum Planfrdsen von gro3en
Massivholzoberflachen und anderen Holzfaserplatten geeignet. Darliberhinaus eignet er sich zur
Bearbeitung unebener Holzoberflichen und zum Frisen gréRerer Uberstinde wie Umleimern und
anderer Deckschichten wie Resopal. Die 45°- Fase an der Schneide erhoht die Laufzeit des Frasers
und senkt die Beanspruchung der Schneidekante. Seine sechs Schneiden sorgen jederzeit fiir opti-
malen Schnitt und einwandfreie Schnittergebnisse.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
(8]
oc
=
o
(=]
Art.-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
1343950883 0270 ...
(-4
He=)
=
[SS)
(=]
=]
N

Den Fréser nur mit einem Flihrungsgestell nutzen.
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Dichtungsnutfraser
fiir Holz und Kunststoff
Zum Frasen von Nuten fir Silikon-Dichtungen an Fenstern und Turen.
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= Produkteigenschaften

Schneidstoff HW - Hartmetall

@

(=]

—

=

m

=
Art.-Nr. D NL S GL

mm mm mm  mm

/30080 3. 8 6 D

N

c

©

m

x

=Y

=)
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Nutfrdser und Planfraser
Schlichtfraser
Rechtslauf/Rechtsdrall

Schlichtfraser fir mechanischen Vorschub mit zwei bzw. drei spiralgenuteten Vollhartmetall-Schnei-
den, grund- und umfangschneidend, durchgehend zylindrisch. Bei guter Werkstiickspannung liegt
die Gutseite des Werkstiicks unten. Optimale Spanabfuhr nach oben.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

=
R
e
=
(=3
e
Art-Nr. D NL GL z
mm mm mm
.20500 . 8 32 B0 L
20500 10 3 B
(20502 12 A2 0 B
(20503 1A 32 00
20504 16 A B
(20505 16 32 00 B
(20506 18 32 00 B S
(20507 ... 2. 32 00 D o
(==
20508 . 20 T 20 B =
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Nutfraser und Planfraser

Schlichtfraser
Rechtslauf/Linksdrall

Schlichtfraser fir mechanischen Vorschub mit zwei bzw. drei spiralgenuteten Vollhartmetall-Schnei-
den, grund- und umfangschneidend, durchgehend zylindrisch. Diese Frédser eignen sich bestens fur
kleinere und schwer zu spannende WerkstUicke. Die Gutseite liegt oben, Schnittdruck und Spanaus-
wurf nach unten.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten

‘Maschine  CNC-Frasmaschine

Schneiden  72/73 -zweischneidig / dreischneidig
Rotation Rechtslauf-Linksdrall

L3R
=3 ¢
‘3%
5

(-]
(=)
==
=
m
=

Art.-Nr. D NL GL V4

mm mm mm

20600 8 03280 72
20600103280 Z2..
o 20602 1252100 Z3
&, 20603 14 4290 73
=
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Schruppfraser
Rechtslauf/Rechtsdrall

Schruppfraser fir mechanischen Vorschub mit drei spiralgenuteten Vollhartmetall-Schneiden mit
Schruppverzahnung, grund- und umfangschneidend, durchgehend zylindrisch. Zum Vorfrdsen und
Trennen von Massivholz und Plattenwerkstoffen geeignet. Bei guter Werkstiickspannung liegt die
Gutseite des Werkstlicks unten. Optimale Spanabfuhr nach oben.

Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten

‘Maschine  CNC-Frasmaschine

Schneiden  Z3-dreischneidig
Rotation Rechtslauf-Rechtsdrall

N1 0000 xew "u
NYIN MHA (3)
LY dON £7 08XZEX0LD.

Art-Nr. D NL GL z
mm mm mm

20700 .. 8 . 22 T B
20700 10 32 B0
20702 12 A2 Bl
20703 1A 32 0
20704 16 A2 0 B
(20705 16 32 00
20710 16 02 0
20706 18 .. 52 00 B
(20707 ... 2. 22 00
20708 20 72120 73
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Schruppfraser
Rechtslauf/Linksdrall

Schruppfraser fir mechanischen Vorschub mit drei spiralgenuteten Vollhartmetall-Schneiden mit
Schruppverzahnung, grund- und umfangschneidend, durchgehend zylindrisch. Diese Frdser eignen
sich bestens fir kleinere und schwer zu spannende Werkstiicke. Die Gutseite liegt oben, Schnitt-
druck und Spanauswurf nach unten.

Nutfraser und Planfraser
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o
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=
m
=
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m

Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

(LOA) NV MHA ()
1Y NOY €7 06X2p*T) @

2
3
B
®

)
&
S
S
=}
&
3
5

(-]
(=)
==
=
m
=
Art.-Nr. D NL GL y4
mm mm mm
20800 8 2 70 Z3
20801 10 32 80 73
20802 12 4290 73
., 20805 1652 10073 .
& 20806 18 55 100 Z3
™m
=
(=}
=
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V-Nut- und Schriftenfraser
fiir V-Nuten und Ziernuten

V-Nut- und Schriftenfraser zum Frasen von V-Nuten und Ziernuten, ebenso als Schriftenfraser 60°
verwendbar. Geeignet auch zum Anfasen von Hartholzern und Plattenwerkstoffen.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

S  Art-Nr. E D NL S sL

==§ ° mm mm mm mm

= 2040 60 ] 127 159 ... 8 . 3
2042 60 ] 1905 206 8 3
12044 0 635 . 95 ... 8 ... 32
12046 0 95 ... 127 . 8 . 3
12048 0 127 127 ... 8 3
12050 EA 159 ... 127 ... 8 3
12052 0 1905 159 . 8 .. 3
12054 90 ..32...235 . 8 . 3
12084 EA 635 .. 95 ... 12 A0

12092 90 1905 159 1240

E 12004 90 .32 ...235 12 A0

S
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V-Nut- und Schriftenfraser
mit Kugellager am Schaft

V-Nut- und Schriftenfraser mit Kugellager am Schaft. Das Kugellager besitzt den gleichen Durch-
messer wie die Schneiden. Ideal zur Bearbeitung von Werkstticken mit Schablone.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
R
[~
=
o
()

Art.-Nr. E D NL S SL

° mm mm mm mm

12180 0 12 B 8 ... 3 .

Kugellager ohne Ring

Art.-Nr. D d H fir

mm mm mm

00121 12 8 3,5 12180

..................................................................................................................... ~
=)
=
[SS)
=)
>
N
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Schriftenfraser
60° mit Vollhartmetallkopf

Schriftenfraser mit Vollhartmetall-Kopf, der fiir hohe Standzeiten sorgt. Die drei Schneiden sorgen
fur saubere Schriften und ausrissfreie Kanten.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

-]
o
=
=
m
=
Art-Nr. E D NL1 NL2 GL S SL
° mm mm mm mm mm mm
12150 60 ] 131 137 22,54 66 .. 8 32 .
N
[—
=)
m
=
=%
=
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Schriftenfraser
unten gerundet oder flach

Schriftenfraser unten flach oder gerundet. Speziell entwickelt zum Freihandfrésen von Schriften. Der
hervorgehobene Schriftzug wird durch die 60°-Schrage gegen Abnutzung und Absplittern beim
Frasen geschitzt.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig

Rotation rechtsdrehend
S

SL

E / NL
‘4—»‘
D
=
i
Art-Nr. R D NL S SL E =
m mm mm mm mm ° =
(~-]
A2190 T A2 1A 8 2. 00 et
12192 24 151 175 8 32 60

ZUBEHOR
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Hohlkehlfraser

bohr- und umfangschneidend

Hohlkehlfraser mit zwei Hartmetall-Schneiden, bohr- und umfangschneidend. Die Radien mit 19,05
und 25,4 Millimeter eignen sich auch fiir das Frasen von Handlaufen an Treppengeldndern. Die Hart-
metallschneiden garantieren eine perfekte Rundung der Nut.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. R D NL S SL

m mm mm mm mm
12200 3. 6.6 6. 32
1206 6 1295 6 32
216 1020 166 32
12280 36 6 8 32
1282 48 8 8 32
., 1284 5 1095 8 32
S 12866 1295 & 32
= 287 7 W28 32

= 12288 6,35 12,7 9,5 8 32
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Art.-Nr. R D NL S SL
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Hohlkehlfraser

Nutenprofilfraser

wv

=_°u| mit Kugellager am Schaft

= Hohlkehlfraser mit Kugellager am Schaft, ideal fir die Bearbeitung von Werkstticken mit Schablone.

m

= Produkteigenschaften

m
Schneidstoff HW-Hartmetall
Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine | Handoberfrase, Tischoberfrase, CNC-Frasmaschine
(Schneiden  7Z2-zweischneidig

Rotation rechtsdrehend

n max. 30000 MAN |

-]
o
=
=
m
=
Art.-Nr. R D NL ) SL
mm mm mm mm mm
12500 6 ... 2. 12 ... 8 . 32 .
12508 8 6 4 8 .. 3 .
2251010200 16832
2512 122418 8 32 .
N
[—
=)
m
=
=%
=

138



Nutenprofilfraser EN T

European Norm Tools

Haltering fiir Kugellagerbefestigung

> 5]
Art-Nr. D d H fiir E
mm mm mm uEJ
00191 14 8 6 12508, 12510, 12512 -
..................................................................................................................... =
(=]
. A
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00121 12 8 3,5 12500
00122 16 8 12508
00169 24 8 8 12512
00170 20 9 12510

=
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Nutenprofilfraser

Wasserrinnenfraser
Lange Ausfiihrung
Zweischneidiger Wasserrinnenfraser in langer Ausfiihrung, der sich auch zum Einbohren eignet.

Zum Erstellen dekorativer und funktionaler Schlitze und Fugen. Die lange Ausfiihrung besitzt eine
langere Nutzlange und erreicht eine gré3ere Frastiefe als herkommliche Hohkehlfraser.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

i . 7XS8 HW
ﬁen?gi(.o:;%nun MATI

4oHIanz
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Wasserrinnenfraser
Lange Ausfiihrung mit Kugellager am Schaft

Zweischneidiger Wasserrinnenfraser in langer Ausfiihrung mit Kugellager am Schaft, der sich auch
zum Einbohren eignet. Das schaftseitige Kugellager besitzt denselben Durchmesser wie die Schnei-
den. Der Fréser eignet sich ideal fur die Bearbeitung von Werkstiicken mit Schablone. Die lange
Ausfuihrung besitzt eine langere Nutzldnge und erreicht eine groRere Frastiefe als herkdmmliche
Hohkehlfraser.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

‘Maschine  Handoberfrase, Tischoberfrése, C(NC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig

_Rotation rechtsdrehend
S

|<—>|

=
(8]
o
=
(=1
a
Halbmondring fiir Kugellagerbefestigung
Art.-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00190 10,4 74 0,8 12660
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir o
mm mm mm =g
00121 12 8 3,5 12660 '!'.!'
..................................................................................................................... =]
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Viertelstabfraser
fiir individuelle Kanten- und Oberflachenbearbeitung
Zweischneidiger Viertelstabfraser. Umfang- und stirnschneidend. Zum Einbohren geeignet.

1INIWILYOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

(~-]

(=)

= Art R D NL s sL

E mm mm mm mm mm
12760 4 ] 9. Mmoo 8 .. 3
2762 S 21 12 8 . 3
2764 6. ... 23 13 8 ... 32
2766 8 ... 27 5 8 .. 32
2768 95 .37 ] 16,7 .. 8 . 3

N

=

(=)

m

=

(=}

=
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Classic Fraser
mit Kugellager am Schaft

Zweischneidiger Classic Fraser mit Kugellager und gerundeter Bohrschneide. Ideal fiir die Bearbei-
tung von Werkstlicken mit Schablone.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=)
(=]
X
=
m
=
Art.-Nr. D NL R1 R2 S SL
mm mm mm mm mm mm
12980 22 127 4. 55 832 ...
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00125 22 8 7 12980
N
=
=)
m
x
=%
=
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Nutenprofilfraser
umfang- und stirnschneidend

Zweischneidiger Nutenprofilfraser mit Viertelstabprofil und breiter Nut unten. Umfang- und stirn-
schneidend.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=

i

Art-Nr. D NL R s SL =

mm mm mm mm mm o

(~-]
13180 127 95 2 6. 3 et
3183 127 EER 2 12 A
3185 1905 AT 32 e 3
31871905 AT 32 8 32

oc

=]

=

L

[==]

=

N
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ENT Kantenbearbeitung ohne Profil

Biindigfraser

mit Kugellager am Schaft

Bundigfraser mit zwei Schneiden und auswechselbarem Kugellager. Zum Biindigfrasen von Kanten,
zum Entfernen von Uberstehenden Furnieren und zum Einsatz mit Schablonen geeignet. Durch den
innovativen Schaft mit Schraubgewinde kann das Kugellager mit wenigen Handgriffen gewechselt
werden. Schaft abschrauben, Kugellager tauschen, Schaft aufschrauben - fertig!

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Kugellagerwechsel ohne Spezialwerkzeug

Fraser mit schraubbarem Schaft*

Art-Nr. D NL GL s sL

mm mm mm mm mm
Jese 120 1902 . 8 3 e
Jres2 120025 68 8 38
Jresy 127 1988 8 38
Jess 1272389 8 3
Jiee2 14 19.....82 .. 8 32 e
Jrees 14288 8 32
Jrees 15 1902 . 8 32
11666 15 25 68 8 32

* Schraubschaft bei Artikel 11650, 11651, 11652, 11653.
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Kantenbearbeitung ohne Profil ENT

Art.-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
6s4 1619 S6 8 32
1656 e 25 .02 . 8 . 3
es7 1632778 3.
116es 18 25 .89 8 . 3
1ess 19 25 .8 . 8 . 3
11659 20 25 .89 8 . 32 .
660 22 25 64 8 32
11664 24 25 .72 8 . 3
Haltering fiir Kugellagerbefestigung
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00198 13,5 8 5 11662, 11663, 11665, 11666
00191 14 8 6 11654, 11656, 11657, 11658, 11659, 11660,
cerrerreerereensenrtesesrenreesesnesesssensnsssesieom b OB L ttertesrentiat bt etearteteareta
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00132 12 6 4 11650, 11652
00110 12,7 7,94 4 11651, 11653 (nur fiir Version ohne schraubbaren Schaft)
00164 12,7 6,35 4,76 11651, 11653 (nur fiir Version mit schraubbarem Schaft)
00165 14 8 4 11662, 11663
00166 15 4,5 11665, 11666
00122 16 8 5 11654, 11656, 11657
00167 18 8 5 11668
00124 19 8 6 11658
00168 20 8 5 11659
00125 22 8 7 11660
00169 24 8 8 11664
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ENT Kantenbearbeitung ohne Profil

Biindigfraser

mit Bohrschneide und Kugellager am Schaft

Bundigfraser zum Planfrasen von Kanten und zum Anpassen Uberstehender Furniere. Das schaft-
seitige Kugellager sorgt fir prazise Flihrung entlang des Werkstticks. Durch die Bohrschneide eignet
sich dieser Fraser flr das Eintauchen in Hartholz. In Kombination mit Zinkenfrasschablonen kann
dieser Fraser zum Bau von Zinkenfrésvorrichtungen eingesetzt werden. Ebenso eignet er sich zur
Ergdnzung von bestehenden Frasschablonen-Sets z.B. fiir die Milescraft-Schablone.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Kugellagerwechsel ohne Spezialwerkzeug

Fréser mit schraubbarem Schaft*

[==4

(=]

==

=

m

=

— Kugellager ohne Ring

= Art-Nr. D d H fiir

E mm mm mm

g: 00164 1 2,7 6,35 4,76 11 700, 11702 (nur fiir Version mit schraubbarem Schaft)
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Biindigfraser
mit Kugellager stirnseitig

Dreischneidiger Blindigfraser, der prazise auf Kugellager-Durchmesser geschliffen ist. Dies ermog-
licht eine genaue Kantenbearbeitung, ebenso ist der Fraser auch fiir Arbeiten mit der Schablone
geeignet.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

n max. 30000 MAN

D12.7X:

=
(8]
o
=
(=1
a
Art-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
13500 27 27 55 8 .. 3
13502 127 254 68 8 32 .
13524 27 381 92 2. A0 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir g
mm mm mm Tz
00104 12,7 4,76 4,76 13500, 13502, 13524 Ié
..................................................................................................................... =
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Beste Materialabnahme.

Ob zum Arbeiten mit Schablonen, zum
Entfernen von Uberstehenden Be-
schichtungen oder zum prazisen Kanten
anpassen: Die ENT Buindigfraser sind
enorm flexibel einsetzbar. Ein Prazisions-
kugellager sorgt fir optimale Fiihrung.

Mehr ab Seite 148.




ENT Kantenbearbeitung ohne Profil

Biindigfraser

mit Kugellager stirnseitig

Zweischneidiger Bundigfraser, der prazise auf Kugellagerdurchmesser geschliffen ist. Dies erm&g-
licht eine exakte Kantenbearbeitung, ebenso ist er auch fiir Arbeiten mit der Schablone geeignet.
Der Fréser eignet sich auch fiir die Bearbeitung von Kunststoffen wie beispielsweise Acrylglas.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

i
127
@ |
(=)
==
=
m
—
Art.-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
13560 9,5 12,7 55 6 32
13868 8 19 619 8 32
% 13570 10 25 666 8 32
& 1372 12 25 659 8 32
= 13573 12 14 47 8 33
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Art.-Nr. D NL GL S SL

mm mm mm mm mm =
3574 A 25 ..686 8 .. 3 =
3576 6 25 ..877 . 8 . 3 E
3780825685 8. 2. 3
(13600 95 127 67 . 12 . A0 .
136101038931 1240
3612 2 38 90 12 A0 .
13605 14 38 916 12 A0 .
Kugellager ohne Ring
Art.-Nr. D d H fiir

mm mm mm
00163 8 4 3 13568
00102 952 476 318 13013600
0011310 ........ 4 ........ 41357013610 ..........................................
00”712 ........ 4 ........ 4135721357313512 ..................................
00104 127 476 476 1356213563
0012216 ........ 3 ........ 513575 ...................................................

Kugellager-Set fiir Biindigfraser 13579

Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm

00100 6 3 2 13579

Zylinderschraube mit Innensechskant =

Art-Nr. D L DK fiir —

mm mm 2

00211 M3 13,6 8,5 13570, 13574, 13578, 13605, 13610

00607 M3 8 55 13568, 13572, 13612
o=
=)
x
(S5
)
>
N
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Biindigfraser

mit Achswinkel und Kugellager stirnseitig

Zweischneidiger Bundigfraser mit auswechselbarem Kugellager. Durch den negativen Achswinkel
der Hartmetallplatten entsteht ein ziehender Schnitt, der zu einem sehr sauberen Ergebnis an der
Schnittkante fiihrt. Ein Vorteil bei beschichteten Platten und Kunststoffen, aber auch bei langfaseri-
gen Holzern, z.B. in der Stirnholzbearbeitung.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

-]
(=]
X
=
m Art-Nr. D NL S SL
= mm mm mm mm
(13460 127 254 8 3
13465 1905 508 12 A0 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00104 12,7 4,76 4,76 13460
00107 19,05 6,35 7,14 13465
N
g Zylinderschraube mit Innensechskant
m
= Art-Nr. D L DK fiir
= mm mm
00211 M3 13,6 8,5 13460, 13465




Kantenbearbeitung ohne Profil ENT

European Norm Tools

Blindigfraser
mit (ibergroBem Kugellager am Schaft

Grund- und flankenschneidender Biindigfraser mit tibergroBem auswechselbarem Kugellager. Ver-
wendbar auch als Nutfraser. Bei Verwendung einer Flihrungsschablone auch zum Biindigfrasen mit
Versatz geeignet, zum Beispiel fur Geschweiftes Fligen.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz
Maschine Handoberfrase, Tischoberfrase

=
(8]
[~
X
(=]
(=]
Art.-Nr D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
Jreer 0. 25 8 8 . 3 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir ~
mm mm mm o
00125 2 8 7 11661 o
..................................................................................................................... m
>
N
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Kantenbearbeitung ohne Profil
Biindigfraser

mit Achswinkel und zwei Kugellagern

Zweischneidiger Bundigfraser mit zwei auswechselbaren Kugellagern. Gefertigt mit Achswinkel,
wodurch ein sehr sauberes Frdsergebnis an der Schnittkante entsteht. Durch die zwei Kugellager
ergeben sich mehr Méglichkeiten beim Anfahren des Werkstticks.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

(~-]
(=)
=
=
m
=
Art-Nr. D NL GL S sL
mm mm mm mm mm
3471 4254 81 8 ... 32
13470 6 254 81 8 ... 3
= 13472 18 254 81 8 ... 3
A 13473 20 25,4 82 8 32
m 1ML R BB
= 13475 1905 508 118 12 . A0 .
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Haltering fiir Kugellagerbefestigung

Art-Nr. D d H fiir E
mm mm mm e

00198 13,5 8 5 13471 E

09T 486 wwoie2iasises S

Kugellager ohne Ring

Art.-Nr. D d H fiir

00136 14 5 5 13471

0016514 ........ 8 ........ 413471 ...................................................
0016016 ........ 5 ........ 513470 ...................................................
0012216 ........ 8 ........ 513470 ...................................................
0016718 ........ 8 ........ 513472 ...................................................
0010719’05 ..... 6’357’1413475 ...................................................
0010819,0512’7 ...... 513475 ...................................................
00170 ........ 20 ........ 9 ........ 713473 ...................................................

Zylinderschraube mit Innensechskant

Art.-Nr. D L DK fiir
mm mm
00211 M3 13,6 8,5 13470, 13471,13472,13473, 13475

=
L
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=
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Kantenbearbeitung ohne Profil
Biindigfraser

spiralgenutet mit doppeltem Kugellager

Spiralgenuteter Biindigfraser, gefertigt aus Vollhartmetall, mit doppeltem Kugellager. Durch das
doppelte Kugellager ist dieser Fraser auch fiir héheren seitlichen Druck beim Biindigfrasen geeig-
net. Die Spiralnutung erzeugt einen perfekten Schnitt und eine saubere Fraskante, gleichzeitig kann
mit weniger Druck auf das Werkzeug gearbeitet werden.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

9 000¥C Xew ‘U NV
S GZX0LG MH (3).

@©
=
=

=)

o

==

=

m

=

Art-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm

N

s 130 0 25 76 8 3
=]

m

x

=%

=
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Kantenbearbeitung ohne Profil ENT

Kugellager ohne Ring "
Art-Nr. D d H fiir =
mm mm mm uEJ
00103 10 3 4 13490 -
..................................................................................................................... =
Q
SEEGER?® Sicherungsscheibe fiir Kugellagerbefestigung
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00194 59 2,3 0,6 13490

Unterlegscheibe fiir Kugellager

Art-Nr. D d H fur
mm mm mm
00218 7 3,2 0,5 13490

=
L
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[-=]

ZUBEHOR

161



ENT

Kantenbearbeitung ohne Profil

Biindigfraser fiir Schattenfugen
mit Kugellager

Bundigfraser zum Frasen von Laminat und Umleimern mittels Schattenfugen. Zum Erstellen von
nahtlosen Verbindungen und Ubergéngen. Mit austauschbarem Kugellager. Ein Muss fiir jeden
Tischler und Schreiner.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase
Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

<~
SL
NL
DKL
D

GL
=)
£
= B | WEE
- ] =

Art.-Nr. D1 D2 NL GL S SL

mm mm mm mm mm mm

(15590 159 127 254 70 8 . 32 .

Kugellager ohne Ring

Art-Nr. D d H fiir
~ mm mm mm
% 00104 12,7 4,76 4,76 15590
P PR
[=H
=
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Fase-Biindigfraser
multifunktional

Zum Biindig- und Fasefrasen in einem Arbeitsgang. Auch als Blindig- und als Fasefraser getrennt
verwendbar.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfréase
_Schneiden  Z2-zweischneidig
_Rotation rechtsdrehend

SL W
22°

NL
-
-~ .
==
D =
(=
[==]
Art.-Nr. E D NL S SL
mm mm mm mm
13662 0 127 27 8 . 32 .
13664 45 27 27 8 . 32 .
13680 22 127 27 2 A0 .
13682 30027 27 2 A0
13684 45 27 27 12 A0 .
oc
H=]
==
(S5
[=-]
=
N
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European Norm Tools

Fasefraser
mit Kugellager

Zweischneidiger Fasefraser mit auswechselbarem Kugellager. Mit verschiedenen Fasenwinkeln er-
haltlich.

Kantenbearbeitung ohne Profil

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. E D NL S SL
mm mm mm mm
13740 15 172 . 95 . 8 . 32 .
3742 225 199 95 . 8 . 3 .
13744 30 23 95 . 8 3
13746 45 .36 e . 8 3
13766 45 .36 e 12 A0 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00104 12,7 4,76 4,76 13740, 13742, 13744, 13746, 13766
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Kantenbearbeitung ohne Profil ENT

European Norm Tools

Fasefrdser
45°-Winkel mit Kugellager

Zweischneidiger Fasefraser mit auswechselbarem Kugellager. Durch den 45°-Winkel und eine lange-
re Schneidenldnge eignet sich dieser Fraser auch fiir gré3ere Anfasungen.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

AN

2l AR

Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00102 952 476 3,18 13801, 13821
00104 12,7 4,76 4,76 13820, 13840, 13842, 13844

Zylinderschraube mit Innensechskant

Art.-Nr. D L DK fiir
mm mm
00211 M3 13,6 8,5 13801, 13820, 13821, 13840, 13842, 13844
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ENT Kantenbearbeitung ohne Profil

European Norm Tools

Scheibennutmesser
zweischneidig

Scheibennutmesser mit zwei geraden Schneiden, umfang- und flankenschneidend, zur Montage
auf Aufnahmedornen. Geeignet zum Nuten und Schlitzen.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten

_Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig

_Rotation rechtsdrehend
S

4 6=0.10 U10
Eﬁgs.SOOGOMAN
D40 X 4 HW

D
Art.-Nr. D NL S
mm mm mm
o 130402635
= 13881 40 2,5 6,35
S 181 4025635 ...
T 13882403635 ...
13883 4035635 ...
13884404635 ...
13885 40 5635 ...
13886 40 6635 ...
03902476 3B .
13903 47,6 4 8

4oHIanz
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Kantenbearbeitung ohne Profil ENT

European Norm Tools

Aufnahmedorn mit Kugellager

[ES)

Art-Nr. D NL S fiir =

mm mm mm HEJ

14000 635 13 8 13880, 13881, 13882, 13883, 13884, 13885, 13886 =

..................................................................................................................... [~

14001 635 13 12 13880, 13881, 13882, 13883, 13884, 13885, 13886 2
14005 8 13 8 13902, 13903
14006 8 13 12 13902, 13903

Aufnahmedorn ohne Kugellager

Art--Nr. D NL S fiir

mm mm mm
13980 6,35 20 8 13880, 13881, 13882, 13883, 13884, 13885, 13886
13981 6,35 20 12 13880, 13881, 13882, 13883, 13884, 13885, 13886
13985 8 20 8 13902, 13903
13986 8 20 12 13902, 13903
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ENT Kantenbearbeitung ohne Profil

European Norm Tools

Scheibennutmesser mit Senkbohrung
zweischneidig

Scheibennutmesser mit Senkbohrung und zwei geraden Schneiden, umfang- und flankenschnei-
dend. Zur Montage auf Aufnahmedornen. Geeignet zum Nuten und Schlitzen. Durch die Senkboh-
rung ist dieses Scheibennutmesser zum Bearbeiten von flachen Oberflachen geeignet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL
mm mm

13950 40 LSRR PPRRRPPPPI
13951 4 RO
13952 4 b
13953 4 S
13954 40 O

13956 40 2,8

Aufnahmedorn mit Senkkopfschraube

Art-Nr. D GL S fur

mm mm mm
13982 16 46,4 8 13950, 13951, 13952, 13953, 13954, 13956
14002 16 53,5 8 13950, 13951, 13952, 13953, 13954, 13956

Senkkopfschraube mit Innensechskant

Art.-Nr. D L DK fur
mm mm
00670 M6 10 12 13950, 13951, 13952, 13953, 13954, 13956







ENT Kantenbearbeitung ohne Profil

European Norm Tools

Scheibennutmesser
dreischneidig

Scheibennutmesser mit drei geraden Schneiden, umfang- und flankenschneidend, zur Montage auf
Aufnahmedornen. Geeignet zum Nuten und Schlitzen.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

NL

Art.-Nr. D NL S
mm mm mm
13920 476 . 2 8
s 476 .. 25 . B
13922 476 . 3. 8
13923 476 . 4 8
-4 13924 47,6 5 8
S IS
= 13925 47,6 6 8
R A R PP P PPN
=
Aufnahmedorn mit Kugellager
Art-Nr. D NL S fiir
mm mm mm
14005 8 13 8 13920, 13921, 13922, 13923, 13924, 13925
14006 8 13 12 13920, 13921, 13922, 13923, 13924, 13925
Aufnahmedorn ohne Kugellager
Art-Nr. D NL S fiir
- mm mm mm
% 13985 8 20 8 13920, 13921, 13922, 13923, 13924, 13925
Y
g: 13986 8 20 12 13920, 13921, 13922, 13923, 13924, 13925
==
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Kantenbearbeitung ohne Profil ENT

European Norm Tools

Scheibennutmesser
vierschneidig

Scheibennutmesser mit vier geraden Schneiden, umfang- und flankenschneidend, zur Montage auf
Aufnahmedornen. Geeignet zum Nuten und Schlitzen.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

13944 208 . S B E
13945 508 6 8 =
(=1
a
Aufnahmedorn mit Kugellager
Art-Nr. D NL S fiir
mm mm mm
14005 8 13 8 13940, 13941, 13942, 13943, 13944, 13945
14006 8 13 12 13940, 13941, 13942, 13943, 13944, 13945

Aufnahmedorn ohne Kugellager

Art.-Nr. D NL S fur
mm mm mm
13985 8 20 8 13940, 13941, 13942, 13943, 13944, 13945 ;g
..................................................................................................................... ==
13986 8 20 12 13940, 13941, 13942, 13943, 13944, 13945 '!'.!'
..................................................................................................................... >
N
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ENT Kantenbearbeitung ohne Profil

Scheibennutfraser
mit Aufnahmedorn

Aufnahmedorn mit vormontiertem und auswechselbarem Scheibennutmesser. Das Scheibennut-
messer besitzt eine runde Form mit Ansenkung und ist mit einer Senkkopfschraube befestigt. Durch
die Senkkopfschraube ist das Nuten auf einer flachen Oberflache méglich.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL T s GL
mm mm mm mm mm

13960 .. 0. 2 12 8 3 e

LEC 0. 3 12 ... 8 3 e

3962 40 4 12 8 3
= o1 40 3 12 8 3
E 3964 . 0. 6........ 12 8 3 e
[=}
=
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Kantenbearbeitung ohne Profil ENT

European Norm Tools

Aufnahmedorn mit Senkkopfschraube

(S V]
Art-Nr. D GL S fiir =
mm mm mm uEJ
13982 16 46,4 8 13960, 13961, 13962, 13963, 13964 -
..................................................................................................................... ec
(=]
v
Scheibennutmesser mit Senkbohrung zweischneidig
Art-Nr. D NL fiir
mm mm
13950 40 2 13960
13951 40 3 13961
13952 40 4 13962
13953 40 5 13963
13954 40 6 13964

Senkkopfschraube mit Innensechskant

Art-Nr. D L DK fir
mm mm
00670 M6 10 12 13960, 13961, 13962, 13963, 13964
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Kantenbearbeitung ohne Profil

Scheibennutfraser

mit Aufnahmedorn und Kugellager

Aufnahmedorn mit vormontiertem und auswechselbarem Scheibennutmesser und Kugellager. Ge-
eignet zum Frasen von Parkett- und Laminat-Ful3bdden und fiir Ausbesserungsarbeiten. Das Schei-
bennutmesser besitzt eine runde Form mit Ansenkung und ist mit einer Senkkopfschraube befes-
tigt. Durch die Senkkopfschraube ist das Nuten auf einer flachen Oberflaiche méglich.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. NL D oKL T GL s
mm mm mm mm mm mm
3970 2. 40 19 105 . 4 8
3o 3. 40 9 105 . 4 8
3972 4. 40 19 . 105 54 8
3973 S 40 19 105 4 8
% 3974 25 40 28 6 ... CE I 8
T 3975 25 . 40 32 4. S5 . 8
S 13976 28 40 28 6 55 8
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Kantenbearbeitung ohne Profil ENT

Aufnahmedorn mit Senkkopfschraube "
Art-Nr. D GL S fiir =
mm mm mm uEJ
14002 16 53,5 8 13970, 13971, 13972, 13973, 13974, 13975, -
13976 ec
..................................................................................................................... o
wvi
Kugellager mit Metallring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00151 28 12,7 5 13974,13976
00152 32 12,7 5 13975
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00108 19,05 12,7 5 13970, 13971,13972, 13973
Scheibennutmesser mit Senkbohrung zweischneidig
Art.-Nr. D NL fiir
mm mm
13950 40 2 13970
13956 40 2,8 13976
13951 40 3 13971
13952 40 4 13972
13953 40 5 13973 —
..................................................................................................................... =
=
Senkkopfschraube mit Innensechskant g
Art-Nr. D L DK fiir
mm mm
00670 M6 10 12 13970, 13971, 13972, 13973, 13974, 13975,
L A SRR,
e
=)
x
(S5
)
>
N
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ENT Kantenbearbeitung ohne Profil

European Norm Tools

Aufnahmedorn
ohne Kugellager

Aufnahmedorn ohne Kugellager zur Aufnahme von Scheibennutmessern. Jeder Aufnahmedorn
wird mit geschliffenen Prazisions-Zwischenringen geliefert, sodass eine genaue Aufnahme des
Scheibennutmessers und eine exakte Nutbreite gewdhrleistet ist.

Produkteigenschaften
Maschine Handoberfrase, Tischoberfrase, CNC-Frasmaschine

SL

GL

Art-Nr. D NL s sL GL
mm mm mm mm mm
13980 635 .20 ... 8 3 OB
3981 L 635 .20 ... 2. 42 ... 2 e
13985 L 8 .2 8 3 O
13986 8 20 12 42 76

Art. 13980 und 13981 fiir Aufnahme von Scheibennutmesser mit Bohrung 6,35 mm.
Art. 13985 und 13986 fiir Aufnahme von Scheibennutmesser mit Bohrung 8 mm.
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Kantenbearbeitung ohne Profil ENT

European Norm Tools

Aufnahmedorn
mit Kugellager

Aufnahmedorn mit Kugellager zur Aufnahme von Scheibennutmessern. Jeder Aufnahmedorn wird
mit geschliffenen Prazisions-Zwischenringen geliefert, sodass eine genaue Aufnahme des Scheiben-
nutmessers und eine exakte Nutbreite gewahrleistet ist.

Produkteigenschaften
Maschine Handoberfrase, Tischoberfrase, CNC-Frasmaschine

Art-Nr. D NL S SL GL

mm mm mm mm mm
/14000 635 13 . 8 345 68 .
14001 635 13 ... 2. 42 TG
(14005 8 .13 8 345 B8
(14006 8 3. 2. 42 G
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir

mm mm mm
00107 1905 635 7,14 14000, 14001
00125 ........ 22 ........ 8 ........ 71400514006 ..........................................

Art. 14000 und 14001 zur Aufnahme von Scheibennutmesser mit Bohrung 6,35 mm.
Art. 14005 und 14006 zur Aufnahme von Scheibennutmesser mit Bohrung 8 mm.
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ENT

Kantenbearbeitung ohne Profil

Aufnahmedorn
mit Senkkopfschraube

Aufnahmedorn ohne Kugellager mit Senkkopfschraube zur Montage von Scheibennutmessern.

w
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Produkteigenschaften
Maschine Handoberfrase, Tischoberfrase

=3

o

=

=

m Art-Nr. D GL s sL

mm mm mm mm
J3982 16 404 . 8 2 e e

14002 16 53,5 32

N

[—

(=]

m

=X

o

=
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ENT Kantenbearbeitung mit Profil

Abrundfraser

mit Kugellager

Zweischneidiger Abrundfraser mit auswechselbarem Kugellager @ 12,7 mm. Zum sauberen und
prazisen Abrunden von geraden und geschweiften Kanten.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrése, CNC-Frasmaschine
_Schneiden 72 -zweischneidig
_Rotation | rechtsdrehend

S
i
SL
NL

S D
=
=
=
Art-Nr. R D NL s SL
mm mm mm mm mm
14208 0 ... 247027 6 32
Jazia L 95318 139 . 6. 3
4280 2. s 167 .. EC 8 32 e
Jaz82 3. 187 .. EC 8 32
Jazea L s SN 207....... ECT 8 32
4286 . 3. 227 ... ECT 8 32 e
= 1488 6. 247027 8 32
E 4290 L 635 ...2%4. .. .127 . 8 32
=0 e LA 267027 .. 8 3
14292 8 286 127 8 32

Art-Nr. 14388, 14390 und 14392: Einsatz nur auf Fréstisch
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Kantenbearbeitung mit Profil ENT

Art.-Nr. R D NL S SL
mm mm mm mm mm =

14293 9 307 14 8 .. 3 =

14294 95 .318 159 8 . 3 E

429610327068 3. 3

4297 M 347 .16 8 . 3

14298 2 367 .19 . 8 . 3

14300 127 381 19 8 . 32 .

4314 4 407 .22 8 . 3 .

14300 15 43223 8 . 3

14302 16 47 22 8 . 32 .

14360 2067 95 .12 . A0 .

14362 3087 95 .12 . A0

14364 4. 207 . 95 .12 A0

14366 5. 227 .. 95 .12 . A0 .

14368 6 ... 247 127 12 A0 .

14372 8 .. 286 127 12 . A0

14374 95 ..318 159 12 A0 .

14376 10 327 .16 12 A0 .

14378 12 367 .19 12 .. A0

14382 16 447 ...222 12 A

14384 1905 508 254 12 A

14386 222 572 286 12 A

14388 254 ..635 318 12 . A —

14390 286 699 349 12 A . =

14392 31,8 76,2 38,1 12 45 E

..................................................................................................................... =

Kugellager ohne Ring

Art-Nr. D d H

mm mm mm

00104 12,7 4,76 4,76

Zylinderschraube mit Innensechskant

Art-Nr. D L DK

00211 M3 n:;“6 m;in 5 ’g

............................ e S
)
=
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ENT Kantenbearbeitung mit Profil

European Norm Tools

Abrundfraser doppelseitig
auf Aufnahmedorn

Doppelseitiger Abrundfraser auf Aufnahmedorn montiert. Durch einfaches Ummontieren kénnen
zwei verschiedene Radien genutzt werden.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

REI5XD349XS12mmHW
NO4

=010

&

E

T

=)
P=3 _—
X
=
=
Art.-Nr. D S R1 R2
mm mm mm mm
(14840 349 12 635 ATS .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H
mm mm mm
00125 22 8 7
N
=
]
m
x
[=H
=

Radius 4,75 fur Holzstarken von 9,5 bis 34,9 mm.
Radius 6,35 fur Holzstérken von 12,7 bis 38,1 mm.
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Kantenbearbeitung mit Profil ENT

[Eropean Norm Tools
Halbstabfraser
ohne Kugellager

Halbstabfraser mit halbkreisférmigem Profil zum Frasen von Fensterbrettern, Rahmen und Treppen-
stlitzen in einem Arbeitsgang.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine
Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

BTSN

Art-Nr. R D NL s sL
mm mm mm mm mm
Jaadl 3209 185....... 8 32
aaa2 476223 179 8 . 3 ettt
14443 635 255 226 32
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ENT Kantenbearbeitung mit Profil

Viertelstabfraser

mit Kugellager
Zweischneidiger Viertelstabfraser mit auswechselbarem Kugellager @ 9,5 mm.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

]

=)

(=)

=

=

m Art.-Nr. R D NL S SL

= mm mm mm mm mm
09728 S 247 127 .. 6 ... 3
09800 2. 167 .. 95 ... 8 . 3
09802 3. 187 ... 95 ... 8 3
09804 4. 207 . 95 ... 8 3
09806 . S 227 .. 95 ... 8 . 3
09808 6 ... 247 127 ... 8 . 3
09810 635 254 127 ... 8 3

. 09812 8 ... 287 127 .. 8 . 3

= 09814 95 ....318 159 ... 8 . 3

E 09816 10327 16 . 8 3

E-) 09818 12 36,7 19 8 32

Art.-Nr. 09908, 09910 und 09912: Einsatz nur auf Fréstisch.
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Kantenbearbeitung mit Profil ENT

Art.-Nr. R D NL S SL
mm mm mm mm mm =
09820 127381 19 8 32 . B
09822 16 44,7 22,2 8 32 -
..................................................................................................................... =
(09880 2067 95 .12 . A0 . e
09882 . 3087 95 .12 . A0 .
09884 4. 207 .. 95 .12 . A0
(09886 5. 227 . 95 .12 . A0 .
(09888 6 .. 247 127 12 A0 .
(09892 8 .. 287 .27 12 . A0
09894 95 ..318 159 12 A0 .
[098% 10 327 .16 12 A0 .
(09898 12 367 .19 12 A0
09900 127 381 19 2. A0
09902 16 447 222 2 A .
(09904 1905 508 254 12 A
(09906 222 572 286 12 A
(09908 254 635 318 12 A .
09910 286 699 349 12 A .
09912 318762 381 12 .. A
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H
mm mm mm
00102 952 476 3,18 =
..................................................................................................................... oc
=
(=1
(==
Zylinderschraube mit Innensechskant
Art-Nr. D L DK
mm mm
00211 M3 13,6 8,5
(=
=)
—=
[SS)
)
>
N

185



ENT

Kantenbearbeitung mit Profil

Doppelradienfraser
mit Kugellager

Zweischneidiger Doppelradienfraser mit auswechselbarem Kugellager. Die zwei identischen Radien
am Fraser erzeugen zwei gleichméBige Rundungen.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=)
=
X
=
m
= Art-Nr. R D NL S SL
mm mm mm mm mm
(14500 4286 127 8 . 32 .
14520 4,286 127 2 A0
14522 635 381 175 12 . A0
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00104 12,7 4,76 4,76 14500, 14520, 14522
N
=
=)
m
x
=%
=
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Kantenbearbeitung mit Profil ENT

European Norm Tools

Duo-Radienfraser
mit Kugellager

Zweischneidiger Duo-Radienfraser mit auswechselbarem Kugellager. Zwei verschiedene Radien an
einem Fraser.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

=
(8]
o
=
(=1
a

Art.-Nr.  R1 R2 D NL S SL

mm mm mm mm mm mm

14560 635 127 381 . 254 . 8 32 .

14580 635 127 381 254 12 40

Kugellager ohne Ring

Art.-Nr. D d H fiir

mm mm mm

00104 12,7 4,76 4,76 14560, 14580

..................................................................................................................... -
=)
x
(S5
)
>
N
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Eine runde Sache.

Ob Abrund-, Halbstab- oder Hoh-
kehlprofil - gerundete Kanten werten
das Werkstiick auf und verleihen ihm
mehr optische Eigenstandigkeit.

Mehr ab Seite 180.
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ENT Kantenbearbeitung mit Profil

European Norm Tools

Hohlkehlfraser

wv

=_°a| mit Kugellager

= Zweischneidiger Hohlkehlfrdser mit auswechselbarem Kugellager.

m

5 Produkteigenschaften

m
Schneidstoff HW-Hartmetall |
Material | Weichholz Hartholz e,
_Maschine | Handoberfrase, Tischoberfrase, CNC-Frasmaschine
(Schneiden  7Z2-zweischneidig

Rotation rechtsdrehend

(=]
o
=
==l
m
=
Art-Nr. R D NL s sL
mm mm mm mm mm
14616 10 295 127 6 32
N
o 14680 127 349 159 8 32
S 19680 M2 e I8
S 14682 16 . A =T 8 3 e
S 14720 2 135 . 93,02 A0
14722 3 15,5 95 12 40




Kantenbearbeitung mit Profil ENT

Art.-Nr. R D NL S SL

mm mm mm mm mm =
14724 4175 95 .12 . A0 =
14726 3......095 95 .12 A0 E
478620595 02 A0 ... 3
14730 635 222 127 2 A0 .
14734 95286 127 2 A0
14738 12 335 16 12 A0 .
4744 19 476 222 2 A0 .
Kugellager ohne Ring
Art.-Nr. D d H fiir

mm mm mm
00102 952 476 3,18 14616, 14666, 14668, 14670, 14672, 14674,

14680, 14682, 14720, 14722, 14724, 14726,
14728, 14730, 14734, 14738, 14744

=
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(=
e

ZUBEHOR

191



ENT

European Norm Tools

Dekorativer Profilfraser
Konkaver Radius, mit Kugellager

Profilfraser mit konkavem Radius zum dekorativen Frasen von einem, zwei oder drei Profilen in
einem Arbeitsgang.

Kantenbearbeitung mit Profil

w
o
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=
=
m
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m

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
(=]
x
=
m
=
Art.-Nr. R D NL S SL
mm mm mm mm mm
14850 32222 254 8 .. 3 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00106 15,9 6,35 4,76 14850
B
=
=]
m
=
[=H
=
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Kantenbearbeitung mit Profil ENT

European Norm Tools

Dekorativer Profilfraser
Konvexer Radius, mit Kugellager

Profilfraser mit konvexem Radius zum dekorativen Frasen von einem, zwei oder drei Profilen in
einem Arbeitsgang.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
(8]
o
=
2
Art.-Nr. R D NL S SL
mm mm mm mm mm
14860 32222 254 8 .. 3
Kugellager ohne Ring
Art.-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00106 15,9 6,35 4,76 14860
e
=)
x
[SS)
)
>
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Kantenbearbeitung mit Profil
[European Norm Toos|

Dekorativer Langprofilfraser
mit Kugellager
Zweischneidiger dekorativer Langprofilfraser mit auswechselbarem Kugellager.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. R D NL S SL
mm mm mm mm mm
15450 2. 19244 8 . 3
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00102 952 476 3,18 15450
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Kantenbearbeitung mit Profil

Karniesfraser

mit Kugellager
Zweischneidiger Karniesfraser mit auswechselbarem Kugellager.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

1INIWILHOS

= Art-Nr. R D NL S sL
==§ mm mm mm mm mm
= 14870 48 318 127 . 6 ... 3 .
(14890 48 318 127 8 . 3 .
14910 48 318 . 127 12 A0
Kugellager ohne Ring
Art.-Nr. D d H fur
mm mm mm
00104 12,7 4,76 4,76 14870, 14890, 14910

4oHIanz
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Kantenbearbeitung mit Profil ENT
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Karniesfraser mit Falz
mit Kugellager
Zweischneidiger Karniesfraser mit Falz und auswechselbarem Kugellager.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
i
Art.-Nr. R D NL S SL %
mm mm mm mm mm =
15030 48 349 143 8 32 -
15052 635 413 ] 175 12 A0
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fir
mm mm mm
00104 12,7 476 4,76 15030, 15052
(-
o=
T
[SS)
=)
>
N
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Kantenbearbeitung mit Profil

Multiprofilfraser Classic
mit Kugellager

Zweischneidiger Multiprofilfraser mit auswechselbarem Kugellager. Dieser Fraser ldsst sich flexibel
einsetzen, beispielsweise als Karniesprofil mit Stufe, sowie als Abrundfraser mit und ohne Falz. Bes-
tens zum Verzieren und Restaurieren von Mobeln geeignet.

w
o
=
=
=
m
=
-
m

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

‘Maschine | Handoberfrase, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine

_Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

*|S

'¢

SL

D
-]
o
==
=
m Art.-Nr. R D NL S SL
= mm mm mm mm mm
15080 32254 027 6. ... 3 .
15120 32254 127 12 A0 .
5122 48 318 143 12 A0 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fir
mm mm mm
00104 12,7 4,76 4,76 15080, 15120, 15122
N .....................................................................................................................
[—
(5]
m
T
o:
=
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Kantenbearbeitung mit Profil ENT

European Norm Tools

Romischer Profilfraser Classic
mit Kugellager

Zweischneidiger Profilfraser mit klassischem romischen Profil und auswechselbarem Kugellager.
Dieser Fréser besitzt zwei identische Radien, die von einer Stufe unterbrochen werden.

Rkl
[
—
il
=
—
es
o
i

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

S

SL

NL

=
(8]
o
Art-Nr. R D NL s sL =
mm mm mm mm mm 1=
J3172 48 318 159 8 . 3
5174 635 381 9.8 . 32 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00102 952 476 3,18 15172,15174
e
H=)
x
[SS)
)
>
N

199



ENT Kantenbearbeitung mit Profil

European Norm Tools

Romischer Profilfraser
mit Kugellager

Zweischneidiger Profilfraser mit rémischem Profil mit zwei identischen Radien, ohne Falz. Mit aus-
wechselbarem Kugellager.

w
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=
m
=
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m

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

_Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

=
(=]
x
=
m
=
Art.-Nr. R D NL S SL
mm mm mm mm mm
14960 4.2 e 8 .. 3
14962 635 349 166 8 32 .
14964 R 43 2B 8 3 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
— mm mm mm
g 00102 952 476 3,18 14960, 14962
R T S Y
=
g, 00120 10 5 4 14964
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Kantenbearbeitung mit Profil ENT

European Norm Tools

Cavettofraser
mit Kugellager
Zweischneidiger Cavettofraser mit konkavem Radius und Stufe sowie auswechselbarem Kugellager.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=

(8]

[~

==

Art.-Nr R D NL S SL (=)

mm mm mm mm mm 0@
15220 48 254 ] 127 ... 6 3 .
15222 635 286 143 . 6 ... 3 .
15242 635 286 143 . 8 .. 3 .
15260 48 254 127 12 A0
15262 635 286 143 12 A0

Kugellager ohne Ring

Art-Nr. D d H fiir —

mm mm mm o

00102 952 476 3,18 15220, 15222, 15242, 15260, 15262 E

..................................................................................................................... =

N
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Kantenbearbeitung mit Profil
Multiformfraser

mit Kugellager

Zweischneidiger Multiformfraser mit auswechselbarem Kugellager. Der wéhlbare Schnittpunkt er-
maoglicht eine fast unbegrenzte Anzahl an einzelnen oder zusammengesetzten Formen.

w
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=
m
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

_Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

N

18000 MA

D31.75X25.
n max.

-
o
==
=
=
Art.-Nr. R1 R2 R3 D NL S SL
mm mm mm mm mm mm mm
15520 32 4. 48 318 254 8 . 32 .
15540 6 . 8 .. 8 49,7 A4 2. A0
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00102 9,52 4,76 3,18 15520
& 00104 127 476 476 15540
D
T
ol
=
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Kantenbearbeitung mit Profil ENT

European Norm Tools

Formfraser
Form A mit Kugellager

Zweischneidiger Formfraser mit auswechselbarem Kugellager. Geeignet zur Abrundung von Hand-
laufprofilen.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine
Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

e

SL

]NL1 NL,

I D |
Art-Nr. D NL1 NL2 S SL
mm mm mm mm mm
(15660 302 65 105 8 . 32 . =
(15680 635 1320 12 A0 . E
(=1
a
Kugellager ohne Ring
Art.-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00102 952 476 3,18 15660
00104 12,7 4,76 4,76 15680
e
=)
x
[SS)
)
>
N
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Gut in Form.

Formfraser runden ein Werkstiick
nicht nur ab, sondern verleihen ihm
ein charakteristisches Aussehen.
Von schlicht bis opulent sind ver-
schiedene Formen maoglich.

Mehr ab Seite 196.
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ENT Verbinden und Verleimen

Zinkenfraser

mit metrischem Kugellager

Zinkenfraser, mit dem in Verbindung mit Zinkenfrasschablonen stabile Finger- und Schwalben-
schwanzzinken hergestellt werden kdnnen. Das Kugellager mit metrischen Abmessungen sorgt fiir
prazise Fiihrung entlang der Kontur. Optimal in Verbindung mit der metrischen ENT Zinkenfrasscha-
blone einsetzbar.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. E OKL D NL GL S SL
mm mm mm mm mm mm
1704 8 LR 127 1905 74 8 . 38 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00122 16 8 5 11704

Nicht geeignet fur ENT zéllige Zinkenfrasschablone (Art.-Nr. 99005) und Milescraft® Zinkenfrasschablone (Dovetail
TemplateMaster™).
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Verbinden und Verleimen ENT

European Norm Tools

Zinkenfraser
mit z6lligem Kugellager

Zinkenfraser, mit dem in Verbindung mit Zinkenfrasschablonen stabile Finger- und Schwalben-
schwanzzinken hergestellt werden kdnnen. Das Kugellager mit zélligen Abmessungen sorgt fiir
prézise Fiihrung entlang der Kontur. Optimal in Verbindung mit der zélligen ENT Zinkenfrasschablo-
ne und der Milescraft® Zinkenfrasschablone einsetzbar.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material Weichholz, Hartholz

Art-Nr. E OKL D NL GL S SL
° mm mm mm mm mm mm
1706 8. ......1>88 127 1905 74 . 8 . 38 .
Kugellager ohne Ring
Art.-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00171 1588 9,52 3,96 11706

Nicht geeignet fiir metrische ENT Zinkenfrésschablone (Art.-Nr. 99007 / 09052).
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Zinkenfraser
mit Vorschneider

Zweischneidiger Zinkenfraser mit Vorschneider zum Frasen von Gratleisten sowie zum Zinken von
Korpussen und Schubladen geeignet.

Verbinden und Verleimen

1INJWILHO0S

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

[==)

(=]

= Art-Nr. E D1 D2 NL s SL
E mm mm mm mm mm

Jeiso 14 143 127135 8 .. 32

N

[—

==

m

=

(=}

==]
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Verbinden und Verleimen ENT

Gratfraser
ohne Vorschneider

Zweischneidiger Gratfraser ohne Vorschneider zum einfachen Erstellen von Gratverbindungen.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. E D NL S SL E

mm mm mm mm =
15960 75 63579 8 32 2
192 995 95 s 3
ase64 4 127 127 s 32
ase6 14 143 127 s 3w
ases 15 143 135 s 3
ass 1295 95 s 3
asee s 22 s 3
G624 4 127 127 240
6028 14191924
16032 14 254 22,2 12 40

ZUBEHOR

Art.-Nr. 15960 und 15962 sind mit Vollhartmetall-Einsatz gefertigt.
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Gratfraser
mit Kugellager am Schaft

Zweischneidiger Gratfraser umfang- und stirnschneidend, mit Kugellager am Schaft. Geeignet zum
Bearbeiten von Werkstlicken mit Schablone.

Verbinden und Verleimen

w
o
=
=
=
m
=
=
m

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

_Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

SL

-

=)
(=] Art-Nr. E D NL S SL
==§ ° mm mm mm mm
= 16200 14 2. 2. 8 32 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00121 12 8 3,5 16200

4OHIanz

210



Stabil verbinden.

Zinkenverbindungen zahlen durch
ihre Keilform zu den duf3erst stabilen
und belastbaren Holzverbindungen.
Die ENT Zinkenschablone sorgt fiir
optimale Unterstuitzung bei der Her-
stellung der Zinken.

Mehr ab Seite 206.




ENT Verbinden und Verleimen

European Norm Tools

Verleimfraser fiir Schubladen
fiir stabile Leimverbindungen

Zweischneidiger Fraser zum Verleimen von Schubladen und Holzkisten. Der Fraser erzeugt eine
groBere Verleimflache fiir zusatzliche Stabilitat und fir stabile Schubladenleimverbindungen.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

D25.4X12.8X512 HW |
n max. 24000 AAN

SL

NL

g I D I
S : |
o D,
=
Art-Nr. D NL S SL NL2 D2
mm mm mm mm mm mm
16270 254 27 8 32 . 397 S
16290 24 .27 12 40 397
N
[—
L=
m
=
[=H
==]
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Verbinden und Verleimen ENT

European Norm Tools

Verleimfraser
fiir stabile Leimverbindungen

Zweischneidiger Verleimfraser mit grof3er Verleimflache. Geeignet flir Holzstarken von 15 bis maxi-
mal 25 Millimeter.

Rkl
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine
Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

=
i
[~
=
o
()
Art-Nr. D NL ) SL
mm mm mm mm
16430 302 254 8 3
cc
He=)
=
[SS)
=)
>
N
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ENT Verbinden und Verleimen

European Norm Tools

Verleimfraser
mit V-Verzahnung

Zweischneidiger Verleimfraser mit V-Verzahnung. Durch die durchgehende V-Verzahnung wird eine
gleichméaBigere Verleimung und dadurch eine starker beanspruchbare Oberflache erzielt. Durch
diese Art der Kantenverleimung entsteht beim Zusammenfligen der Holzstlicke eine saubere und
kaum sichtbare Leimnaht.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

_Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

12 HW

n max. 18000 MAN

Art-Nr. D NL E T M S SL
mm mm ° mm mm mm mm
16450 35 40 80 4 4,76 12 40
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Verbinden und Verleimen ENT
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Fingerverleimfraser
Kombinationsset mit sechs Messern

Finger-Verleimfraser-Kombinationsset bestehend aus einer Kombination von zweischneidigen
Fingerverleimfrasern, Zwischenringen und Kugellager auf einem Aufnahmedorn. Verschiedene
Kombinationen mit variablen Holzstarken zwischen 11 und 36 mm sind méglich. Diese Kombinatio-
nen ermdglichen sehr stabile Verleimungen.

Rkl
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

12 HW |
n max. 18000 MAN

e
2
&
8
3
2
-3

=

i

=

X

(=

(=]

Art-Nr. D NL S SL T GL
mm mm mm mm mm mm
16320 40 40 12 32 6. . 20

oc

=]

=

Ll

)

>

N
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Verbinden und Verleimen

Gehrungsverleimfraser
fiir 90°-Winkel und plane Verbindungen

Zweischneidiger Gehrungsverleimfraser zum stabilen Verleimen von zwei Werkstticken im 90-Grad-
Winkel. Ebenso sind gerade Verleimungen mdglich. Mit Hilfe der beigelegten Einstellschablone
kann der Fraser schnell und einfach in der Hohe und in der Tiefe ausgerichtet werden, sodass die
horizontale und vertikale Frasung formschliissig ineinanderpassen.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL s sL M
mm mm mm mm mm
16380 381 027 8 32 G
Jea0n ... 4445 19 12 40......... T
16400 6985 30,1 12 45 10

Art.-Nr. 16380: Furr Holzstérken von 8 bis 10 mm
Art.-Nr. 16400: Furr Holzstérken von 12 bis 25 mm
Art.-Nr. 16401: Furr Holzstérken von 10 bis 19 mm
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Verbinden und Verleimen ENT

Flachdiibelfraser

Set mit Aufnahmedorn, Scheibennutmesser und drei Kugellagern

Flachdiibelfraser-Set bestehend aus Aufnahmedorn mit vormontiertem Scheibennutmesser. Dazu

drei Kugellager in verschiedenen GréRen, die die Verwendung von drei FlachdiibelgréBen ermdg-
lichen.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

D
Art-Nr. D NL S SL GL T OKL
mm mm mm mm mm mm mm =
(8]
16460 a7 4 8 .3 712 125/105/85 22/26/30 —
16465 a7 4. 1240 781 125/105/85  22/26/30 2
Kugellager mit Metallring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00149 26 8 7 16460, 16465
00150 30 8 7 16460, 16465
00125 22 8 7 16460, 16465
e
Scheibennutmesser fiir Flachdiibelfraser-Set, zweischneidig =g
Art-Nr. D  NL fiir 2
mm mm 2
13906 47 4 16460, 16465




Ein Fraser mit Profil.

Fur Profil- und Konterprofile sind die Gar-
nituren von ENT der optimale Partner. In
Kombination mit dem passenden Abplatt-
fraser erstellen Sie schéne Abplattungen an
Fronten und Tiren.

Mehr ab Seite 236.
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Falzfraser
mit Kugellager
Zweischneidiger Falzfraser mit ziehendem Schnitt und auswechselbarem Kugellager.

Konstruktionsfraser

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=)
=
X
=
m
= Art.-Nr. D NL T S SL
mm mm mm mm mm
(16620 318 127 95 . 8 . 3 .
(16640 318127 95 .12 . A0
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00104 12,7 4,76 4,76 16620, 16640
N
=
]
m
x
[=H
=
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Konstruktionsfraser EN T

Falzfraser
mit Kugellager-Set

Set bestehend aus Falzfraser und vier Kugellagern mit verschiedenen Durchmessern, so dass je nach
montiertem Kugellager unterschiedliche Falztiefen méglich sind.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

D NL S SL GL T

mm mm mm mm mm mm E
16690 349 127 8 32 60 127/1,1/95/79  952/127/1588/19,05 >
16710 349 127 12 40 60 127/111/95/79  952/127/1588/19,05 -
Kugellager mit Metallring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00140 1588 476 5 16690, 16710
00141 1905 476 S 166016710
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir —
mm mm mm S
o012 952 476 318 18880670 =
00104 12,7 4,76 4,76 16690, 16710 E’,
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EN T Konstruktionsfraser

Handlauffraser
Profil 1

Zweischneidiger Handlauffraser mit auswechselbarem Kugellager. Seitlicher Formfraser Profil 1 ideal
in Kombination mit Formfraser A, Art. 15680.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=

[=}

x

=

m Art-Nr. R D NL S SL

= mm mm mm mm mm
16740 32 ..349 ..381 12 A0
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir

mm mm mm

00104 12,7 4,76 4,76 16740

N

=
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=
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=
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Konstruktionsfraser EN T
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Handlauffraser
Profil 2

Zweischneidiger Handlauf-Fraser mit auswechselbarem Kugellager. Seitlicher Formfraser Profil 2
ideal in Kombination mit Formfraser A, Art. 15680.

Rkl
[
—
il
=
—
es
o
i

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

001

m.‘noxsn.ikmmnw

=
i
3
=
Art.-Nr. R1 R2 D NL S SL =4
mm mm mm mm mm mm o]
16770 95..... 254 318 381 . 12 A0
Kugellager ohne Ring
Art.-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00106 15,9 6,35 4,76 16770
o
He=)
=
[N}
)
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EN l Konstruktionsfraser

Handlauffraser
Profil 3

Zweischneidiger Handlauf-Fraser mit auswechselbarem Kugellager. Ideal in Kombination mit Form-
fraser A, Art.-Nr. 15680.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

_Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

S
SL
R1 —
\ A
R~ NL
R
11
e ]

)
3 D
=
=
m Art.-Nr. R1 R2 D NL S SL
= mm mm mm mm mm mm
16800 95 ... 127,318 . 381 . 12 A0
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00106 159 6,35 4,76 16800
N
=
w©
m
=
=
=
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Konstruktionsfraser ENT
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Rollladenfraser
Konkaver und konvexer Radius, mit Kugellager

Zweischneidiger Rollladenfraser mit auswechselbarem Kugellager zum dekorativen und funktiona-
len Frasen. Zwei Profile in einem Fraser ermdglichen die Herstellung von Rollldden fiir verschiedene
Mobelstticke.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
(8]
o
=
(=1
a

Art.-Nr. R D NL S SL

mm mm mm mm mm

16850 318 254 159 . 8 ... 3

Kugellager ohne Ring

Art-Nr. D d H fiir

mm mm mm

00104 12,7 4,76 4,76 16850
e
=)
x
(S5
)
>
N

225



ENT

European Norm Tools

Rundfraser
Konkaver Radius

Zweischneidiger Rundfrdser mit konkavem Radius zur Herstellung von Turgriffen an Mobeltiren.
Zusammen mit Rundfrdser Konvex fir die Herstellung von Rollldden verwendbar.

Konstruktionsfraser

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

] Art-Nr. R D NL S SL
S mm mm mm mm  mm
—

o 1e%20 318 381 635 8 . 3 .
=

N

c

©

m

x

=Y

=)
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Konstruktionsfraser EN T
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Rundfraser
Konvexer Radius

Zweischneidiger Rundfraser mit konvexem Radius zur Herstellung halbrunder Leisten. Zusammen
mit konkavem Rundfrdser fiir die Herstellung von Rollldden verwendbar.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine
Schneiden 72 -zweischneidig
_Rotation rechtsdrehend
S
<—>| o
SL

ENL

Art-Nr. R D NL s sL
mm mm mm mm mm
16990 ... 318 381 ... 635 .8 ... 3
17010 318 38, 635 12 40

227
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EN l Konstruktionsfraser

Kugelfraser

fiir runde Nuten

Zweischneidiger Kugelfrdser zur Herstellung von unten liegenden runden Nuten, z.B. bei Kabelkana-
len. Wird der Fraser mit voller Nutztiefe eingesetzt, muss zunachst eine Nut vorgefrast werden, um
den Frasdruck zu reduzieren.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. D NL R T S SL

g mm mm mm mm mm mm

= 17060 9,5 83 475 075 8 32

L T T TP

= Jdzoet 100 85 ... S T 8 .. 3
7063 20 1047 6 ... 2 8 . 32
7065 4 1236 7. 3 8 ... 3
7067 6 1461 . 8 . 4 8 .. 3
7069 8 1679 9 ... S 8 . 32
17066 1905 182 95 ... 593 . 8 . 32
7070 20 1893 10 . 6 ... 8 ... 3
7085 18 ] 1679 9 ... 3. 2. A0

17087 20 18,93 10 4 12 40

R T T B T P PP PP

(=

o

m

=

o

=
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Konstruktionsfraser EN T
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Griffmuldenfraser
mit zwei Radien

Fraser geeignet zum Frasen von Griffmulden fiir Kiichenfronten sowie fur weitere Einrichtungs-
gegenstande und Mobelstlicke.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
i
[~
Art-Nr. D NL S SL R r g
mm mm mm mm mm mm =
7100 19175 8 32 . 475 2R .
(-
He=)
T
[SS)
)
>
N
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Konstruktionsfraser

Abplattfraser
Karniesprofil mit Kugellager
Zweischneidiger Abplattfraser mit auswechselbarem Kugellager.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL R T S SL
mm mm mm mm mm mm
790 208 127 952 19 . 8 . 3
A7z 635 159 159 254 12 A
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00104 12,7 476 4,76 17190, 17212

Bei Schaft 8 mm in mehreren Arbeitsgangen arbeiten. Bruchgefahr durch groen Durchmesser.
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European Norm Tools

Abplattfraser
15° schrdag, mit Kugellager

Zweischneidiger Abplattfraser mit auswechselbarem Kugellager.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

Maschine  Tischoberfrése, (NC-Frésmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig

_Rotation rechtsdrehend
S

SL

P NL
R _r
| i
: D
Art-Nr. D NL R T S SL
mm mm mm mm mm mm
7270 .. 762 120 48317 02 20 =
e
Kugellager ohne Ring E
a
Art.-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00104 12,7 4,76 4,76 17270
o=
=]
x
(S5
)
>
N

231



EN T Konstruktionsfraser

European Norm Tools

Abplattfraser ohne Kugellager =
Dekoratives Profil mit zwei Radien

Dekorativer Abplattfraser ohne Kugellager zum Abplatten von Mébelfronten, Wandvertafelungen
und Holzdecken. Die zwei geschwungenen Radien verleihen dem Frésbild Eleganz und sorgen fiir
hochwertige und stilvolle Fullungen. Der Fraser ist nur fiir den stationaren Einsatz geeignet und
wird ohne Kugellager geliefert. Ein Parallelanschlag zur Fiihrung des Werkstticks ist erforderlich.

w
o
=
=
=
m
=
-
m

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz, Holzwerkstoffe
‘Maschine  Tischoberfrése, CNC-Frésmaschine
_Schneiden  72-zweischneidig
_Rotation | rechtsdrehend

¢
2

AU SagRLYEm N

(=]
(=]
==
=)
m L 3
=
Art-Nr. D NL R1 R2 T S SL
mm mm mm mm mm mm mm
A7130 491502417838
N
[—]
L=
m
=
[=H
=
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Konstruktionsfraser

Abplattfraser

mit Unterschneider

ENT

European Norm Tools

Abplattfraser mit Unterschneider, mit welchem die Vorder- und Riickseite eines Werkstiickes in
einem Arbeitsgang bearbeitet werden kann. Materialstérken von 11,1 bis 17,5 mm sind méglich.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D D2 NL
mm mm mm
17290 63,5 44,4 214
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H
mm mm mm
00122 16 8 5

T M S SL
mm mm mm mm
23,75 3,97 12 40

fiir
17290
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Passt wie angegossen.

Nut- und Federverbindungen sind-
vielseitig in der Anwendung und
ermoglichen eine hohe Stabiliat
der Werkstiicke.

Mehr auf Seite 235.

» ©
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Konstruktionsfraser ENT

European Norm Tools

Nut- und Federgarnitur
fiir stabile Steckverbindungen

Zweischneidige Nut-und Federgarnitur fur stabile Steckverbindungen mit Holzstarken bis zu 19
mm. Das Scheibennutmesser und das Kugellager konnen auf dem Aufnahmedorn in ihrer Anord-
nung verandert bzw. entfernt werden, um verschiedene Variationen zu frasen.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
(8]
o
Art.-Nr D NL T S SL =
mm mm mm mm mm g
173%0 a 635 95 8 .. 3
A7410 a 635 .9 .12 . A0
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00125 22 8 7 17390, 17410

ZUBEHOR

Mit der abgebildeten Nut- und Federgarnitur frasen Sie Teil A (sieche Holzmuster). Um Teil B zu frasen, muss ein Scheiben-
nutmesser vom Aufnahmedorn entfernt werden.
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EN T Konstruktionsfraser

European Norm Tools

Profil- und Konterprofilgarnitur
Typ B mit Kugellager

Zweischneidige Profil- und Konterprofilgarnitur mit auswechselbarem Kugellager. Set zum Erstellen
von Profilen und Konterprofilen durch Drehen des Einzelfrasers auf dem Aufnahmedorn.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL NL1 R T GL S SL
mm mm mm mm mm mm mm mm
17490 a 69 . 635 A76 95 75 ... 8 ... 32 .
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00125 22 8 7 17490
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European Norm Tools

Profil- und Konterprofilgarnitur
Typ A mit Kugellager

Profil-Konterprofil-Set zum Frasen von Profilen und Konterprofilen ohne Verstellen des Frasers auf
dem Aufnahmedorn. Lediglich Hohenjustierung notwendig. Fiir Holzstarken von 19-21 mm.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

‘Maschine  Tischoberfrase, CNC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig

Rotation rechtsdrehend
S

=

Art-Nr. D NL T E S SL =
mm mm mm ° mm mm g::
17590 a 238 9520 . 8 . 32 2
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00125 22 8 7 17590
(-
He=)
T
[SS)
=)
>
N
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Nicht irgendeine Nut.

Die T-Nutfraser von ENT erzeugen eine
Nut mit T-Profil, die direkt fur Schrauben-
kopfe oder Nutensteine mit metrischen
Abmessungen genutzt werden kdnnen.

Mehr auf Seite 239.




Konstruktionsfraser EN T

European Norm Tools

T-Nutfraser
fiir metrische Schraubenkopfe und Nutensteine

T-Nutfréser zum Frasen von T-Nuten, die fiir metrische Sechskantschrauben oder fiir Nutenstei-

ne ohne den Einsatz von Profilschienen genutzt werden kénnen. Anschldge kdnnen somit direkt im
Material verwendet und befestigt werden. Auch zum Frdsen von Aussparungen an Bilderrahmen,
zum Erstellen von Schlissellochaufhdngungen oder zum Erstellen von Versenkungen fiir Elektroka-
bel sind diese Fraser optimal geeignet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material | Hartholz, Weichholz
‘Maschine  Handoberfrase, Tischoberfrése, CNC-Frasmaschine

_Schneiden  71/Z2 - einschneidig / zweischneidig
_Rotation rechtsdrehend

SL

YN
e
D1
Art-Nr. Gew D1 D2 NL1T N2 S sL z
mm mm mm mm mm mm
773 3 85 .. 56 . [ 45 8 . 2. 2l e
J7736 L 6....003 . 66 . AN 20 8 . 32 ... 21 e
7738 8 135 . 86 ... [N AU 8 32 ... 22 i
A7740 10 175006 [ 85 .. 8 . 32 22 e
17742 12 195 126 7 9,5 8 32 22
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Konstruktionsfraser
T-Nutfraser
fiir universelle Nuten mit T-Profil

T-Nutfraser zum Frasen von T-Nuten sowie zum Frdsen von Aussparungen an Bilderrahmen, zum Er-
stellen von Schlissellochaufhdangungen oder zum Erstellen von Versenkungen fiir Elektrokabel sind
diese Fraser optimal geeignet.

w
o
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=
=
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=
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

(==
o
=
==}
m
=
Art.-Nr. D1 D2 NL1 NL2 S SL z
mm mm mm mm mm mm
773095 485 48 8 .32 Z0 .
7730027635 8488 3272 ...
7835 349 127127 95 8 3372 ..
N
[ =
[~
m
=
(=}
=
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T-Nutfraser
mit Fase

Durch die speziellen geometrischen Abmessungen erzeugt dieser Fraser eine t-férmige Nut mit
Fase an der Innenseite. Das Profil lasst sich fiir Haken, Winkel und weiteres Einhdnge- und Laden-
bauzubehdr nutzen, ohne dass zusatzliche Profilschienen erforderlich sind. Die Elemente kénnen
direkt in die Nut eingehdngt werden.

Rkl
=
—
bl
=
=
ec
o
i

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=
il
=
X
(=
(==}
Art.-Nr. D1 D2 NL1 NL2 GL S SL
mm mm mm mm mm mm mm
17828 28 M 135 85 .M L 8 32
7830 .. 30 ... 95 M 8 LB 32 e
oc
H=]
=
Ll
=)
=
N
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European Norm Tools

T-Nutfraser mit Rundungsprofil

und Fase an der Hauptschneide

Konstruktionsfraser

Durch die speziellen geometrischen Abmessungen erzeugt dieser Fraser eine t-férmige Nut mit
Rundung an der Innenseite. Das Profil ldsst sich fiir Haken, Winkel und weiteres Einhdnge- und
Ladenbauzubehdr nutzen, ohne dass zusatzliche Profilschienen erforderlich sind. Die Elemente

kdnnen direkt in die Nut eingehdngt werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz

‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

i A
|
; SL
!
v
A
'S
NL2
_ NL1
A
NL
Y \ \
|
[
Art.-Nr. D1 D2 NL NL1 NL2 T
mm mm mm mm mm mm
17832 32 15 6 14,5 20 8,7

S SL
mm mm
8 34
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Professionell Frasen
ohne Kompromisse.

Der ENT Nutfraser mit Wendemesser.

Der ENT Nutfraser besitzt durch seine ausgefeilte Geometrie optimale Fraseigenschaften
und erzielt héchste Frasgenauigkeit im anspruchsvollen Arbeitseinsatz. Durch seine aus-
wechselbaren Wendemesser tGiberzeugt er durch eine hohe Vielseitigkeit und Wirtschaft-
lichkeit. Nicht mehr zum Frasen geeignete Messer konnen einfach und kostengiinstig
getauscht werden. Ein Nachscharfen des kompletten Frasers ist nicht mehr notwendig.




1 Schaft

Der geschliffene und laserbeschriftete
Schaft sorgt fiir prazisen Rundlauf und
flir eine problemlose Aufnahme in der
Spannzange.

2 Grundkorper

Der briinierte Grundkorper ist aus ge-
hédrtetem Stahl gefertigt. Dadurch ist
er besonders widerstandsfahig und fiir
hohe Arbeitsbelastung ausgelegt.

3 Einkerbung

Eine Einkerbung dient als Langsan-
schlag fiir das Wendemesser und sorgt
gleichzeitig fur den exakten Messer-
Uberstand.

4 Messerbefestigung

Alle Messer sind auswechselbar und
werden mit Gewindestiften in einer
Sicherungsnut befestigt ohne den
Fraser neu einstellen zu missen.

5 Hohlnut

Eine Auswuchtung mit Hohlnut bzw.
Abflachung bei kleineren Werkzeug-
durchmessern tragt zu einem exakten
Rundlauf bei.

6 Stirnseite

Durch die speziell konstruierte Stirn-
seite eignet sich der Fraser auch zum
Einbohren in Plattenwerkstoffe.

7 Messerspannung

Im Gegensatz zu konventionellen
Wendeplattenfrasern wird das Messer
beim ENT- System auf der Rlckseite
des Frasers Giber eine Sicherungsnut
gespannt. So ist die optimale Messer-
platzierung in Durchmesser und Hohe
immer garantiert. Ein sicheres Arbeiten
ist durch den richtigen Sitz des Mes-
sers ebenso gewabhrleistet.

8 Spanleitstufe

Die gesinterte Spanleitstufe sorgt
selbst bei kleineren Durchmessern fir
einen optimalen Schnittwinkel von
15°, der bei herkbmmlichen Wende-
plattenfrasern - speziell bei kleinen
Durchmessern - nicht zu erreichen ist.

9 Spanraum

Durch den grof3zligig dimensionierten
und glatten Spanraum ist ein reibungs-
loser Spanauswurf selbst bei groen
Spanmengen gewahrleistet.

10 Spandickenbegrenzung

Die unkonventionelle und weitgehend
runde Grundkorperform mit Spandi-
ckenbegrenzung sorgt fiir riickschlag-
armes und sicheres Arbeiten.

Mehr Informationen auf Seite 246
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EN l Fraser mit Wendemesser

European Norm Tools

Nutfraser
mit Wendemesser

Der ENT Nutfrdser besitzt durch seine Geometrie optimale Fraseigenschaften und erzielt hochste
Frasgenauigkeit im anspruchsvollen Arbeitseinsatz. Durch seine auswechselbaren Wendemesser
Uberzeugt er durch eine hohe Vielseitigkeit und Wirtschaftlichkeit. Ist ein Messer nicht mehr zum
Frasen geeignet, kann es einfach und kostengiinstig getauscht werden. Ein Nachscharfen des
kompletten Frasers ist somit nicht mehr notwendig. Auch das Problem von MaRdifferenzen, die
durch das Nachscharfen bei herkémmlichen Werkzeugen auftreten, kann so vermieden werden. Wir
nennen das: Professionell Frasen ohne Kompromisse!

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

|

$0A1'0=2 000¥Z Xew'u NYW

>I ww z}=8 0EX02@ MH (3)

i e

GL
NL
D

Art-Nr. D NL s GL

mm mm mm mm
.20040 . 8 .2 8 0 ettt
.20041 1020 8 O
20042 1220 8 0 e e
20043 1430 8 e et
20045 150300 8 T
20046 1630 .. 8 e
20048 1830 8 et et
20050 20 30 8 74




Fraser mit Wendemesser EN T

Art-Nr. D NL S GL
mm mm mm mm =

20052 2230874 =
.20080 8 20 2. 03 E
20081102026 2
(20082 2. 20 12 O3

.20083 14 30 2. T

20084 4 50 12 PR

120085 5 30 2. T

.20086 LT 30 2. T

.20087 LR 50 12 ORI
.20088 8 30 2. L PP
.20089 8 50 2. i
.20090 20 30 12 L U RRROTPPI
120091 20 50 12 PR
120092 2 30 2. L PP
Gewindestift mit Innensechskant

Art-Nr. D Lgew fiir

mm mm

00601 M2,5 2 20040, 20041, 20042, 20080, 20081, 20082
00602 M4 4 20043, 20045, 20046, 20048, 20050, 20052,

20083, 20084, 20085, 20086, 20087, 20088,
20089, 20090, 20091, 20092

=
Innensechskantschliissel in Winkelform, metrisch E
=
Art.-Nr. SW fur —
mm 0
00700 1,3 20040, 20041, 20042, 20080, 20081, 20082
00701 2 20043, 20045, 20046, 20048, 20050, 20052,
20083, 20084, 20085, 20086, 20087, 20088,
........................................................... 20089, 20090, 20091,20092
Wendemesser fiir ENT Nutfraser
Art-Nr. L B H fur
mm mm mm
00300 20 55 1,1 20040, 20041, 20042, 20080, 20081, 20082
..................................................................................................................... cc
00301 30 10 1,5 20043, 20045, 20046, 20048, 20050, 20052, g
........................................................... 20083, 20085, 20086, 20088, 20090, 20092~ &5
00302 50 10 1,5 20084, 20087, 20089, 20091 ,?.
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Fur mehr Anspruch
beim Frasen.

Das Wendeplatten-Sortiment von ENT.

Beste MaRhaltigkeit und jederzeit optimale Schneideigenschaften. Durch auswechselbare
Wendemesser Uiberzeugen die ENT Wendeplattenwerkzeuge durch Vielseitigkeit und Wirt-
schaftlichkeit. Ein Werkzeug, das in professionellen Arbeitsumgebungen nicht fehlen sollte.




HW @17x8,3x8 92°
RH max 23000 MAN 2BG
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EN ' Fraser mit Wendemesser

European Norm Tools

Nutfraser

mit Wendemesser und Bohrschneide

Nutfrdaser mit Wendemesser, einer achsparallelen Umfangschneide und einer Bohrschneide mit
Achswinkel fiir saubere Nuten. Fraser rechtsdrehend und fiir Handvorschub geeignet. Die mehr-
seitig verwendbaren Wendemesser erhéhen die Standzeit gegeniiber festbestiickten Frasern und
ermdglichen hochqualitative Schnittergebnisse.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten

_Maschine  Handoberfréase, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine

Schneiden  Z1+1-einschneidig mit Bohrschneide
Rotation rechtsdrehend

NL 5
Art-Nr. D NL s GL
mm mm mm mm
20180 16 .30 120 B e
20081 1830 12 ... B e
20182 20 30 12 82

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser besttickt werden.
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GrofB3kopfschraube TORX®

Art.-Nr. D L DK fir
mm mm
00631 M4 59 9 20180,20181, 20182

Rundkopfschraube TORX®

Art-Nr. D L DK fir
mm mm
00630 M3,5 4 7 20180

Schliissel in Winkelform fiir TORX®-Schrauben

Art.-Nr. SW fur
00720 T15 20180,20181, 20182

Wendemesser 2-seitig geschliffen

Art-Nr. L B H fir

mm mm mm
00500 7,5 12 1,5 20180, 20181
00501 9,6 12 1,5 20182

Wendemesser mit Winkel 4-seitig geschliffen

Art-Nr. L B H fiir
mm mm mm
00514 29 12 1,5 20180,20181,20182
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Prazision im Detail.

Die ENT Biindigfraser mit Wendemesser.

» Passende Durchmesser und Nutzlangen fiir gangige Materialstarken

» Durchmesser 16 mm auch in akkubetriebenen Oberfrasen einsetzbar

» Schaftdurchmesser 8 und 12 mm fiir sicheres Arbeiten

» GroBere Durchmesser fir starkere Holzplatten geeignet

» Optimierte Oberflache fiir h6heren Werkzeugschutz und fiir

verbesserten Spanauswurf

Ganz gleich an welcher
Position Material entfernt
werden soll - die Biindigfraser
sind durch ihr schaftseitiges,
stirnseitiges und das doppelte

Kugellager bestens darauf

vorbereitet! Sie konzentrie-
ren sich ganz auf das beste
Arbeitsergebnis!

Kugellagerposition

Lange Nutzldnge

Auch dickere Materialstarken
sind dank der langen Nutz-
lange keine Herausforderung
mehr. Waren bisher mehrere
Arbeitsgange notwendig, kon-
nen Platten nun in einem Fras-
vorgang bearbeitet werden.




Optimierte Oberflache

Optimierungen im Fertigungs-
prozess sorgen nicht nur fiir
einen hoheren Schutz gegen
Korrosion sondern verbes-
sern auch den Spanauswurf
wahrend des Frasens. Der 6ko-
logische FuBabdruck wahrend
der Fertigung konnte dadurch
deutlich reduziert werden.
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EN l Fraser mit Wendemesser
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Biindigfraser =
mit Wendemesser und stirnseitigem Kugellager

Mit seinem kompakten Durchmesser zdhlt dieser Blindigfraser zu den kleinsten einschneidigen
Buindigfrasern mit Wendemesser und Kugellager. Gerade bei begrenzten Platzverhéltnissen und bei
der Arbeit mit Schablonen kann er seine Vorziige voll ausspielen. Das Wendemesser mit Chrombei-
mischung besitzt eine hohe Standzeit und eignet sich fiir abrasive Materialien. Durch die Auswuch-
tung des Frasers Uberzeugt dieser mit einer Laufruhe, die sonst nur bei zweischneidigen Werk-
zeugen zu finden ist. Die innovative Messerbefestigung mit Spannplatte ermdglicht ein sicheres
Arbeiten auch bei hohen Drehzahlen.
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Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall mit Chrombeimischung

_Material  Weichholz, Hartholz, Holzwerkstoffe
‘Maschine  Handoberfrase, Tischoberfrase, CNC-Frasmaschine
Schneiden  Z1-einschneidig
_Rotation | rechtsdrehend

oF
a2
§ sL

N3dHOd

@

L N
I = I

Art-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
20312 12 25 75 8 30

4oHIanz

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser besttickt werden.
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Fraser mit Wendemesser EN l

Kugellager ohne Ring "
Art-Nr. D d H fiir =

mm mm mm E
00117 12 4 4 20312 —-
..................................................................................................................... =

2
Senkkopfschraube TORX®
Art-Nr. D L DK fiir
mm mm

00642 M3x4 7 4 20312

Wendemesser mit Riicken- und Quernut, 4-seitig geschliffen, TO4F-CR

Art.-Nr. L B H fiir
mm mm mm
00509 25 5,5 11 20312

=
i
o
=
[=3
[=2]
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EN l Fraser mit Wendemesser

Biindigfraser

mit Wendemesser und stirnseitigem Kugellager

Flankenschneidender Biindigfraser mit zwei achsparallelen Wendemessern und auswechselbarem
Kugellager. Fiir Handvorschub geeignet. Durch die mehrseitig verwendbaren Wendemesser besitzt
das Werkzeug eine ldngere Standzeit im Vergleich zu festbestiickten Frasern. Die Wendemesser
kdnnen mit einem TORX®-Schllssel getauscht werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL GL s SL

mm mm mm mm mm
(20294 16 1255 8 30
(20295 1630 72 8 30
(20290 19 12 20 8 30 e
20291 1930 72 8 30
(20298 19 4082 ... 8 30
20296 ... 2 ... 12 20 8 30
20297 22 30 72 8 30

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser besttickt werden.
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Fraser mit Wendemesser ENT

GrofB3kopfschraube TORX® "
Art-Nr. D L DK fiir =~
mm mm E
00631 M4 59 9 20290, 20291, 20296, 20297, 20298 -
..................................................................................................................... ec
(=]
wvi
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00160 16 5 5 20294, 20295
00123 19 6 6 20290, 20291, 20298
00134 22 6 7 20296, 20297
Rundkopfschraube TORX®
Art-Nr. D L DK fiir
mm mm
00641 M4 6 .. 28 20294,20295 .
Schlissel in Winkelform fiir TORX®-Schrauben
Art.-Nr. SW fiir
00720 T15 20290, 20291, 20294, 20295, 20296, 20297, 20298
Unterlegscheibe fiir Kugellager
Art.-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00218 7 3,2 0,5 20290, 20291, 20294, 20295, 20296, 20297,
20298 =
..................................................................................................................... =
o
Wendemesser 2-seitig/4-seitig geschliffen =
At-Nr. L B H fiir -
mm mm mm
00502 12 12 1,5 20290, 20296
00562 12 9 1,5 20294
00511 30 12 1,5 20291, 20297
00563 29,5 9 1,5 20295
00513 40 12 1,5 20298
Zylinderschraube mit Innensechskant
Art-Nr. D L DK fiir S
mm mm =
(S5
00616 M3 6 55 20294, 20295 g
..................................................................................................................... =
00606 M4 8 7 20290, 20291, 20296, 20297, 20298
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EN l Fraser mit Wendemesser

Biindigfraser

mit Wendemesser und schaftseitigem Kugellager

Flankenschneidender Biindigfraser mit zwei achsparallelen Wendemessern und auswechselbarem
Kugellager. Fiir Handvorschub geeignet. Durch die mehrseitig verwendbaren Wendemesser besitzt
das Werkzeug eine ldngere Standzeit im Vergleich zu festbestiickten Frasern. Die Wendemesser
kdnnen mit einem TORX®-Schllssel getauscht werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL GL s SL

mm mm mm mm mm
(20823 16 293,88 ... 8 30 e
20826 16 .30 .90 . 8 30 e
20821 19,30 68 ... 8 30
(20328 19 495.....90. ... 8 30
(20825 1950 100 12 ... 1TSS
.20320 22 ... 2080 .. 8 30
20322 22 495 100 12 40

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser besttickt werden.

258



Fraser mit Wendemesser ENT

GrofB3kopfschraube TORX® "
Art-Nr. D L DK fiir =~
mm mm e
00631 M4 59 9 20320, 20321, 20322, 20325, 20328 E
..................................................................................................................... g
Kugellager ohne Ring -
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm

00122 16 8 5 20323, 20326

00124 e 19 ........ 3 ........ 6 ..................... 2032120323 ..........................................
00129 e 19 ....... 127 ...... 4 ..................... 20325 ...................................................

. 001 25 ........ 22 ........ 3 ........ 7 ..................... 20320 ...................................................
00133 2 127 72082
Rundkopfschraube TORX®

Art-Nr. D L DK fiir

mm mm

00641 M4 6B 20323,20326 .
Schlissel in Winkelform fiir TORX®-Schrauben

Art.-Nr. SW fiir

00720 T15 ggggg, 20321, 20322, 20323, 20325, 20326,

Sicherungsring zur Kugellagerbefestigung

Art-Nr. D d H fiir =
mm mm mm ]
00192 9,8 8 0,8 20320, 20321, 20323, 20326, 20328 g
..................................................................................................................... =
00196 138 12 0,8 20322, 20325
Wendemesser 4-seitig geschliffen
Art-Nr. L B H fiir
mm mm mm
00515 19,5 12 1.5 20320
00563 29,5 9 1,5 20323
00516 29,5 12 1,5 20321
00565 49,5 9 1.5 20326
00517 49,5 12 1.5 20322, 20325,20328 :g
..................................................................................................................... =
(S5
)
>
N
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Biindigfraser mit Wendemesser
Schaft- und stirnseitiges Kugellager

Flankenschneidender Biindigfraser mit zwei achsparallelen Wendemessern und zwei auswechsel-
baren Kugellagern. Durch die Kugellager an der Schaftseite und an der Stirnseite ergeben sich mehr
Méglichkeiten beim Anfahren des Werkstticks, zudem kdnnen viele unterschiedliche Plattenstarken
bearbeitet werden. Durch die mehrseitig verwendbaren Wendemesser besitzt das Werkzeug eine
ldngere Standzeit im Vergleich zu festbesttickten Frasern.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL GL s SL

mm mm mm mm mm
20406 16 .30 .8 ... 8 30
20416 16 L0 L 8 30 e
,20409 19 .30 .8 .. 8 30
(20327 1950108 12 .. A0
20412 . 2 .30 .8 .. 8 30
20422 22 50 105 12 40

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser besttickt werden..
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Fraser mit Wendemesser ENT
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GrofB3kopfschraube TORX®

Art-Nr. D L DK fiir
mm mm

00631 M4 59 9 20327, 20409, 20412, 20422
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir

mm mm mm
00160 16 5 5 20406, 20416

. 00122 e 16 ........ 3 ........ 5 ...................... 20406 20416 ..........................................

. 00123 e 19 ........ 6 ........ 6 ..................... 20327 20409 ..........................................

0012419 ........ 3 ........ 6 ..................... 20409 ...................................................

0012919 ....... 127 ...... 4 ..................... 20327 ...................................................

. 001 34 ........ 22 ........ 6 ........ 7 ..................... 20412 ...................................................

. 001 25 ........ 22 ........ 3 ........ 7 ..................... 20412 ...................................................

. 001 13 ........ 22 ........ 95 ...... 7 ..................... 20422 ...................................................

. 001 33 ........ 22 ....... 1. 2 7 ...... 7 ..................... 20422 ...................................................

Rundkopfschraube TORX®

Art-Nr. D L DK fiir
mm mm
00641 M4 6 5,8 20406, 20416

Schliissel in Winkelform fiir TORX®-Schrauben

Art.-Nr. Sw fiir
00720 T15 20327, 20409, 20412, 20416, 20422

Sicherungsring zur Kugellagerbefestigung

Art.-Nr. D d H fir

mm mm mm
00192 9,8 8 0,8 20406, 20409, 20412, 20416
00196 13,8 12 0,8 20327,20422

Unterlegscheibe fiir Kugellager

Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00203 12 6,4 1,6 20422
00218 7 3,2 0,5 20406, 20416
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Fraser mit Wendemesser

Wendemesser 2-seitig geschliffen

wi
= Art-Nr. L B H fiir
= mm mm mm
= 00511 30 12 15 20409, 20412
e e
=
Wendemesser 4-seitig geschliffen
Art-Nr. L B H fiir
mm mm mm
00517 49,5 12 1,5 20327,20422
00563 29,5 9 1,5 20406
00565 49,5 9 1,5 20416
Zylinderschraube mit Innensechskant
Art-Nr. D L DK fiir
mm mm
00616 M3 6 55 20406, 20416
00606 M4 8 7 20327, 20409, 20412
00617 M6 8 10 20422

(=)
o
=
=
m
=

4oHIanz
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Fraser mit Wendemesser
V-Nutfraser
mit Wendemesser

V-Nutfraser mit Wendemesser. Das 4-seitig verwendbare Wendemesser erhoht die Standzeit gegen-
Uiber festbestlickten Frasern und ermdglicht hochqualitative Schnittergebnisse.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frésmaschine
Schneiden  Z1-einschneidig
_Rotation rechtsdrehend
S
[

GL
g
INL
- T s
E
o o)
Art.-Nr. E D NL S GL
mm mm mm mm
20300 90 17 8,3 8 63

Rundkopfschraube TORX®

Art-Nr. D L DK fir
mm mm
00635 M4 6 5 20300

Schliissel in Winkelform fiir TORX®-Schrauben

Art.-Nr. SW fur
00720 T15 20300

Wendemesser mit Eckenschliff 4-seitig geschliffen

Art-Nr. L B H fiir
mm mm mm

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser bestiickt werden.
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EN l Fraser mit Wendemesser

European Norm Tools

Abrund- und Viertelstabfraser
mit Wendemesser und Kugellager

Kombiniertes Werkzeug, das sowohl als Abrund- als auch Viertelstabfraser eingesetzt werden kann.
Jedes Werkzeug wird mit zwei Kugellagern ausgeliefert. Ist das groBere der beiden Kugellager mon-
tiert, erzeugt der Fraser ein Abrundprofil, mit dem kleineren Kugellager ein Viertelstabprofil.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Abrundprofil Viertelstabprofil

Art-Nr. R D NL oKL T s
mm mm mm mm mm mm

(20330 . 2.2 1952216 03 . 8 e
20832 . 3 2........ 1952006 02 . B e
20334 4o 2. 1951813 0725 B
(20336 .. 3, 2. 195 1613015 . 8
20338 .. 6....... 32 ....24...2010 05 .. B e

20339 8 32 24 16/10  0/3 8

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser besttickt werden.
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Fraser mit Wendemesser ENT

GrofB3kopfschraube TORX® "
Art-Nr. D L DK fiir =~
mm mm E
00631 M4 5,9 9 20338,20339 -
..................................................................................................................... =
2
Kugellager mit Kunststoffring
Art.-Nr. D d H fiir
mm mm mm
001ds 18 . 3, G e, 20334 e
00145 ... 2 .. S, LA 20332, 20338 e
00144 ... 2 3, L 20330 e
Kugellager ohne Ring
Art.-Nr. D d H fiir
mm mm mm
(00120 10 S SO 20338,20339 .
s LB . SUTRR 20334,20336 .o
00160 16 ... S, S e, 20330, 20332,20336,20339 ...
Rundkopfschraube TORX®
Art.-Nr. D L DK fir
mm mm
(00635 M4 6 . S 20330,20332,20334,20336
Schliissel in Winkelform fiir TORX®-Schrauben
Art.-Nr. SW fiir
=
00720 T e, 20330, 20332, 20334, 20336, 20338, 20339 o
X
(=1
Wendemesser mit konkavem Radius @
Art.-Nr. R fiir
mm
00540 .. 2 20330 e
90541 ... 3 s 20332 e
(00542 A . 20334 .
00543 SRR 20336 .
(00544 R 20338 .
(00545 8 20339 .
e
Zylinderschraube mit Innensechskant :g
Art-Nr. D L DK fiir )
mm mm E‘
00607 M3 8 55 20330, 20332, 20334, 20336, 20338, 20339
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Zinkenfraser
mit Wendemesser

Zweischneidiger Zinkenfraser in verschiedenen Winkeln, mit dem sich schéne und stabile Schwal-
benschwanzverbindungen frasen lassen. Speziell im Holz- und Dachstuhlbau aber auch fiir
dekorative Mébelstticke wie Schranke, Tische und fiir Korpusse aller Art kann dieser Fraser einge-
setzt werden. Die wechselbaren Messer sind vierfach geschliffen und kdnnen auf dem Fraserkorper
gedreht werden.

Fraser mit Wendemesser

w
o
=
=
=
m
=
=
m

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

-]
o
=
=
m
=
| |
I D |
Art.-Nr. E D NL GL S SL
° mm mm mm mm mm
(20392 S 2 .28 60 ... 8 . 30
N 20395 10 25 26 60 30
B R P
= (20398 15 28 24 60 .8 ... 30
=
=%
=
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Fraser mit Wendemesser

Wendemesser mit Winkel 4-seitig geschliffen

H
mm

fiir

ENT

European Norm Tools

Art.-Nr. !E L
mm
00572 5 29,5
00575 10 29,5
00578 15 29,5

267

Rkl
=
—
bl
=
=
ec
o
i

BOHREN

ZUBEHOR



w
o
=
=
=
m
=
-
m

NIdHOd

4oHIanz

EN l Fraser mit Wendemesser

European Norm Tools

Fasefraser
mit Wendemesser und Kugellager

Fasefraser mit Wendemesser, zwei achsparallelen HW-Schneiden, umfangschneidend sowie aus-
wechselbarem Kugellager. Die mehrseitig verwendbaren Wendemesser erhéhen die Standzeit
gegenlber festbestiickten Frasern und ermdglichen hochqualitative Schnittergebnisse.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten
‘Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, C(NC-Frasmaschine
Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

SL

ot S i e

GL

l< .
I D I
Art-Nr. E D NL GL OKL S SL
° mm mm mm mm mm mm
(20292 3029 ] 12 .. 65 ... 19 8 . 32 .
20293 45 29 12 60 16 8 30

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser besttickt werden.
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Fraser mit Wendemesser ENT
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GrofB3kopfschraube TORX®

Art-Nr. D L DK fiir
mm mm

00631 M4 59 9 20292, 20293
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir

mm mm mm
00123 19 6 6 20292
00160 16 5 5 20293

Schliissel in Winkelform fiir TORX®-Schrauben

Art.-Nr. SW fur
00720 T15 20292,20293

Unterlegscheibe fiir Kugellager

Art.-Nr. D d H fir
mm mm mm
00218 7 3,2 0,5 20292,20293

Wendemesser 4-seitig geschliffen

Art-Nr. L B H fiir
mm mm mm
00502 12 12 1,5 20292,20293

Zylinderschraube mit Innensechskant

Art.-Nr. D L DK fur
mm mm
00616 M3 6 55 20292,20293
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Falzfraser
mit Wendemesser und Kugellager-Set

Falzfraser mit Wendemesser und austauschbaren Kugellagern. Zum Erstellen von Falzen an Mébel-
stiicken und im Rahmenbau an Tiiren und Fenstern. Dieser Fraser wird mit insgesamt vier Kugel-
lagern ausgeliefert, wovon eines bereits auf dem Fraser vormontiert ist. Je nach montiertem Kugel-
lager kdnnen vier Profiltiefen gefrast werden. Die mehrseitig verwendbaren Wendemesser erhéhen
die Standzeit gegentiber festbestlickten Frasern und ermdéglichen hochqualitative Schnittergebnis-
se. Die Wendemesser kdnnen mittels beiliegendem TORX®-Schliissel getauscht werden.

Fraser mit Wendemesser

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten

_Maschine  Handoberfrése, Tischoberfrase, CNC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

Vier Falztiefen (T) mit einem Fraser
Art.-Nr. D NL S SL GL T OKL
mm mm mm mm mm mm mm
20310 30 12 8 ... 30 50 10/85/7/55 . 10/13/16/19 ..
20311 38 12 8 30 54 14/12,5/11/9,5 10/13/16/19

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser bestiickt werden.
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Fraser mit Wendemesser ENT
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GrofB3kopfschraube TORX®

(S V]

Art-Nr. D L DK fiir =~

mm mm E

00631 M4 59 9 20310,20311 -

..................................................................................................................... ec
(=]
wvi

Kugellager ohne Ring

Art-Nr. D d H fiir

mm mm mm

00120 10 5 4 20310, 20311

00131 13 5 4 20310, 20311

00160 16 5 5 20310,20311

00130 19 5 6 20310,20311

Kugellager-Set fiir Montage auf Falzfrasern

Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00162 10-16-19 5 4 20310, 20311

Schliissel in Winkelform fiir TORX®-Schrauben

Art.-Nr. SW fir
00720 T15 20310, 20311

Unterlegscheibe fiir Kugellager
Art-Nr. D d H fiir

=
mm mm mm i
00218 7 3,2 0,5 20310, 20311 g
..................................................................................................................... =
Wendemesser 4-seitig geschliffen
Art-Nr. L B H fiir
mm mm mm
00502 12 12 1,5 20310,20311
Zylinderschraube mit Innensechskant
Art-Nr. D L DK fiir
mm mm
00607 M3 8 55 20310, 20311 o~
..................................................................................................................... =
x
(S5
)
>
N
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Falzfraser
mit Wendemesser und Kugellager-Set

Falzfraser mit Wendemesser und austauschbaren Kugellagern. Zum Erstellen von Falzen an Mébel-
stiicken und im Rahmenbau an Tiiren und Fenstern. Dieser Fraser wird mit insgesamt drei Kugel-
lagern ausgeliefert, wovon eines bereits auf dem Fraser vormontiert ist. Je nach montiertem Kugel-
lager kdnnen drei Profiltiefen gefrast werden. Die mehrseitig verwendbaren Wendemesser erhéhen
die Standzeit gegentiber festbestlickten Frasern und ermdéglichen hochqualitative Schnittergebnis-
se. Die Wendemesser kdnnen mittels beiliegendem TORX®-Schliissel getauscht werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Drei Falztiefen mit einem Fraser

Art-Nr. D NL S SL GL T OKL
mm mm mm mm mm mm mm
(20370 ... 2. 195 8 30 733..5/65/8 16/13/10 .
20371 32 24 30 77,7 8/95/11 16/13/10

Tragkorper darf nur mit geeignetem Wendemesser bestiickt werden.
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GrofB3kopfschraube TORX®

(S V]
Art-Nr. D L DK fiir =~
mm mm E
00631 M4 59 9 20371 -
..................................................................................................................... ec
(=]
wvi
Kugellager ohne Ring
Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00120 10 5 4 20370, 20371
00131 13 5 4 20370, 20371
00160 16 5 5 20370, 20371

Kugellager-Set fiir Montage auf Falzfrasern

Art-Nr. D d H fiir
mm mm mm
00162 10-16-19 5 4 20370, 20371

Rundkopfschraube TORX®

Art--Nr. D L DK fir
mm mm
00635 M4 6 5 20370

Schliissel in Winkelform fiir TORX®-Schrauben

Art.-Nr. SW fir
00720 T15 20370, 20371 =
..................................................................................................................... I~
>
Unterlegscheibe fiir Kugellager ca
Art-Nr. D d H fir
mm mm mm
00218 7 3,2 0,5 20370
Wendemesser 4-seitig geschliffen
Art.-Nr. L B H fiir
mm mm mm
00504 24 12 1,5 20371
00505 19,5 9 1,5 20370
cc
..................................................................................................................... =
=
Zylinderschraube mit Innensechskant '!'..!'
>
Art-Nr. D L DK fiir N
mm mm
00607 M3 8 5,5 20370, 20371




Unsere Spezialisten fur die
Massivholzbearbeitung.

Die ENT Planfraser mit Wendemesser.

Sparen Sie wertvolle Zeit beim Bearbeiten von Holzoberflichen. Mit den
ENT Planfrasern und einem passenden Filihrungsgestell ebnen Sie selbst
groBe Platten miihelos. Drei Durchmesser stehen zur Auswahl.

v

» Optimal fur die Bearbeitung groBer Massivholzoberflachen
» Wechselbare Wendemesser fiir lange Standzeit
» Dreischneidige Ausfiihrung fiir beste Schnittergebnisse

» Mit Schaftdurchmesser 8 und 12 mm verfiigbar

N

» In drei Werkzeugdurchmessern erhaltlich

Mehr Informationen auf Seite 276




’_Optimierte Oberflache fir hoheren Schutz vor
Korrosion und fiir verbesserten Spanauswurf._l

D 59 mm
Art.-Nr. 20459 | S12 mm

D39 mm
Art.-Nr. 20438 |S 8 mm
Art.-Nr. 20439 S 12 mm

l_Der Schaftdurchmesser D28 mm
Zmusogniineine Art.-Nr. 20427|S 8 mm
sichere Handhabung.

' T Art.-Nr. 20428 | S 12 mm
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Planfraser
mit Wendemesser

Dieser Planfrdser setzt MaBstabe bei der Holzbearbeitung! Trotz seiner kompakten Abmessungen ist
er ideal zum Planfrasen von groBen Massivholzoberflichen und anderen Holzfaserplatten geeignet.
Problemlos ebnet er LeimstéBRe und gréBere Uberstande, die oft beim Aufleimen von Massivholz-
kanten entstehen. Auch zum Einfrdsen von grof3flaichigen Scharnieren, sowie zum Planfrasen von
Holz- oder Kunststoff-Umleimern ist dieses Werkzeug bestens geeignet. Fiir qualitativ hochwertige
Schnittergebnisse sorgen die drei Wendemesser an der Stirnseite.

Fraser mit Wendemesser

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL GL s sL

mm mm mm mm mm
20427 .. 28 . 12,80 ... 8 3 e
20428 28 1280 . 12 .. A0
20438 39 1280 8 3
(20439 . 39 ... 2.0 ... 12 ... 3 e
20459 59 12 70 12 40
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Fraser mit Wendemesser

GrofB3kopfschraube TORX®

Art-Nr. D L DK
mm mm
00631 M4 59 9

Rundkopfschraube TORX®

Art-Nr. D L DK
mm mm
00641 M4 6 58

Wendemesser 4-seitig geschliffen

Art.-Nr. L B H
mm mm mm
00502 12 12 1,5

far

20439, 20459

fir

20427,20428,20438

far

20427, 20428, 20438, 20439, 20459

[European Norm Tools
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ENT Aluminiumbearbeitung
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Spiralnutfraser

w

=_°a| fiir Aluminium und Kunststoff

E Einschneidiger Spiralnutfraser zum Frasen von Aluminium und Kunststoff auf Kopierfrasmaschinen.

=

= Produkteigenschaften
Schneidstoff  HS - Schnellarbeitsstahl
Material  Aluminium, Kunststoff
Maschine  Alu-Frasmaschine
_Schneiden  Z1-einschneidig
Rotation | rechtsdrehend e
Einbohren  Nein e,

= Jull
=

GL

= —>|D|<—

o

=

==}

E Art.-Nr. D NL GL S

mm mm mm mm

30000 30260 8 ...
30000 40260 8 ...
30002 51260 8 ...
30003 5141208 ...
30004 61460 8 ...
30005 71460 8 ...
30006 8 1480 8 ...
30007 8 14 120 8

7 | T T - A N

S 300138140008

S 30009 101480 8.

3001010 M 12010
30011 12 14 80 8




Aluminiumbearbeitung ENT
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Spiralnutfraser
mit freigeschliffenem Schaft

Einschneidiger Spiralnutfraser mit freigeschliffenem Schaft. Zum Frasen von Aluminium und Kunst-
stoff auf Kopierfrasmaschinen.

SORTIMENTE

Produkteigenschaften
Schneidstoff HS - Schnellarbeitsstahl

=

T}

NL1 %

o

¥y (2 l [==]

—>|D|<—
Art.-Nr. D NL1 NL2 GL S
mm mm mm mm mm

130020 4064 %0 8
/30021 5.8 3 80 ... 8
(30022 S0 A 0 . 8
030023 6. .14 35 80 ... 8

/30024 6. ...14 4 0 8 . S

(30027 8 .14 % 12 8 §

030025 8 .16 55 80 ... 8 ~]
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Wasserschlitzfraser

Aluminiumbearbeitung

wi
=_°u| Spiralférmige Ausfiihrung
= Spiralférmiger Wasserschlitzfraser zur Verwendung auf Kopier- oder Wasserschlitzfrasmaschinen.
=
= Produkteigenschaften
Schneidstoff HS - Schnellarbeitsstahl |
Material | AlUmMINIUM e
‘Maschine  Alu-Frasmaschine
(Schneiden  Z1-einschneidig
Rotation rechtsdrehend e,
DO NI ettt
S
_“:’I =
w0
S}
GL
=)
-4 NL
X
=
m
=
X
—»] D |
Art.-Nr. D NL GL V4 S
mm mm mm mm
(30063 S 40 . 100 21 8
N
=
=)
m
x
=%
=
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Bohren mit Tiefgang

Der ENT Holzspiralbohrer in drei Langen.

Die unterschiedlichen Nutz- und Gesamtlangen machen die ENT Holzspiralbohrer
zu einem unverzichtbaren Begleiter fiir den Montagebau. Mit Nutzlangen bis zu
135 Millimeter und Gesamtlangen bis zu 200 Millimeter eignen sie sich bestens
zum Bohren in dickere Balken und zur Bearbeitung von Terassendielen.

» Grofes Bohrersortiment fiir noch mehr Auswabhl

» Viele Nutzlangen und Gesamtlangen

» Abgesetzter Schaft ab Durchmesser 10 mm fiir hdchste Kompatibilitat
» Zentrierspitze und Vorschneider fiir optimale Bohrergebnisse

» MalBhaltige Bohrungen in harte Holzwerkstoffe und Plattenmaterialien

» Bestens fir den Montagebau geeignet

14

Auch im Set erhaltlich.
Mehr ab Seite 68.
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Uberzeugende Performance

Der Holzspiralbohrer von ENT.

Mit den ENT Holzspiralbohrern wird das Bohren von Lochern in Hart- und Weichholz, sowie in
viele weitere Holzarten zum Kinderspiel! Auch bei verleimten und beschichteten Platten erzielen
die ENT Holzspiralbohrer sehr gute und prazise Ergebnisse. Eine liberzeugende Bohrperfor-
mance zum Uberzeugenden Preis.



1 Bohrergeometrie 5 Schaftiibergang

Die Zentrierspitze (ab D 3 mm) garan- Der glatte und stufenlose ['besrgang
tiert ein punktgenaues Anbohren ohne vom Schaft zur Spirale optimiert den
Verlaufen” des Bohrers. Die innovative Spanauswurf.

Schneidengeometrie ermdglicht prazise
und kreisrunde Bohrungen und eine

saubere Lochrandqualitét. 6 Schaftmarkierung

Die eingestanzte Schaftmarkierung
q sorgt fiir eine gute Ablesbarkeit aller
2 Splrale Merkmale auch nach mehrfachem
Die prazisionsgeschliffene Spirale sorgt Gebrauch der Bohrer.

mit ihrer glatten Oberflache fir eine

verbesserte Rundlaufgenauigkeit beim

Bohren und fiir einen reibungslosen 7 Abgesetzter Schaft
Spanauswurf.

Durch den auf 10 Millimeter abge-
drehten Schaft kann der Bohrer in

k] Stahlqualitéit allen géngigen Bohrfuttern einge-

N ) spannt werden.
Der gehartete Hochleistungsstahl

besitzt eine hohe Verschleil3festigkeit
sowie eine hohe Warmfestigkeit.

4 Rundlauf

Durch die geschliffene Fertigung ergibt
sich eine verbesserte Rundlaufgenauigkeit
im Vergleich zu flachgewalzten Holzboh-
rern, da keine Verbiegung wahrend der
Fertigung auftritt.




Holzspiralbohrer

Einzelbohrer Klassische Ausfiihrung

RS

1,0-13,0 mm
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Programmubersicht

Lange Ausfiithrung Extralange Ausfiihrung

R ——— T TR S S——

2,0-13,0mm 3,0-10,0mm/ 14,0 - 20,0 mm
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Holzspiralbohrer
Klassische Ausfiihrung

Der ENT Holzspiralbohrer Giberzeugt durch sein hochwertiges Finish mit vollgeschliffener Spirale.

Er eignet sich zum Bohren von Léchern in Hart- und Weichholz, in verleimte Holzer und beschich-
tete Platten, sowie in MDF und Acrylglas. Die spezielle Schneidengeometrie sorgt fiir eine saubere
Durchtrennung der Holzfasern vor dem Einbohren. Alle Bohrer ab Durchmesser 3 Millimeter be-
sitzen eine Zentrierspitze, die ein punktgenaues Anbohren ohne Verlaufen” des Bohrers garantiert.
Das Ergebnis: Ein guter Spanauswurf, kreisrunde, maBhaltige Bohrungen und eine saubere Loch-
randqualitat. Die ENT-Holzspiralbohrer eignen sich zum Einsatz in allen gdngigen Hand- und Stand-
bohrmaschinen und kénnen auch in Kombination mit allen ENT-Holzbohrersets verwendet werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen

8

m
f—ry

ENT

=

Bohrer bis Durchmesser 2,5 mm ohne Zentrierspitze.
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Spiralbohrer ENT

Art.-Nr. D NL GL S VE

mm mm mm Stk
30010 LR - - S . D
20015 W38 zyl D
150020 2. 21 48 ol S
150025 2529 .56 . RSSO
30030 3. 30 .01 yl D
150035 3531 683 ol S
50040 4. 4 74 . S
50045 45 4379 zyl D
50050 S 48 .8 . ol D
50055 5552 9 . 3 .
150060 6 ... 52 .9 . 3
50065 ! 65..60 .98 . ol 3
150070 7o 63 . 108 . ol 3 .
50075 7563 . 108 . . 3
50080 8 .73 ns._ zyl 3
/50085 85 73 . e oyl .
150090 9. T5 122 . oyl .
30095 95 .75 . 122 . oyl .
;50100 1078 132 .. oyl .
50105 105 78 132 10
s0110 86 . 140 10
50115 s 86 140 10
50120 12 . 148 10
50125 125 91 148 10
50130 13 93 150 10 1
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Holzspiralbohrer
Lange Ausfiihrung

Die lange Nutz- und Gesamtlange machen die ENT-Holzspiralbohrer zu einem unverzichtbaren Be-
gleiter fir den Montagebau. Dank der langen Nutzldnge kdnnen auch dickere Balken und Sparren
durchbohrt werden. Aufgrund der Fertigung mit geschliffener Spirale und zylindrischem Schaft
lberzeugt der ENT-Holzspiralbohrer mit seinem hochwertigen Finish. Er eignet sich zum Bohren von
Lochern in Hart- und Weichholz, in verleimte Holzer und beschichtete Platten, sowie in MDF und
Acrylglas. Die spezielle Schneidengeometrie sorgt fiir eine saubere Durchtrennung der Holzfasern
vor dem Einbohren. Die Zentrierspitze garantiert ein punktgenaues Anbohren ohne Verlaufen” des
Bohrers. Das Ergebnis: Ein guter Spanauswurf, kreisrunde, maf3haltige Bohrungen und eine saubere
Lochrandqualitat.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen

GL

NL

:
I 1 —~———~

el
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Spiralbohrer ENT

Art.-Nr. D NL GL S SL VE

mm mm mm mm Stk
50402 2. 100 150 zyl. ol S
50403 3. 100 150 zyl. ol S
50404 4 100 150 zyl. zyl S
50405 5. 100 150 zyl. ol L
50455 55100 150 zyl ol LR
(50406 6. 100 150 zyl. zyl L
50465 65 ..100 150 zyl. ol L
50407 7o 100 150 zyl. ol LTRSS
50475 75100 150 zyl. zyl L
150408 8 ... 100 150 . zyl. ol LSRR
50485 85100 150 zyl. ol L
(50409 9. 100 150 zyl. zyl L
50495 95 ...100 150 zyl. zyl L
50410 10 100 150 zyl. ol L
0411 100 150 1030 LR
50412 2 100 150 1030 . L
50413 13 100 150 10 30 1

SORTIMENTE

FRASEN

293
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Holzspiralbohrer
Extralange Ausfiihrung

Dieser Holzspiralbohrer bietet durch seine extralange Nutz- und Gesamtlange mehr Spielraum bei
der Bearbeitung von Werkstticken. Speziell fiir tiefe Bohrldcher, wie sie beispielweise fiir Insekten-
Nisthilfen benotigt werden, ist dieser Bohrer optimal geeignet. Die geschliffene Zentrierspitze
ermdglicht das punktgenaue Ansetzen und durch die spezielle Schneidengeometrie werden die
Holzfasern vor dem Einbohren sauber durchtrennt. Dank der vollgeschliffenen Qualitdt aus wider-
standsfahigem Hochleistungsschnellstahl zeigt sich dieser Bohrer duf3erst robust im téglichen
Einsatz.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen

-

(L1 ]

:NT

i |

GL

LI
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Spiralbohrer ENT

Art-Nr. D NL GL S VE

mm mm mm mm Stk
20443 L 3. (=S 200zl S
20444 s SOUT 3. 200 Yk S
50445 S 135 200 ozl S
20446 6. 135 200zl
20447 T, 3. 200 kN
50448 8 ... 135 200 ok
50449 9. 135 200 ozl
20450 10 135 200 kN
20414 14 135 200 . 10
50415 15 135 200 10
20416 16 135 200 ... 10
0417 7 135 200 . 10
50418 18 135 200 . 10
20419 19 135 200 ... 10
50420 20 135 200 10 1
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Holzspiralbohrer
mit HW-Kopf und Riickenfiihrung

Zweischneidiger Holzspiralbohrer mit Zentrierspitze und Vorschneider. Zylindrischer Schaft. Rechts-
drehend. Die Riickenfiihrung erméglicht eine besonders ruhige Bohrerfiihrung bei Durchgangs-
bohrungen und Sackléchern und sorgt fiir eine bessere Geradheit beim Riickhub sowie fiir eine
optimale Rundheit des Bohrlochs.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material | Hartholz Weichholz

‘Maschine  Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

Art.-Nr. D NL L S
mm mm mm mm

.26400 5. 60 9 . . S
.26401 6 ... 65 .. 100 . O .
126403 8 75 . 120 8
126405 0. 0 140 O .
.26407 2. 100 . 155 . LSRR SR PRRRPPRP

26409 14 105 160 14
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Spiralbohrer ENT

Pilotbohrer
mit 6-kant Bit-Schaft

Pilotbohrer zum gleichzeitigen Bohren und Ansenken in einem Arbeitsgang. Zum Beispiel zum
Bohren von Terrassendielen. Sechskantschaft passend fiir alle Standard Bitaufnahmen. Die Bohrtiefe
Idsst sich individuell einstellen. Der Senker besitzt eine optimale Spangeometrie fir ausrissfreie Sen-
kung. Geeignet fiir Weichholz und speziell fir exotisches Hartholz. Speziell geeignet fiir den Einsatz
mit Akku-Bohrmaschinen.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D d GL s

mm mm mm
45670 10 28 50 Aekant .
4671 L 12 32 50 VAekant
45672 15 38 50  1/4"6-kant
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Drei-Stufen-Bohrer mit Spannschaft

fiir Einteilverbinder

Dieses Werkzeug ermoéglicht Bohren und Senken in einem Arbeitsgang und bietet hochsten Kom-
fort bei der Nutzung. Der Senker mit seinem Spitzenwinkel von 90° eignet sich optimal fiir Platten-

verbindungsschrauben und Einteilverbinder wie zum Beispiel Confirmat und Direkta. Die Oberfla-
che des Werkzeugs ist fur eine lange Nutzungsdauer ausgelegt.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. D1 D2 D3 E NL L S
mm mm mm ° mm mm mm
(52310 8 S 35....90 . 5. 3. 10
52313 10 7 5 920 19 59 10

Lieferung mit Stufenbohrer
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Spiralbohrer

Drei-Stufen-Bohrer mit Aufsteckversenker
ohne Spannschaft

Dieses Werkzeug erledigt drei Aufgaben in einem Arbeitsgang: Pilotloch bohren, Senken und das
Bohren des Durchgangslochs. Es eignet sich optimal fuir Plattenverbindungsschrauben und Einteil-
verbinder wie zum Beispiel Confirmat und Direkta. Die Oberflache ist fiir eine lange Nutzungsdauer
ausgelegt. Ausfiihrung als Aufsteckwerkzeug ohne Spannschaft.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HS - Schnellarbeitsstahl

Material | Holzwerkstoffe, Weichholz
‘Maschine  Akku-Bohrmaschine, Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine
Schneiden  Z2-zweischneidig
_Rotation rechtsdrehend

Di—f
D, —~
Art-Nr. D1 D2 D3 NL L
mm mm mm mm mm
52312 10 7 5 5-25 30

Lieferung mit Stufenbohrer
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Aufsteckversenker
zur Montage auf Holzspiralbohrer

Aufsteckversenker in Premium-Qualitat mit hoher Standzeit zur universellen Montage auf einem
Holzspiralbohrer. Fiir rationelles Bohren und Senken in Weichholz sowie in Kunststoff in einem
Arbeitsgang.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-G - Schnellarbeitsstahl geschliffen

GL

Montagebeispiel

Art.-Nr. d D E GL Rot
mm mm mm

50502 2 1290 . 25 ] R
20325 25,0290 25 ] R
20303 3 12 .20 25 ] R e
50335 35 ..02....90 25 ] R
20304 AL 1690 .. 25 ] R
20343 L 430690 25 ] R e
50505 5 6.9 . 25 ] R
30306 6. 6.9 .. 25 ] R e
20508 8,20 .90 . 25 ] R
50510 10 20 90 25 R
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Aufsteckversenker mit Holzspiralbohrer
fiir Zylinderkopfschrauben

Dieser Aufsteckversenker mit Hartmetallschneiden und flachem Grund eigenet sich bestens zum
Versenken von Zylinderkopfschrauben. Dieses kombinierte Werkzeug erzeugt zuerst ein Durch-
gangsloch und erstellt anschlieBend die Senkung fiir den Schraubenkopf. Die schlanke Spannut mit
kleinem Winkel sorgt fiir eine saubere Spanabfuhr und ermdglicht durchgangiges Arbeiten ohne
Absetzen des Bohrers.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D1 D2 GL NL Rot
mm mm mm mm
2264 L 95, 43 7] R
22101 6 AU L S 16 ] R
52162 16 8 38 16 R

Lieferung mit Holzspiralbohrer
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Aufsteckversenker verstellbar
zum Versenken von Zylinderkopfschrauben

Dieser verstellbare Aufsteckversenker lasst sich auf Bohrern verschiedener Durchmesser montieren.
So lassen sich in kiirzester Zeit mehrere Senkungen mit nur einem Werkzeug erstellen. Dank seiner
Hartmetallschneiden erzielt er eine saubere und prazise Senkung und durch seine schlanke Span-
nut mit kleinem Winkel ist eine saubere Spanabfuhr auch unter gréberen Bedingungen gewahrleis-
tet. Das Versenken von Zylinderkopfschrauben geht dank flacher Stirnseite mihelos von der Hand.

Versenker und Tiefensteller

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D1 D2 GL NL Rot
mm mm mm mm
52165 11,5-15,5 3-7,2 28 12 R

Lieferung mit Holzspiralbohrer
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o
Aufsteckversenker 90° verstellbar
fiir mehrere Bohrerdurchmesser
Dieser verstellbare Aufsteckversenker lasst sich auf Bohrer verschiedener Durchmesser montieren.
So lassen sich in kiirzester Zeit mehrere Senkungen mit nur einem Werkzeug erstellen. Dank seiner
Hartmetallschneiden erzielt er eine saubere und prazise Senkung und durch seine schlanke Span-
nut mit kleinem Winkel ist eine saubere Spanabfuhr auch unter gréberen Bedingungen gewahrleis-
tet. Der Senkwinkel von 90° sorgt fiir einen blindigen Abschluss der Schraube mit dem Werkstuick.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

|

Art-Nr. D1 D2 GL NL Rot
mm mm mm mm
22300 1216 ... 372 .29 R
52301 155-195  6-10 34 14 R

Lieferung mit Holzspiralbohrer
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Aufsteckversenker
fuir Dibelbohrer

Aufsteckversenker zur Befestigung auf der Spirale bei Dibelbohrern mit Riickenfiihrung.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material | Hartholz, Weichholz

_Maschine | Bohrautomat

Schneiden  72-zweischneidig
Rotation rechtsdrehend / linksdrehend

| E
— A
Art-Nr. d D E GL Rot
mm mm mm
123290 4. 15545 165 R
23291 S 155 .45 . 165 . R .
23292 6 15545 165 R
023293 7o 8.4 165 R
(23294 8 8.4 165 R
(232% 10 .20 45 165 R
(23297 1220 A 165 R
.23300 4. 15545 165 L
023300 S 155 .45 . 165 T
023304 8 8.4 165 L
123306 0 ...20 4 165 L
23307 12 20 45 16,5 L
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Aufsteckversenker
fiir Schlangenbohrer und Holzspiralbohrer

Aufsteckversenker mit zwei Vorschneidern und zwei Hauptschneiden. Zum rationellen Bohren
und Einsenken von Vertiefungen in Platten und Beilagen in einem Arbeitsgang, zum Beispiel zum
Versenken von Scheiben und Schrauben in Brettschichthélzer. Der Aufsteckversenker eignet sich
zur Montage auf Holzspiralbohrern mit Durchmesser 12 mm und zur schaftseitigen Montage auf
Schlangenbohrern. Das Spannen erfolgt mit einer Klemmschraube.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HS - Schnellarbeitsstahl

Material Hartholz, Weichholz
s H R
b zwelschneldlg ............................................................................
Rotation __rechtsdrehend

D2

D1

g
@
€1
Art.-Nr. D1 D2 NL GL
mm mm mm mm

42325 2. 25 6. 2
42330 2. 30 18 28
42335 2. 3520 3
42340 2. 40 20 3
42345 12 45 25 38

Drehzahl:
500 bis 1000 U/min bei Verwendung mit Schlangenbohrer.
2000 bis 4000 U/min bei Verwendung mit Holzspiralbohrer.
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Aufsteckversenker mit Wellenschliff
mit Flihrungsbohrung zur Montage auf Schlangenbohrern

Aufsteckversenker mit zwei Hauptschneiden, wellenférmigen Peripherieschneiden und einer Fiih-
rungsbohrung passend fiir die Montage auf Schlangenbohrern bis einschlieBlich Durchmesser 34
mm. Einsetzbar im Holzbau zum rationellen Bohren und Einsenken von Vertiefungen fiir Platten und
Beilagen in einem Arbeitsgang. Der Aufsteckversenker wird mit einer Klemmschraube gespannt.
Drehzahl 500 bis 1000 U/min.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D1 D2 NL GL

mm mm mm mm
A240 2. 0. 19 3 e
AL 12........ B 12 3 e
42450 1200 7. 3
Ane2 2. 62.....20 ... 3 e
A6 2. 63......2 . 3 e
A5 12T B 3
42485 12 85 25 40
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Versenker mit Metall-Tiefenanschlag
mit zylindrischem Schaft

Dieses kombinierte Werkzeug bestehend aus Versenker und mitlaufendem Metall-Tiefenanschlag
sorgt flr iberzeugendes Bohren und Senken in einem Arbeitsgang. Speziell bei der Bearbeitung
von Bodendielen verkiirzt dieses Werkzeug den Montagevorgang spurbar. Ein hochwertiges Druck-
kugellager ermdglicht leichtgdngiges Arbeiten ohne Kraftaufwand. Dank der praktischen Héhen-
verstellung kénnen Bohrlange und Senktiefe stufenlos angepasst werden. Der bereits vormontierte
Holzspiralbohrer ermoglicht prazises Vor- und Einbohren und sorgt fiir eine reibungslose Spanab-
fuhr.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten, Holzwerkstoffe, Acrylglas
‘Maschine  Akku-Bohrmaschine, Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine
Schneiden 72 -zweischneidig
_Rotation rechtsdrehend

‘!:;li

£

-]

Art.-Nr. D1 D2 L S
mm mm mm mm
.52000 2. S8 O
52001 10 5 65 10

Lieferung mit Holzspiralbohrer
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Versenker 90° mit Tiefenanschlag
mit zylindrischem Schaft

Dieser hartmetallbestiickte Versenker ist mit einem leichtgdngigen Tiefenanschlag ausgestattet
und ermdglicht tiberzeugendes Bohren und Senken in einem Arbeitsgang. Der geringe Reibwert
des Kunststoffrings sorgt fiir problemloses Arbeiten auf der Werksttickoberflache. Speziell bei der
Bearbeitung von Bodendielen verkiirzt dieses Werkzeug den Montagevorgang spurbar. Der bereits
vormontierte Holzspiralbohrer mit schlanker Spannut ermdglicht prazises Vor- und Einbohren und
sorgt fiir eine reibungslose Spanabfuhr.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D1 D2 L s

mm mm mm mm
22052 85 .. 2389 . B e
22033 . 0. 3.8 B e
32036 . 0. 3549 . B
32038 .. 0. 40 B e
22002 0. N B e
22003 .. 2. 22l E PP
52064 12,7 6 51 9,5

Lieferung mit Holzspiralbohrer
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Versenker mit zylindrischem Schaft
Spitzenwinkel 90°

Dieser hartmetallbestilickte Versenker erzeugt mit seinem Spitzenwinkel von 90° eine prazise An-
senkung mit sauberem Lochrand. Der bereits vormontierte Holzspiralbohrer mit schlanker Spannut
und mit kleinem Winkel sorgt fiir eine saubere Spanabfuhr und ermdglicht durchgédngiges Arbeiten
ohne Absetzen des Werkzeugs.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

/

Art-Nr. D1 D2 E L s
mm mm mm mm
22101 L 82 .. 2,80 Mo B
32102 85 .. 24 .90 ... Mo B
22104 . 10, 320 Mo B e
22109 . 9. 420 s B e
32110 mwro 4490 Mo B
22113 12 o0 Mo E T
52114 12,7 6 90 44 95

Lieferung mit Holzspiralbohrer
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Versenker mit zylindrischem Schaft
passend in Kombination mit Zapfenschneider

Dieser Versenker mit zylindrischem Schaft kann sowohl einzeln, als auch in Kombination mit einem
passenden Zapfenschneider eingesetzt werden. Dank seiner Hartmetallschneiden erzielt er eine
saubere und prazise Senkung und durch die schlanke Spannut mit kleinem Winkel ist eine saubere
Spanabfuhr auch unter gréberen Bedingungen gewabhrleistet. Der Senkwinkel von 90° sorgt fir
einen bindigen Abschluss der Schraube mit dem Werkstiick. Beim Einsatz mit dem passenden Zap-
fenschneider wird ein Zapfen in passendem Durchmesser erzeugt, mit dem die Schraubeno6ffnung
anschlieBend wieder verschlossen werden kann.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Y

. S

—! [| =~ D1

—=| [=-D2

Art-Nr. D1 D2 E L s
mm mm mm mm

22340 0. 3.0 Mo 8 e

22342 0. 33....20 Mo B e e

52344 0. 400 Mo B

52346 10 5 90 44 8

Lieferung mit Holzspiralbohrer
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Krauskopfversenker Premium
Spitzenwinkel 90°

Zum Ansenken und Entgraten von Bohrungen in Weich- und Hartholz. Ahnlich DIN 6446B, mit ab-
gesetztem Zylinderschaft, 90 Grad.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HS - Schnellarbeitsstahl

Art-Nr. D NL GL E s sL

mm mm mm mm mm
A3300 10 80.....20 ... L 6. 30 e
43301 13 60.......90 ... 0. 6. 30
43302 16 60.......20 ... 0. O, 30
A3303 . 2. 60.....20 ... 0. 0. 30 e
45304 30 60 90 90 10 30
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Versenker
mit sieben Schneiden und Ungleichteilung

Versenker aus legiertem Werkzeugstahl zum Senken von Weichholz, Hartholz, beschichteten bzw.
furnierten Platten, Kunststoffen und eisenfreien Metallen. Der CNC-Prazisionsschliff sorgt fiir absolut
ratterfreies Senken. Ausfiihrung mit zylindrischem Schaft.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Legierter Werkzeugstahl

Material  Weichholz, Hartholz, Holzwerkstoffe, Kunststoff

‘Maschine  Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine, Bohrautomat

Schneiden  Z7-siebenschneidig
Rotation rechtsdrehend

GlL

Art.-Nr. D GL E S
mm mm ° mm
45310 0. 0 9% B .
45313 13 90 90
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Maschinen-Aufsteckversenker
mit zwei Schneiden und Zylinderschaft

Maschinen-Aufsteckversenker zum Bohren und Ansenken von Weich- und Hartholz in einem
Arbeitsgang. Fiir die Montage auf einem Holzspiralbohrer geeignet. Ausfiihrung ohne Vorbohrer.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Material | Hartholz Weichholz

_Maschine  Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine, Bohrautomat

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

Art-Nr. D1 D2 NL GL s SL
mm mm mm mm mm mm

A3323 L 3 16........ 0. B 0. 30 e
43324 A L 0. B 0. 30
A3 3 6......... 0. % .. 10 ... 30
A3326 . J 16......... 0. 3+ S 10 ... 30 e
43328 8 .20 130 3 B 30

45329 10 20 13 51 13 30
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Querlochsenker
mit Kobalt-Legierung

Querlochsenker aus Schnellschnittstahl mit Kobalt-Legierung zum Ansenken und Entgraten von
Bohrungen. Der Querlochsenker arbeitet ratter- und gratfrei und erzeugt eine hohe Oberflaicheng(i-
te in Nichteisen-Metallen, Edelstahlblechen, Kunststoffen, Holz sowie in legierten und unlegierten
Stahlen. Der Nachschliff kann mit einem Schleifstein erfolgen. Das Werkzeug besitzt einen schélen-
den Schnitt. Der Span wird durch ein Querloch abtransportiert und verhindert ein Verklemmen der
Spane mit dem Werkstick.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HSS-Co - Schnellarbeitsstahl (Kobaltlegierung)

Art.-Nr. D GL E S

mm mm mm
45330 25 45 .9 O
45331 510 49 9% 8
45332 1015 65 90 O .
45333 1520 85 %0 D
45334 25-30 115 90 15
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Kegelsenker
mit 6-kant Bit-Schaft

Kegel- und Entgratsenker mit 3 Schneiden, die in das volle gehdrtete Material geschliffen sind.
Gratfrei und scharf, geringe Warmeentwicklung, hervorragende Spanabfuhr gegeniiber gefrasten
Senkern. Zum Ansenken und Entgraten von Bohrungen. Der Senker arbeitet ratter- und gratfrei und
erzeugt eine hohe Oberflachengite bei Nichteisen-Metallen, Edelstahlblechen, Kunststoffen, Holz
sowie bei legierten und unlegierten Stahlen.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HS - Schnellarbeitsstahl

Material | Hartholz, Weichholz, Beschichtete Platten, Acrylglas

‘Maschine  Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine

Schneiden  73-dreischneidig
Rotation rechtsdrehend

A
GL
_"__| \
B BEE—
D
Art-Nr. D GL E S
mm mm °
45680 63.....36 .9 . VA"6-kant .
45681 83.....36 .9 . VA"6kant .
45682 104 .36 ....9 . VA"6-kant
45684 16,5 40 90 1/4" 6-kant
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BohrStopp
zur Begrenzung der Bohrtiefe

Der innovative BohrStopp kann dank flexibler Spannzange auf Holzspiralbohrern mit unterschied-
lichen Durchmessern eingesetzt werden. Die Befestigung auf dem Bohrer erfolgt dabei komplett
schraubenlos, sodass im Vergleich zu herkdmmlichen Tiefenanschldgen die Bohrerspirale nicht
beeintrachtigt wird. Aufgrund seines schraubbaren Metallgehauses ist der BohrStopp schnell ein-
satzbereit und leicht zu reinigen.

Versenker und Tiefensteller

Produkteigenschaften

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Akku-Bohrmaschine, Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine
Rotation rechtsdrehend

L
Art-Nr. D d L
mm mm mm
45940 1O 3D 2
45945 27 6-11 50
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Tiefenanschlag

drehbar

Tiefenanschlag zum Einstellen der exakten Bohrtiefe. Zur Montage auf Holzspiralbohrern und
Schlangenbohrern. Die Spanabfuhr wird nicht beeintrachtigt und das Werkstiick wird nicht bescha-

digt. Stoppt bei Werkstiickberiihrung. Das Auf3enteil ist aus Kunststoff, das Innenteil aus Stahl. Die
Befestigung am Bohrerschaft erfolgt mit einer Innensechskantschraube.

Produkteigenschaften
Rotation rechtsdrehend

\
\Q,

\i

i
Montagebeispiel
9 p \Vg

Art.-Nr. D

mm
A903 L 3 e
45904 U PR RRRN
45905 D
45906 ! G e
45908 8
45909 D
45910 1
A2 L2
45915 15

Lieferung ohne Bohrer.
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Tiefenanschlag drehbar
mit Kunststoffring mitlaufend gelagert

Drehbarer Tiefenanschlag, mitlaufend gelagert, mit geringem Reibwert. Mit austauschbarem Poly-
mer-Anlaufring.

Versenker und Tiefensteller

Produkteigenschaften
Material Weichholz, Hartholz, Holzwerkstoffe, Beschichtete Platten

Art-Nr. D d L
mm mm mm
52384 25 3 S
52385 28 LSRR
Zubehor
Druckscheibe mit fiinf Anlaufringen
Art-Nr. D fiir
mm
52380 25 Tiefenanschlag, Art.-Nr. 52384
. 52381 ........ 28 ............... T |efena nsch|ag Art Nr 52385 .................................................
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Tiefenanschlag drehbar
mit Metallkorper und Druckkugellager

Drehbarer Tiefenanschlag aus Metall, mitlaufend gelagert, mit geringem Reibwert. Mit austausch-
barem Druck-Kugellager.

Produkteigenschaften
Material Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten, Holzwerkstoffe, Kunststoff

Art.-Nr. D d L

mm mm mm
52382 32 BB
52383 32 15 32,5
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Schneller Senken, Zeit sparen.
Splitterfreie Holzverbindungen und saubere
Vertiefungen fiir Schraubenképfe sind im
Handumdrehen erstellt.

Mehr ab Seite 310.







Bohren mit System.

Das ENT Bohrsystem mit bester MaBBhaltigkeit.

Mit dem innovativen Bohrsystem von ENT kombinieren Sie Bohrképfe, Wendemesser und Wech-
selschafte zu Ihrem Wunschwerkzeug. Alle Einzelteile kdnnen fast beliebig kombiniert und bei
Bedarf getauscht werden. Der Vorteil: Hohe MaBhaltigkeit in jeder Situation. Die speziellen ENT
Wendemesser sind mit vielen Durchmessern verfiigbar. Mehr Flexibilitdt geht nicht!




1 Messergeometrie

Durch die leicht abfallenden Schneiden
ergibt sich eine Zerspanung von Innen
nach Aul3en, was eine gute Zentrierung
und einen scharfen Schnitt ermoglicht.
Das Messer ist mit einer Zentrierspitze,
zwei Vorschneidern und zwei Haupt-
schneiden ausgestattet.

2 Spanleitstufe

Die in das Wendemesser eingearbeitete
Spanleitstufe sorgt fiir einen optima-
len Schnittwinkel von 25°, fiir leichten
Schnitt sowie eine lange Standzeit.

3 Messerflanken

Durch die spezielle Flankengestaltung
schneiden die Wendemesser in Hart-
holz, verleimtes Holz sowie beschich-
tete und unbeschichtete Platten-
werkstoffe. Zudem wird die schnelle
Warmeentwicklung verhindert, was fir
beste Bohrergebnisse sorgt.

4 Wechselschaft

e

. Dergeschliffene Schaft sorgt fiir besten

’h_ine-.-Die Schlissel-
in einfaches Fixieren

5 Messerwechsel

Jedes Wendemesser kann durch Lésen
von zwei Schrauben einfach und zeit-
sparend getauscht werden.

6 Spanraum

Der grof3ziigig dimensionierte und
glatte Spanraum bildet die Grundlage
fur einen reibungslosen Spanauswurf
auch bei gro3en Spanmengen.

7 Messerposition

Der passgenaue Sitz des Messers ser-
moglicht maBhaltige Bohrungen, ohne
den Bohrer nach dem Messerwechsel
neu einstellen zu mussen. Die Position
der Schraubenlécher und die darauf
angepassten Schrauben sorgen fir
einen zentrierten Sitz des Messers.

8 Bohrkopf

Der gehartete Bohrkopf ist in drei
GrofBen erhéltlich und halt auch hohen
Belastungen stand. Es lassen sich je
nach Bohrkopfgro3e Wendemesser mit
Durchmessern von 15 bis 40 Millimeter
montieren.







Bohrsystem mit Wendemesser
Bohrkopf fiir ENT-Bohrsystem

in drei Grof3en

Der gehartete ENT Bohrkopf ist in drei verschiedenen Groen erhaltlich und halt selbst hohen Be-
lastungen stand. Abhédngig von der Wahl der Bohrkopfgré3e kdnnen Wendemesser von 15 bis 40
Millimetern montiert werden. Alle Bohrkdpfe werden inklusive Schrauben, jedoch ohne Wendemes-
ser geliefert.

Produkteigenschaften
Material Hartholz, Weichholz

Art.-Nr D BK Rot
mm
21500 15-22 1

Alle Bohrkopfe werden mit zwei Torx-Schrauben jedoch ohne Wendemesser geliefert.
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Wendemesser fiir ENT-Bohrsystem
GroBle 1

Wendemesser zur Montage auf ENT-Bohrkdpfen GréBe 1. Jedes Wendemesser kann durch Losen
von zwei Schrauben einfach und zeitsparend getauscht werden. Identisch zu herkémmlichen Kunst-
bohrern, ist das Messer mit einem Zentrierpunkt, zwei Vorschneidern und zwei Hauptschneiden
ausgestattet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D BK Rot
mm

21501 5 LR .
21502 6 LR
21503 7 LR
21504 18 LR .
21505 19 LR .
(21506 20 LR
21507 21 LR .
21508 22 1 R
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Wendemesser fiir ENT-Bohrsystem

Grofle 2

Wendemesser zur Montage auf ENT-Bohrkopfen GroB3e 2. Jedes Wendemesser kann durch Losen
von zwei Schrauben einfach und zeitsparend getauscht werden. Identisch zu herkémmlichen Kunst-
bohrern, ist das Messer mit einem Zentrierpunkt, zwei Vorschneidern und zwei Hauptschneiden
ausgestattet

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. D BK Rot
mm

21601 23 2 R .
21602 24 2 R .
(21603 25 2 R .
21604 26 2 R .
(21605 27 2 R .
(21606 28 2 R .
(21607 29 2 R .
21608 30 2 R
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Wendemesser fiir ENT-Bohrsystem
Grof3e 3

Wendemesser zur Montage auf ENT-Bohrkdpfen GréBe 3. Jedes Wendemesser kann durch Losen
von zwei Schrauben einfach und zeitsparend getauscht werden. Identisch zu herkémmlichen Kunst-
bohrern, ist das Messer mit einem Zentrierpunkt, zwei Vorschneidern und zwei Hauptschneiden
ausgestattet

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

O O
— |

Art-Nr. D BK Rot
mm

21701 32 . 3 R
21702 33 3R
21703 34 3R .
21704 35 3 R
21705 36 3 R
(21706 37 3R .
21707 38 3 R
21708 40 3 R
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Bohrsystem mit Wendemesser

Senkkopfschraube
mit TORX® fiir Messerbefestigung

Zur Befestigung von Wendemessern auf ENT Bohrkopfen.

DK
SW
fe— -
D
Art-Nr. SW D L DK BK
mm mm
21840 17 M2,5 4,5 3 1
21845 T15 M4 8 5,6 2

ENT

European Norm Tools
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Wechselschaft fiir ENT-Bohrsystem
Zylindrisch fiir Bohrmaschinen

ENT-Wechselschaft in zylindrischer Ausfiihrung fiir den Einsatz in Bohrmaschinen. Alle Schéfte sind
beliebig mit allen BohrkopfgréBen kombinierbar. Der Schaft ist nicht fiir den Einsatz in Bohrauto-
maten geeignet.

Produkteigenschaften

‘Maschine  Handbohrmaschine, Stand-/Tischbohrmaschine
_Rotation rechtsdrehend
—> |<—
L ] A

S e, e R v

Art.-Nr. S L BK
mm mm

21800 8 . 60 L R
21801 10 60 L R
21802 12 60 L R
21803 10 2 L
21804 13 140 V2 3
21805 16 126 1/2/3
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Wechselschaft fiir ENT-Bohrsystem
mit Spannfldche fiir Bohrautomaten

ENT-Wechselschaft mit Spannflache und Einstellschraube fiir den Einsatz in Bohrautomaten. Alle
Schéfte sind beliebig mit allen BohrkopfgroRen kombinierbar. Schaft ist nicht fiir den Einsatz in
herkdmmlichen Bohrmaschinen geeignet.

Produkteigenschaften

‘Maschine  Bohrautomat
Rotation rechtsdrehend
— -

3 p

=) v

> @ 5

= :

S RIS 2 | _V_
N ————
Art-Nr. S L BK
mm mm

21820 L 57 V2 s .
21821 070 V2 s
21822 10 77 1/2/3
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Wechselschaft-Adapter
fiir Elu®- und SCHEER-Maschinen
ENT-Wechselschaft mit metrischem Innengewinde fiir Maschinenaufnahme mit AuBengewinde.

Passend fiir den Einsatz in Bohrautomaten von Elu® und SCHEER. Alle Schéfte sind beliebig mit allen
BohrkopfgroBen kombinierbar.

Produkteigenschaften
Maschine Elu Bohrautomat, SCHEER Bohrautomat

— i ey y
Art-Nr. S L BK fiir
mm mm
/21806 M10x1,5 58 V23 SCHEER
21807 M12x1 58 1/2/3 Elu®
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Forstnerbohrer
Classic

Traditioneller Forstnerbohrer mit Zentrierspitze, zwei Hauptschneiden, geschlossener Umfangs-
schneide sowie abgesetztem Schaft. Zum Bohren von ausrissfreien, maf3haltigen Sackléchern,
Randbohrungen, sowie von schrag angesetzten Bohrungen in Weichholz. Fiir Hartholz nur bedingt
geeignet. Kann sowohl im Freihandbetrieb in einer Handbohrmaschine als auch in einer Standbohr-
maschine verwendet werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art.-Nr. D L S
mm mm mm

025020 8 .. 0 8
125000 0. 0 8
.25001 2. 0 8
125002 1“0 0 8
125003 5. 0 S

25004 16 90 8
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Art-Nr. D L S
mm mm mm

23005 18 0 . B
(23006 . 2. 20 B
125007 2 .. 0 . B
125008 4 0 . B
23009 B A B
125010 6. 0 . B
25011 28 0 . B
2012 30 ... 0 B
25013 32 0 L PP
25014 34 . 0 ... 10
23015 35 0. 10
.25016 38 . 0 LU
25017 40 . 90 ... 10

25018 45 90 10
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Forstnerbohrer
Wave Cutter

Forstnerbohrer mit Wellenschliff in Premium-Qualitat, zum Bohren ausrissfreier, ma3haltiger Sack-
|6cher, fir Randbohrungen sowie fiir schrdg angesetzte Bohrungen in Weich- und Hartholzer. Die
wellenférmige Rundumschneide verhindert ein Ausgliihen der Schneiden. Leichtes und kraftarmes
Schneiden wird durch eine optimale Schneidengeometrie ermdglicht.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Material Weichholz, Hartholz

Maschine Stand-/Tischbohrmaschine, Handbohrmaschine
Schneiden Z2 - zweischneidig

Rotation rechtsdrehend

= =&

Art-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm

40015 15 60 90 8 30
40016 16 60 90 8 30
40018 18 60 90 8 30
40019 19 60 90 8 30
40020 20 60 920 8 30
40022 22 60 90 8 30
40023 23 60 90 8 30
40024 24 60 90 8 30
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Art.-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm

(40025 25 60 .90 ... 8 .. 30 .
(40026 26 60 .90 .. 8 . 30 .
(40028 28 60 .90 ... 8 .. 30 .
(40030 30 60 .90 ... 8 ... 30 .
40032 32 60 .90 .. 10 30 .
(40033 3. 60 .90 ... 0. .. 30 .
(40034 34 60 .90 ... 0. 30 .
(40035 35 60 .90 ... 10 30 .
40036 36 60 .90 .. 0. ... 30 .
(40038 38 . 60 .90 ... 0. 30 .
40040 40 60 .90 ... 10 30 .
40042 42 60 .90 .. L 30
40044 a4 60 .90 ... 0. .. 30 .
(40045 4. 60 .90 ... 10 .. 30 .
(40046 46 60 .90 .. 10 30 .
.40048 48 60 .90 ... 0. .. 30 .
(40050 0. 60 .90 ... 0. 30 .
(40051 st 60 .90 ... 10 30 .
(40060 60 ... 60 .90 .. 0 ... 30
(40068 68 . 60 .90 ... 0. 30 .
40070 70 60 90 12 30
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Forstnerbohrer
Premium
Forstnerbohrer in Premiumqualitat zum Bohren ausrissfreier, maBhaltiger Sacklocher, fiir Randboh-

rungen sowie fiir schrdg angesetzte Bohrungen in Weich- und Hartholzer. Optimale Schneidegeo-
metrie ermdglicht leichtes und kraftarmes Schneiden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D NL GL s sL

mm mm mm mm mm
40208 . 8 . 60......20 ... 6 30 e
A0z10 . 9. 60.....20 ... 6 30 e
40212 2. 60.......90 .. 6 30
A0214 L S 60.......20 ... 8 30
A0215 L. L 60.....20 ... 8 30 e
40216 6. 60.......90 ... 8 30
40218 L SR 60.......20 ... 8 30
40220 . 20 ... 60.....20 ... 8 30 e
40222 22 60 90 8 30
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Art.-Nr. D NL GL S SL

mm mm mm mm mm
40224 24 60 .90 ... 8 ... 30 .
(40225 25 60 .90 .. 8 . 30 .
(40226 26 . 60 .90 ... 8 ... 30 .
(40228 28 60 .90 ... 8 ... 30 .
(40230 30 60 .90 .. 8 . 30 .
(40232 32 60 .90 ... 0. 30 .
(40234 34 60 .90 ... 10 .. 30 .
40235 35 60 .90 ... 10 .. 30 .
40236 36 60 .90 .. 10 ... 30 .
(40238 38 . 60 .90 ... 0. 30 .
(40240 40 60 .90 ... 10 .. 30 .
40245 a5 60 .90 .. 0. 30
(40250 50 60 .90 ... 0. 30 .
40268 68 60 90 10 30
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Multi-Spur-Bit

metrische Ausfiihrung

Multi Spur Bits in Premiumqualitét fir genaue Bohrungen in alle Weich- und Massivhélzer. Einsatz
im Holzbau bei Stirnholzbohrungen. Die gezahnte Ausfiihrung sorgt fiir besonders leichten und

kihlen Schnitt sowie niedrige Reibung. Der Bohrer eignet sich auch hervorragend fiir Randbohrun-
gen.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Stand-/Tischbohrmaschine
Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

s Bl

A

GL
§ NL
Yy v

|
D

Art-Nr. D NL GL s

mm mm mm mm
40410 .. 0. 60....120 ... LT
40420 20 .70 .30 12 e
A0422 22 ....70. %0 L USROS
Aodd . 24 T 135 LY USRS
40425 25 T 132 12 e
40426 . 2 .05 132 L USSR
40428 28 75 135 12,7
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Art-Nr. D NL GL S
mm mm mm mm

40430 30 ... 80 ... 40 .. 1 e
40432 32...... 80 ... 20 ... 12 e ettt sbae e eer e e
40434 34 85 . 145 L TR
40435 35 85 ... 145 1
40436 36 ... 8 ... 145 . 12 e
40438 38 85 . 145 L TR
40440 40 .. 0 ... 150 12
40445 B 0. 10 ... 1 e
(40450 50 . B 155 L PSR
40455 SRR 100 160 . L SRRSO
(40460 60, ... 100 . 160 ... 1
40465 65 ... 1o 160 .. L TR
40468 68 .. no.. 160 ... L TR P RPN
40470 70 ... 100 . 160 ... 1
A4 73 100 . 160 ... 1 e
40478 78 .. 100 . 160 .. LTSRN
40480 80 ... 100 . 160 ... 1
40485 8. 100 . 160 ... 1 e
40490 0 . 100 . 160 .. L SRR
(40491 100 100 . 160 ... 12
40492 120 100 . 160 ... 1 e
40493 130 100 160 12,7
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Zylinderkopfbohrer
zylindrischer Schaft

Zylinderkopfbohrer mit Zentrierspitze, zwei Raumerschneiden und zwei Vorschneidern.

Beschlagbohrer

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz
‘Maschine  Stand-/Tischbohrmaschine
Schneiden 72 -zweischneidig
_Rotation rechtsdrehend
S
—>| |<— —
A
ST
3%
S
L
X |
|
D
Art.-Nr. D L S
mm mm mm
21231 5. 2 O
21232 16 . 0 . O
21233 18 . 0 O
21234 20 2 O
21238 25 9 O
21241 30 . 0 O
21244 35 9 O
21245 38 9 O
21246 40 0 . O
21248 50 9 O
21250 60 90 10
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Zylinderkopfbohrer
Gesamtlange 57 mm, mit Spannflache
Zylinderkopfbohrer zum Einsatz in Bohrautomaten. Gefertigt mit zwei HW-Schneiden, zwei Vor-

schneidern und einer Zentrierspitze. Zylindrischer Schaft mit Spannflache und Einstellschraube.
Rechtsdrehend (R) und linksdrehend (L) erhaltlich.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. D L Rot S|

mm mm mm
21272 20 ... 57 R 10
21274 26 57 R 0
21276 35 ... 57 R 10
21290 L 7 b 10
21291 8. 57 b 10
21292 20 ... 57 b 10
21293 T 7 b 10
21294 0 ... 57 b 10
21295 30 ... 57 Lo 0
21297 40 57 L 10
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Zylinderkopfbohrer
Gesamtlange 70 mm, mit Spannflache

Zylinderkopfbohrer zum Einsatz in Bohrautomaten. Gefertigt mit zwei HW-Schneiden, zwei Vor-
schneidern und einer Zentrierspitze. Zylindrischer Schaft mit Spannflache und Einstellschraube.

Beschlagbohrer

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten
‘Maschine  Bohrautomat
Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend/linksdrehend

=

=

B

2 gg

@3 Py

L
/
|
I
Art.-Nr. D L Rot S
mm mm mm
21332 20 70 Lo O
21333 25 70 b 10
21335 30 .70 b 10
21316 35 70 R 10
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Zylinderkopfbohrer

fiir Oberfrasen

Zylinderkopfbohrer speziell fiir Oberfrasen mit Zentrierspitze und zwei angefasten Raumerschnei-

den. Durch die spezielle Schneidengestaltung sind die Bohrer auf hochtourigen Oberfrasen ver-
wendbar. Der Schaft ist ohne Spannflache ausgefiihrt.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten

‘Maschine  Tischoberfrase, CNC-Frasmaschine

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend

Art.-Nr. D L S
mm mm mm
21380 25 60 .. B
21382 30 .. 00 B
21383 35 60

Nur zur Verwendung auf Oberfrésen geeignet.
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Kunstbohrer
Classic

Traditioneller Kunstbohrer mit Zentrierspitze, zwei Vorschneidern, zwei Hauptschneiden und
abgesetztem, zylindrischem Schaft. Zum Bohren von sauberen und maRhaltigen Bohrlochern in
Weichholz. Bedingt flir europaisches Hartholz und furnierte Platten geeignet. Nur zum stationdren
Betrieb in einer Standbohrmaschine geeignet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art.-Nr. D L S

mm mm mm
23130 0 0 B
I3 0 B e
(25154 6 0 B
23136 20 ... 0 B
23160 2 ... 0 B e
25162 30 0 B
23164 35 0 ... 10
23165 40 0. L TSP PRSPPSO
25166 45 90 10

350






NIdHOg NEMAE! 1INIWILHOS

4oHIanz

ENT Beschlagbohrer

European Norm Tools

Kunstbohrer
Lange Ausfiihrung

Kunstbohrer zur Herstellung sauberer und maf3haltiger Bohrlocher in Hart- und Weichholz. Mit
Zentrierspitze, 2 Vorschneidern, 2 Schneiden und abgesetztem zylindrischem Schaft.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D NL GL s SL

mm mm mm mm mm
40510 1070 120 .. B SO RUPPPRN
A0312 1270 120 .. B 3
A14 AT 122 LA 3 e
AT LT 122 B SRS RPN
40516 16 T3 122 B 3
40518 18 80 130 13 50
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Art.-Nr. D NL GL S SL
mm mm mm mm mm
(40520 20 80 .. 130 3. S0 .
(40522 2 80 .. 130 . 13 S0 .
(40524 24 85 .. 135 1B S0 .
40525 25 85 ... 135 3. S0 .
40526 26 . 85 .. 135 13 S0 .
(40528 28 85 .. 135 3. 30 .
(40530 30 20 . 140 3. S0 .
40532 32 20 . 140 16 . S0 .
40534 34 EA 140 16 ... S0
(40535 35 . 9. 145 . 16 .. S0 .
40536 36 LI 145 13 S0 .
40538 38 .. 9. 145 16 ... S0
(40540 40 100 . 150 . 16 .. 30 .
40545 45 100 . 150 . 16 .. S0 .
40550 0. 105 .. 155 . 16 . S0 .
(40555 . EET 170 160 . 16 .. 30 .
(40560 60 . 170 160 . 16 .. S0 .
(40565 65 .. 170 160 . 16 . S0 .
40570 70 1o 160 . L S0
40575 . 75 170 160 . 16 .. S0 .
(40580 80 .. 170 160 . 16 S0 .
40585 85 .. 1o 160 . 16 ... S0
(40590 EA 170 160 . 16 .. 30 .
40595 9. 170 160 . 16 . S0 .
40599 100 110 160 16 50
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Bohrerverlangerung

mit Schaft 8 und 10 mm

Beschlagbohrer

Verlangerungen mit briinierter Oberflache fiir Bohrer mit Schaft 8 und 10 mm. Mit stirnseitiger Boh-
rung und 2 Gewindestiften zum Festschrauben des Bohrers. Nicht geeignet fiir zollige Ausfiihrung.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

GL

A

Art.-Nr. D1 D2 GL
mm mm mm
40320 16 8 330
40321 18 10 330
40322 18 10 230
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Bohrerverlangerung
mit Schaft 12,7 mm

Verlangerungen mit briinierter Oberflache flr Bohrer mit Schaft 12,7 mm. Mit stirnseitiger Bohrung
und 2 Gewindestiften zum Festschrauben des Bohrers.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D GL s sw
mm mm mm
(40330 127180 2 B
(40331 1273485 2 BT
40332 127,495 2 BT
40333 127 645 12 HEXI1

355

BOHREN FRASEN SORTIMENTE

ZUBEHOR



NIdHOg NEMAE! 1INIWILHOS

4oHIanz

ENT Beschlagbohrer

European Norm Tools

Zapfenschneider
Classic

Zapfenschneider aus Werkzeugstahl mit 2-fach hinterschliffenen Hauptschneiden. Geeignet zur
Herstellung von glatten Zapfen und Ausflickdiibeln zum Ausfiillen von ausgebrochenen Asten oder
zum Reparieren von Holzbeschiadigungen. Der Zapfenschneider ist mit leichtem UbermaR gefertigt,
damit die Ausflickdiibel passgenau sitzen. Auch zur Verwendung mit Kunst- und Forstnerbohrern
geeignet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Material  Weichholz
‘Maschine  Stand-/Tischbohrmaschine
Schneiden  mehrschneidig
_Rotation | rechtsdrehend
e P
A

Art.-Nr. D L S Y4
mm mm mm

(23300 8 ... 40 . A
23301 9. 40 .. S D e
(25305 LR 140 A
(23306 8. 140 . L 4 USRS
23307 20 ... 40 .. L RSP RS UURUURN
(25310 25 .. 140 L PPN
23313 30 140 . L RPN P PRSI
23319 R=JONN 160 ... 16
25320 50 160 16 Z6
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Zapfenschneider
Premium

Premium-Zapfenschneider zur Herstellung von hochqualitativen und glatten Zapfen, z.B. bei Hand-
laufverbindungen in der Treppenfertigung oder zur Herstellung von Holzdiibeln wie z.B. Astloch-
diibel oder Schraubenabdeckungen. Durch optimierte Schneidengeometrie wenig Leistungsbedarf,
speziell bei Verwendung in Hartholz. Extra lange Lebensdauer. Kann mit Forstnerbohrer und Kunst-
bohrer zusammen verwendet werden. Prazisionsgeschliffene Schneidengeometrie aus hochlegier-
tem Chromstahl, mehrschneidig, mit Peripherieschneide und zylindrischem Schaft.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HS - Schnellarbeitsstahl

Art-Nr. D NL GL z s

mm mm mm mm
A3285 .. B 80....... 40 .44 . LTRSS
45288 2. 80....... 40 .44 L SR U SRR PRPPI
43290 . 2B 80....... 140 D LRSS
A292 30...... 80...... 140 4 1S
45295 35 100 160 z5 16
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Zapfenschneider
mit selbstauswerfendem Zapfen

Einschneidiger Zapfenschneider mit selbstauswerfendem Zapfen. Zur Herstellung von hoch-
qualitativen und glatten Zapfen, z.B. fir Handlaufverbindungen in der Treppenfertigung oder zur
Herstellung von Holzdiibeln wie z.B. Astlochdiibel oder Schraubenabdeckungen. Das Werkzeug ist
warmebehandelt und fiir eine verlangerte Lebensdauer optimiert. Durch den Rundschaft kann es in
allen géngigen stationdren Bohrmaschinen eingesetzt werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D H GL s

mm mm mm mm
22320 22008 B e
32321 0. 9.8 B e
22322 2.0 9.8 B e
28321 16........ 9. 73 1 e
52325 19 19 75 10
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Langlochfrasbohrer rechtsdrehend
Gerade Schneiden

Langlochfrasbohrer aus Werkzeugstahl mit zwei geraden Hauptschneiden mit Spanbrechernuten
und zylindrischem Schaft. Zum Einsatz in Langlochbohrmaschinen zum Bohren und Frésen von
Schlitzen in Weich- und Hartholz. Saubere Bohr- und Fraseigenschaften durch Spanbrechernuten.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D NL GL s sL
m mm mm mm mm

23431 6. .20 105 . B 3
23401 6. ...20....10 . 6. 3 e
(23453 I 60215 . B 30
23472 L 8 . 0.5 .. 6 ... 3
29455 0 70 s B 20
273 10,70 .02 . 16 ... 3 e
23857 2. 80.....135 .. LE U 3
23474 2. 80...13 .. 6 ... 3
23438 . LS 85....040 .. LA 3 e
(23459 L5 U 90145 B 3
BI85 L5 U 20,04 16 ... 3
23461 . 16,....00 5 6. 3 e
(23476 16,000 155 B 30
23462 18,00 08 6 ... 3
23463 2 ...120 B 16 ... 3
23464 2 125080 16 ... 3 e

25465 24 125 180 16 50
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Langlochfrasbohrer linksdrehend
Gerade Schneiden

Langlochfrasbohrer aus Werkzeugstahl mit zwei geraden Hauptschneiden mit Spanbrechernuten
und zylindrischem Schaft. Zum Einsatz in Langlochbohrmaschinen zum Bohren und Frasen von
Schlitzen in Weich- und Hartholz. Saubere Bohr- und Fraseigenschaften durch Spanbrechernuten.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D NL GL s SL
mm mm mm mm mm

23330 L ... 2000 6. SRS P PPN
23331 8 0.1 .. 16 ... 20
23532 10,7002 6. 3 e
23333 . 2. 80...035 .. 16 ... 30 e
(23507 . 2 80...135 ... LE SO 20
(23308 . LS 8. 140 ... LEAU 3
(23309 . L S 0.0 . LEA 30 e
23334 L. L S 0.0 16........ 2

25514 22 125 180 16 50
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Langlochfrasbohrer rechtsdrehend

Spiralféormige Schneiden

Langlochbohrer rechtsdrehend in spiralformiger Ausfiihrung mit besonders ruhig verlaufen-

dem Schnitt. Zum Einsatz in Langlochbohrmaschinen zum Bohren und Frésen von Schlitzen.
Gefertigt nach DIN 6442 A, zweischneidig, mit Spanbrechernuten. Die Spanbrechnuten sind in das
volle gehédrtete Material geschliffen, wodurch eine saubere Bearbeitungsflache und eine héhere
Standzeit des Werkzeuges erreicht wird. Drehzahl: 3000 bis 5000 U/min.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art.-Nr. D NL GL S Rot
mm mm mm mm

45230 6....36 .. 120 ... B R
45250 6......36 .. 120 .. 16 .. R .
45231 G 40 . 130 .. B R e
A251 G 40 .. 130 ... 6. ... R
43232 9. °o 140 ... 1B R e
45252 0 s 140 LT R .
45233 1290 150 ... B R
A28 2.0 10 ... 6. ... R e
45234 1356 . 160 .. LE R R .
45235 4. .56 160 . B R
A4 1490 160 ... 6. . R
45236 LR 63 ... 170 ... LE R R .
45255 LT 63 . 170 . LR R
45237 8. 67 ... [X: B R
45256 8. 67 ... 180 . 6 ] R
45238 207 185 . B R
45257 20 .7 85 . LT R
43239 2 .72 190 ... 1B R e
45258 22 75 190 16 R
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Langlochfrasbohrer linksdrehend

Spiralformige Schneiden

Langlochbohrer linksdrehend in spiralférmiger Ausfiihrung mit besonders ruhig verlaufen-

dem Schnitt. Zweischneidig mit Spanbrechernuten. Die Spanbrechernuten sind in das volle ge-
hartete Material geschliffen wodurch eine saubere Bearbeitungsflache und eine hohere Standzeit
des Werkzeuges erreicht wird. Zum Einsatz in Langlochbohrmaschinen zum Bohren und Frasen von
Schlitzen. Drehzahl: 3000 bis 5000 U/min.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D NL GL s Rot
mm mm mm mm

43240 ... 3,...120 . LESU L e
43260 SN 3...020 . L L
43241 8 40,130 LE U L
43261 L 8 e 40,030 . 16 L
A4 LA 45040 13 L
45262 0. 45040 16 L
45243 2 20,080 LE U L
43263 . 2. 20,080 . L L e
43244 B 56......160 . 13 L
45245 L U 6,.....160 .. 13 L
43264 L5 S 36,....100 .. 16 . L e
A3246 5. 63....70 ... 13 L
(45265 LS 63070 .. 16 L
43287 .. 8 67...180 .. 1B L
A3266 . 8. 67...180 .. 16 ... L
45248 20 .7 8 13 L
43267 .. 20 .7 18 16 L
43249 . 22 L7390 13 L e
45268 22 75 190 16 L
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Diibelbohrer
fiir Oberfrasen

Diibelbohrer mit zwei Schneiden, zwei Vorschneidern und einer Zentrierspitze. Durch die spezielle
Gestaltung sind diese Diibelbohrer speziell fiir hohe Drehzahlen von Handoberfrasen geeignet. Der
Schaft ist ohne Spannflache ausgefiihrt. Zum Bohren von maBhaltigen, sauberen Dibelldchern.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL L Rot S sL

mm mm mm mm mm
.24000 . 3...G30 e LR 8 . 2T e
24002 8 .30 LR 2y e eeernneennerararernesne s nteaseesnn
24004 12 30 57 27
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Diibelbohrer
fiir MAFELL DuoDiibler

Dubelbohrer passend fiir das MAFELL DuoDubler-System. Zum mafhaltigen Bohren von Diibel-
I6chern in Hartholz, Weichholz, Plattenwerkstoffe und Kunststoffe. Sehr widerstandfahiger Stahl mit
PTFE-beschichteter Spirale und Zentrierspitze. 2 prazisionsgeschliffene Umfangschneiden und 2
Vorschneider. Schaft mit Spannflache und Einstellschraube.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

NL

D

Art-Nr. D NL L Rot S sL

mm mm mm mm mm
24024 4o 30,38 ] R, 8 20
28025 L 3. 30,38 ] R 8 20
24026 6. 30...38 0 R, 8 20 e
24028 8 . 0.8 .1 R e 8 20 e
(24030 0. 30,38 ] R 8 20
24032 2. 0.8 ] R, 8 20 e
24034 4. 0.8 .0 R, 8 20 e
24036 16 30 58 R 8 20
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Diibelbohrer
hinterfrast

Dubelbohrer mit HW-Massiv-Bohrkopf mit Zentrierspitze und negativ angeschliffenen Vorschnei-
dern. Kunststoffbeschichtete Spirale flir besseren Spanauswurf. Zylindrischer Schaft mit Spannfla-
che und Einstellschraube. Rechtsdrehend (R) und linksdrehend (L) erhaltlich.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten
‘Maschine  Bohrautomat
_Schneiden 72 -zweischneidig
_Rotation rechtsdrehend/linksdrehend
S
=

L —
NL
e

Art.-Nr D NL L Rot S SL

mm mm mm mm mm
(22200 =JRN 18 ..373 ] R 0 ... 3
(22220 S 18 ....575 ] Lo 10 ... 3
2221 5.2 575 ] R 0 2T
(22101 . 3.8 L. 0 ... 2
22361 5.3 70 ] R 10 ... 30
(22401 5.3 70 ] L. 0 30
(22440 S 4. 7] R 0 .. 30
(22460 I Mo 7] L. 0 ... 30
(22480 552 .8 ] R 0 . 30
122500 502 8 ] L. 0 . 30
22122 6. ..2 .37 ] R 0 ... 2 e
22182 6. .27 .55 ] Lo 10 ... 2T
22362 6 .3 70 ] Ro..... 0 30
22402 6 35 70 L 10 30
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Art-Nr. D NL L Rot S SL

mm mm mm mm mm
22341 6. AT ] R 0 ... 30
22301 L 6....... M L. 0 ... 30
(22203 8 ... 18 ...575 ] R 0 . 3
22223 8. .18 575 ] Lo 0 ... 3
22124 8 . 27 200 ] R 0 ... 2 e
22164 8 ... 27 ...575 ] L. 0 . 2T
22364 8 ... 35 .70 ] R 0 .. 30
22404 8 ... 3370 L. 0 ... 30
22443 8 . a4 77 ] R 10 ... 30
22463 8 ... 44 T ] L. 0 . 30
22483 8 ... 22 .8 ] R 0 ... 30
(22503 8 ... 52 .8 ] Lo 10 ... 30
22126 10 27 ..575 ] R 0 . 2T
22166 10 27 375 ] L. 0 ... 2] e
22366 10 3370 R 0. 30
(22406 10 35 .70 ] L. 0 . 30
22444 10 4 T ] R 0 .. 30
22404 0 T L. 0 ... 30
22484 10 52 .8 ] R 10 ... 30
22504 10 52 .8 ] L. 0 . 30
22128 2 27 278 ] R 0 ... 2] e
22188 12 27 575 ] Lo 10 ... 2T
22368 12 35 .70 ] R 0 30
22408 12 35 .70 ] L. 0 ... 30
22445 12 a4 T ] R 0 ... 30
22465 12 a4 T ] L. 0 30
22485 12 52 .8 ] R 0 .. 30
22505 2 32 .8 ] L. 0 ... 30
22130 14 27 575 ] R 10 ... 2T
22170 14 27 575 ] L. 0 2T
22370 A 3570 ] R 0 ... 30
22410 14 35 .70 ] Lo 10 ... 30
22131 5 27 575 ] R 0 27
22171k 27 .75 ] L. 0 .. 2]
22372 16 35 70 ] R 10 ... 30
22412 16 35 70 L 10 30
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Diibelbohrer

mit Hartmetall-Bohrkopf

Dubelbohrer mit Zentrierspitze und Massiv-Bohrkopf aus Hartmetall. Saubere Lochrénder durch
veranderte Schneidegeometrie sowie extra feines Micrograin-Hartmetall. Hohere Einbohrgeschwin-

digkeit und ldangere Standzeit als herkémmliche Bohrer. Ideal fiir alle Plattenwerkstoffe, Holz, MDF
und HDF. Geschliffener Schaft mit Flache und Einstellschraube.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

_Material  Weichholz, Hartholz, Beschichtete Platten

‘Maschine  Bohrautomat

Schneiden 72 -zweischneidig
Rotation rechtsdrehend / linksdrehend

il

Art-Nr. D NL L Rot S SL

mm mm mm mm mm
.22760 3.2 ets ] R0 27
22770 . 3. 2ets ] L...19 2 e
22790 . 3Bk 0. ] L....10 30 e
22780 .. 33 0. R0 30 e
22761 6. ....2 ets ] R0 2
2277 6. ...27. .25 ] L...10 2T e
22781 .. SO - 0. R...10. ... 30 e
22791 L 6. ....35 70 ] L...10 30
22764 8 27 57,5 R 10 27
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Art-Nr. D NL L Rot S SL

mm mm mm mm mm
22774 L 8 ... 27 aTe ] L. 0 ... 2] e
22784 L 8 . 3570 R 0 ... 30
22794 8 ... 35 .70 ] L. 0 . 30
22766 10 27 275 ] R 0 ... 2] e
22776 L0 27 200 ] L. 0 ... 2 e
(22786 10 35 .70 ] Ro.... 0 . 30
22796 10 35 .70 ] L. 0 .. 30
22768 2. 27 .20 ] R 0 ... 2 e
22778 12 27 575 ] Lo 10 ... 27
22788 12 35 .70 ] Ro...... 0 . 30
22798 12 35 70 L 10 30
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Diibelbohrer
aus Vollhartmetall

Dubelbohrer mit hoher Standzeit durch Vollhartmetall-Qualitat. VergroBerte Nachscharfzone. Nega-
tiv geschliffene, gerundete Vorschneider fiir ausrissfreie Bohrungen. Keine Beschadigung des Loch-
randes beim Zurilckfahren aus dem Bohrloch. Rechtsdrehend (R) und linksdrehend (L) erhéltlich.

Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

Art.-Nr. D NL L Rot S SL

mm mm mm mm mm
22721 523 575 ] R 0 2T .
22727 5.2 575 ] Lo 0 ... 2T .
22741 530 70 R 0 30
(22747 530 70 ] Lo 0 30
(22725 8 .23 .55 ] R 10 ... 2T .
22731 8 .23 ..575 ] Lo 10 ... 27
(22745 8 .30 70 ] R 0 30
22751 8 30 70 L 10 30
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Das Universalwerkzeug fiir maf3hal-
tige Lochbohrungen in alle Holz-
arten und Holzwerkstoffe. Spezielle
Diibelbohrer konnen auch in der
Oberfrase und in Diibelfrasgeraten
eingesetzt werden.
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Diibelbohrer
mit Riickenfiihrung

Dubelbohrer mit HW-Massiv-Bohrkopf mit Zentrierspitze und negativ angeschliffenen Vorschnei-
dern. Eine kunststoffbeschichtete Spirale sorgt fiir besseren Spanauswurf. Zylindrischer Schaft mit
Spannflache und Einstellschraube. Rechtsdrehend (R) und linksdrehend (L) erhaltlich.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL L Rot S sL

mm mm mm mm mm
22040 43000078 L] R0 20
.22080 . 4380000808 L] L0 20 e
(22041 3300 87s ] R0 20
(22081 . 3......30087e ] L0 20
22281 . 3, B 0. R0 20 e
22321 3o 43 70 ] L0 20
22042 6...30 ...375 .1 R0 20
22082 6...30 .35 ...} L....10 20 e
.22044 8. ....30 575 ] R0 20
22084 8 30 57,5 L 10 20




Dibelbohrer ENT

Art-Nr. D NL L Rot S SL

mm mm mm mm mm
22284 8 ... 4370 ] R 0 ... 20
2232 L 8 . 4370 ] L. 0 ... 20 e
(22046 10 30 ....575 ] R..... 0 . 20
(22086 10 30 .75 ] L. 0 ... 20
22286 10 4370 ] R 0 ... 20
22326 10 4370 ] L. 0 . 20
22048 12 30 .75 ] R 0 .. 20
22088 12 30370 ] L. 0 ... 20
22288 12 43 70 ] R 10 ... 20
22328 12 4370 ] L. 0 . 20
(22050 a4 30 .75 ] R 0 ... 20
(22090 14 30 .57 ] Lo 10 ... 20
22330 14 4370 ] L. 0 . 20
2205115 30 .75 ] R 0 ... 20
22091 30270 ] L. 0. 20
22291 15 4370 ] R..... 0 . 20
22052 6 30 .75 ] R 0 .. 20
22092 16 30 57,5 L 10 20
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Durchgangsbohrer
mit Hartmetall-Bohrkopf
Durchgangsbohrer mit HW-Massiv-Bohrkopf mit Dachformspitze 60°. Kunststoffbeschichtete Spira-

le. Zylindrischer Schaft mit Spannflache und Einstellschraube. Rechtsdrehend (R) und linksdrehend
(L) erhaltlich.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. D NL L Rot S sL

mm mm mm mm mm
(23040 . 32 es ] R0 2
(23060 . 3.G2es ] L0 SRR
(23160 3.3 70 ] R0 28
(23180 . 33 70 ] L0 2
23240 3, A 7] R0 SR
(23260 3o 45 77 ] L0 28
23163 6 .35 70 ] R0 24
23183 0. ....3% 0. ] L....10 2
(23045 8. ...27. .58 ] R0 28
23065 8 27 58 L 10 24




Dibelbohrer ENT

Art-Nr. D NL L Rot S SL

mm mm mm mm mm
23165 8 ... 3570 ] R 0 ... 2 e
23185 L 8 . 3570 L. 0 ... s SO USRS
23245 8 . . T R 0 2 .
23265 8 ... o T ] L. 0 ... s SO SURRURRRII
23166 10 3370 R 0 ... 2 e
(23186 10 35 .70 ] L. 0 . SRR
23246 10 o T R 0 .. 2
23266 10 45 77 L 10 24
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Durchgangsbohrer
aus Vollhartmetall

Durchgangsbohrer mit erhohten Standzeiten durch VHW-Qualitat. VergroBerte Nachscharfzone.
Ausrissfreie Bohrungen, da keine Beschadigung des Lochrandes beim Zurtickfahren aus dem Bohr-
loch entsteht. Rechtsdrehend (R) und linksdrehend (L) erhaltlich.

Produkteigenschaften
Schneidstoff VHW - Vollhartmetall

Art-Nr. D NL L Rot S sL

mm mm mm mm mm
23120 332 0. ] R0 30
B 332 0. L0 30 e
23122 8. ....32 70 ] R0 30
23127 8 32 70 L 10 30
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Schlangenbohrer Classic

mit 6-kant-Schaft

Schlangenbohrer mit Gewindespitze und einem Vorschneider. Zum Durchbohren von Balken und
Sparren. Auch im Schiffs- und Zaunbau einsetzbar. Der Vorschneider erzeugt saubere Lochkanten,
die Gewindespitze zieht den Bohrer exakt in das Holz. Die Vorschneider sorgen fiir ausrissfreie,
prazise Schnittkanten mit selbstandigem Vorschub. Durch den modularen Aufbau kénnen diese
Schlangenbohrer mit einem Aufsteckversenker erganzt werden fiir Bohren und Senken in einem
Arbeitsgang. Geeignet fiir Weichholz und europdisches Hartholz wie Buche oder Eiche. Nicht ge-
eignet fiir extrem hartes Holz wie z.B. Tropenholz.

Produkteigenschaften
Schneidstoff WS - Werkzeugstahl

Art-Nr. D NL GL s sw
mm mm mm

(41000 6165 235y HEX
A1001 L 6,25 320 oyl HEXTN
A1002 6...280 380 oyl HEXIY
(41003 6....3% 460 ozl HEXIY
41004 7,065 235 VATGkant | HEX635
A1005 7....250 320 V4'6kant  HEX635 .
(41006 7....390 460 1/4%6kant  HEX635 .
41007 8 ...165 235  VA'6kant  HEX635 .
(41008 8 .....250 320  V4'6kant  HEX635 .
A1009 8....280 380  V4'6kant  HEX635 .
Ar010 8....39 . 460  1/4%6kant  HEX635 .
Arom L 8 ...580 650 1/4'6kant  HEX635
Aoz L 9...165 235 VA6kant  HEX635 .
Ar013 9...250 320 1A"6kant  HEX635 .
41014 10165 235 9mmékant | HEX84 .
A0l 10,250 320 9mmé6-kant  HEX84 .
41016 10 310 380  9mmé-kant  HEX84
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Schlangenbohrer ENT

Art.-Nr. D NL GL S Sw
mm mm mm

A7 0. 3%0 . 460 9mmé-kant  HEX84
41018 L 580 650 9mmé-kant  HEX84
41019 mo 165 . 235 9mmé-kant  HEX3/8
41020 mo 250 320 9mmé-kant  HEX3/8 L
A1 mo 3%0 . 460 9mmé-kant  HEX3/8
41022 2. 165 . 235 . 12mm6-kant  HEX11
A1023 2. 250 320 12mmé6-kant  HEX11
41024 2. 280 380 Tomm6-kant  HEXT1
41025 12 390 460 12mm6-kant  HEX11
41026 2. 580 650 12mm6-kant  HEX11
A027 2. 810 . 880 12mmé6-kant  HEXT1
41028 13 165 .. 235 . 12mm6-kant  HEX11
A1029 13 250 320 12mm6-kant  HEX11
41030 13 390 . 460 12mmé6-kant  HEXT1
A1031 4. 165 . 235 12mmé-kant  HEXT1
A1032 (LI 250 320 12mm6-kant  HEX11
A1033 (LI 280 380 1omm6-kant  HEXT1
41034 4. 3% . 460 12mmé6-kant  HEXT1
41035 4 580 650 . 12mm6-kant  HEX11
41036 4. 810 880 12mm6-kant  HEX11
A1037 6. 165 . 235 12mmeé-kant  HEX11
41038 16 . 250 320 T2mmé-kant  HEX11
41039 6. 280 380 12mm6-kant  HEX11
41040 6. 3% . 460 12mmeé-kant  HEX11
A4t 6 . 580 650 . T2mmé-kant  HEX11
A1042 6. 810 880 12mm6-kant HEX11
A1043 6. 1010 1.080  12mmé6-kant ~HEX11
A1044 7. 165 . 235 . 12mm6-kant  HEX11
41045 7o 250 320 . T2mmé6-kant  HEX11
41046 7. 3% 460 12mmé6-kant  HEX11
A1047 7. 580 650 12mmé-kant HEX11
41048 8 165 . 235 . 12mm6-kant  HEX11
41049 8 250 . 320 12mm6-kant  HEX11
41050 8 280 380 12mmé6-kant  HEX11
A1051 18 390 460 12mm6-kant  HEX11
41052 18 580 650 12mm 6-kant  HEX11
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Art.-Nr. D NL GL S Sw
mm mm mm
A1053 8. 810 . 880 12mmékant ~HEX11
A1054 8. 1010 1.080  12mmé-kant ~HEX11
A1055 9 1o 235 12mm6-kant  HEX11
41056 20 . 165 . 235 12mmé-kant HEX11
A1057 20 . 250 . 320 12mmeé-kant HEXI1
41058 20 . 280 380 12mmé6-kant  HEX11
41059 20 390 . 460 12mmé-kant  HEX11
(41060 20 . 580 650 12mmé-kant ~HEX11
41061 20 810 . 880 . T2mm6-kant  HEX11
41002 20 1010 1.080  12mmé-kant  HEXTT
41064 2 165 . 235 . 12mm6-kant HEX11
A1065 2 250 320 . 12mm6-kant  HEX11
41006 2 280 380 12mmeé-kant  HEXT1
A067 2 390 460 12mmé6-kant  HEX11
41008 2 580 650 . 12mmé6-kant  HEX11
A1009 2 810 880 12mm6-kant  HEX11
41070 2 1010 1080 12mmé-kant HEX11
A7 24 165 . 235 . 12mmé6-kant  HEX11
A072 24 250 320 . 12mm6-kant  HEX11
A073 24 3% 460 12mm6-kant  HEX11
A1074 24 580 650 . 12mmé6-kant  HEXT1
A075 24 810 . 880 . 12mm6-kant  HEX11
41076 24 1010 1080  12mmé6-kant HEX11
A077 25 100 200 12mmé6-kant  HEXTT
4078 25 250 320 12mmé6-kant  HEX11
A1079 25 3% 460 12mm6-kant  HEX11
41080 25 810 880 12mmé-kant  HEXT1
41081 6 165 . 235 12mmé6-kant  HEXT1
41082 26 250 320 12mm6-kant  HEX11
41083 26 390 460 12mm6-kant  HEX11
41084 6 580 . 650 12mmé-kant HEX11
41085 26 810 . 880 . T2mmé-kant  HEX11
41086 28 165 235 T2mmé6-kant  HEXTT
A1087 28 250 320 12mmé-kant  HEX11
41088 28 390 460 12mme6-kant  HEX11
41089 28 580 650 12mm 6-kant  HEX11
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Schlangenbohrer ENT

Art.-Nr. D NL GL S Sw
mm mm mm
41090 30 . 165 . 235 . 12mmé-kant  HEX11
41001 30 . 250 . 320 12mmeé-kant HEXTT
41092 EL 390 460 12mmé6-kant  HEX11
A1093 30 . 580 650 12mmé-kant HEX11
41094 32 . 165 . 235 . 12mmé6-kant  HEX11
A1095 32 250 320 12mm6-kant  HEX11
4109 32 3%0 460 12mmé6-kant  HEX11
A1097 32 . 580 650 . 12mmé6-kant  HEXT1
41098 32 810 . 880 12mm6-kant  HEX11
41099 35 165 . 235 12mm6-kant  HEX11
41100 35 ... 250 320 12mmé6-kant  HEXT1
Anor 35 390 460 12mm6-kant  HEX11
Aoz 35 580 650 12mm6-kant  HEX11
AN03 36 165 . 235 12mmé6-kant  HEXT1
A4 36 250 . 320 12mmé-kant  HEXT1
A105 6. 3% 460 12mm6-kant  HEX11
4106 36 580 650 12mmé-kant  HEXTT
ANo07 40 165 . 235 12mmé6-kant  HEXT1
Anes 40 . 250 320 12mm6-kant  HEX11
41109 40 390 460 12mm6-kant  HEX11
Ao 40 580 . 650 12mmé-kant HEX11
ANt 3 165 .. 235 . Témmé6-kant  HEX11
Az 50 165 235 Témmé6-kant  HEXT1
41113 50 390 460 16mm 6-kant  HEX11

SORTIMENTE

FRASEN
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ENT Kugellager

" Kugellager
= ohne Ring
]
= Kugellager ohne Ring in verschiedenen Abmessungen.
=
= D
3 H
- 1

—
w-
= Art-Nr. D d H
m mm mm mm
=

00163 8 4 3

00102 9,52 4,76 3,18

00103 10 3 4

00118 10 4 4

00120 10 5 4

00117 12 4 4

00132 12 6 4
PP RRPRRE
(=] 00121 12 8 35
% .....................................................................................................................
m 00104 12,7 4,76 4,76
P

00164 12,7 6,35 4,76

00110 12,7 7,94 4

00131 13 5 4

00136 14 5 5

00165 14 8 4

00174 15 6 5

00166 15 8 4,5

00171 15,88 9,52 3,96

00106 15,9 6,35 4,76
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Kugellager E N T

Art-Nr. D d H
mm mm mm L
=
00122 16 8 5 ]
..................................................................................................................... =
00160 16 5 5 'n_:
..................................................................................................................... s
00172 18 5 5 w1
00139 18 6,35 4,76
00167 18 8 5
00130 19 5 6
00123 19 6 6
00124 19 8 6
00129 19 12,7 4
..................................................................................................................... =
00107 19,05 6,35 7,14 "'v,‘
..................................................................................................................... =T
00108 19,05 12,7 5 E
00173 20 5 5
00168 20 8 5
00170 20 9 7
00134 22 6 7
00125 22 8 7
00113 22 9,5 7
OB B TH T z
00112 22,2 4,76 4,76 %
..................................................................................................................... °
00169 24 8 8 ]
00126 28 8 9
00114 28,4 4,76 4,76
00128 35 15 11
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European Norm Tools

Kugellager
mit Metallring

Kugellager mit Ring in verschiedenen Abmessungen.

Art-Nr. D d H

mm mm mm
00140 15,88 4,76 5
ool41 1905 476 5
00142 254 127 s
. 001 49 ........ 26 .......... 3 .......... 7 ..........................................
o151 28 127 s
. 001 50 ........ 30 .......... 8 .......... 7 ..........................................
o012 32 127 s

Kugellager
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Kugellager E N T

European Norm Tools

Kugellager

(S V]
mit Kunststoffring =
Kugellager in verschiedenen Abmessungen mit kunststoffummanteltem Ring. Zur Montage auf =
Wendeplatten-Fraser. =

(=]

A

D
d
-~ &
H
J =
(B8]
Art-Nr. D d H =
mm mm mm oc
[
00146 18 5 6
00145 20 5 7
00144 22 5 7

=

(B8]

o

=

(=]

o
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ENT Wendemesser

European Norm Tools

Wendemesser
fiir ENT Nutfraser

Das spezielle ENT Wendemesser sorgt fiir saubere Fraskanten und wird speziell mit gesinterter
Spanleitstufe hergestellt. Es garantiert leichten Schnitt und optimalen Spanauswurf selbst beim
kleinsten erhéltlichen Werkzeugdurchmesser von 8 Millimetern. Ist das Wendemesser an einer
Seite abgenutzt, ldsst es sich einfach wenden und bei vollstéandiger Abnutzung tauschen, ohne
dass der Fraser neu eingestellt werden muss. Mit seiner speziellen Beschichtung tbertrifft das ENT
Wendemesser herkdmmliche HW-Wendemesser bei Widerstandsfahigkeit und Harte und erlaubt so
die Bearbeitung selbst schwieriger Materialien. Alle Messer sind fiir das ENT-System sowie fiir das
VERSOFIX®-System einsetzbar. Je nach Fraserkdrper kénnen Wendemesser mit 20, 30 und 50 mm
Lange eingesetzt werden.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

w
L

=t —_H
Art.-Nr. L B H
mm mm mm
00300 20 55 1,1 —_—
00301 30 10 15 .
00302 50 10 1,5
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Wendemesser EN T

Wendemesser »

2-seitig geschliffen =

Wendemesser, 2-seitig geschliffen, zur Montage auf Wendeplattenfraser. =

&=

Produkteigenschaften S
Schneidstoff HW - Hartmetall

=

[* )

)

=T

o

[

=

(77

o

=3

[=3

o
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ENT Wendemesser

European Norm Tools

Wendemesser
4-seitig geschliffen

Wendemesser, 4-seitig geschliffen, zur Montage auf Wendeplattenfraser.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art.-Nr. L B H
mm mm mm

00502 12 12 1,5 n

00505 19,5 9 15 i@ .|

0504 24 12 15 gmmRmm
00563 205 9 15  [emmmeas
o0s16 295 12 15 peemsw 0900
00565 495 9 15

00517 495 12 15 pessesee.
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Wendemesser ENT

European Norm Tools

Wendemesser mit Eckenschliff

(S V]
4-seitig geschliffen =
Spezielles vierschneidiges Wendemesser mit angeschliffenen Ecken. Zur Montage auf Wendeplat- =
ten-Fasefraser. =

(=3

N

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

=

A

(72)

=t

o

(= ™

Art.-Nr. L B H
mm mm mm
00570 12 12 1,5

=

(7T

o=

=

(=3

8
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ENT Wendemesser

European Norm Tools

Wendemesser mit Rilicken- und Quernut =
4-seitig geschliffen, TO4F-CR

Vierschneidiges Wendemesser mit Riicken- und Quernut. Durch Chrombeimischung (T04F-CR)
hohe Korrosionsbestandigkeit und fiir die Bearbeitung abrasiver Materialien geeignet. Passend fiir
Wendeplatten-Blindigfraser, Art.-Nr. 20312.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall mit Chrombeimischung

Material  Weichholz, Hartholz, Holzwerkstoffe, Beschichtete Platten
Schneiden | z4-vierschneidig |
- L o

A
Art.-Nr. L B H
mm mm mm
00509 25 S
Wendemesser diamantbeschichtet [NEU |
mit Winkel

Wendemesser mit Diamantbeschichtung, besonders fiir Plattenmaterial und Massivholz geeignet.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW-DIA - Hartmetall diamantbeschichtet

‘Material  Weichholz, Hartholz, Holzwerkstoffe, Tropische Holzer
Schneiden  Z4-vierschneidig
Rotation rechtsdrehend
| L |
]

Art-Nr. E L B H
mm mm mm
00581 5 30 9 1,5
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Wendemesser EN

Wendemesser diamantbeschichtet E
mehrseitig geschliffen E
Wendemesser mit Diamantbeschichtung, besonders fiir Plattenmaterial und Massivholz geeignet. =
Zur Montage auf Wendeplattenfraser. =
Q
Produkteigenschaften
Schneidstoff HW-DIA - Hartmetall diamantbeschichtet
=
(B8]
v
=T
oc
[
Art-Nr. L B H z
mm mm mm
00580 12 12 1,5 74 n
00582 30 12 1,5 Z2 _“"‘“‘
00583 40 12 1,5 Z2 g = —
- (B8]
o
=
..................................................................................................................... -
o
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Wendemesser

Wendemesser
mit Fase
Wendemesser mit Fase zur Montage auf Wendeplatten-Fasefraser.

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall

Art-Nr. E L B H
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Wendemesser ENT

Wendemesser »
mit konkavem Radius =
Wendemesser mit konkavem Radius zur Montage auf Wendeplatten-Abrund- und Viertelstabfraser. =
&=
Produkteigenschaften 4
Schneidstoff HW - Hartmetall
=
L
()
=T
o
[
Art-Nr. R
mm
00540 2 “
00541 3 n
=
i
..................................................................................................................... %
00542 4 n o
o
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Wendemesser

Wendemesser
mit konvexem Radius
Wendemesser mit konvexem Radius zur Montage auf Wendeplatten-Hohlkehlfraser.

1INIWILHOS

Produkteigenschaften
Schneidstoff HW - Hartmetall
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Wendemesser

Wendemesser mit Winkel

> 5]
4-seitig geschliffen E
Wendemesser mit Winkel zur Montage auf Wendeplattenfrasern. =
&=
Produkteigenschaften S
Schneidstoff HW - Hartmetall
=
L
()
=T
o
[
Art.-Nr. E L B H
° mm mm mm
00514 5 29 12 1,5
00572 5 29,5 9 1,5
0057510 ........ 295 ........ 9 .......... 15 ............................................................... =
' ' Or 0 =
(=3
..................................................................................................................... (-]
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Schrauben

Senkkopfschraube

w
=_°u| mit Innensechskant
= Zur Befestigung von Scheibennutfrasern auf einem Aufnahmedorn.
=
= Dk
SW
L
Art-Nr. D L DK sSw
= mm mm mm
o 00633 M4 8 8 25 '
m
=
00670 M6 10 12 4 Y
Senkkopfschraube
TORX®
. Zur Befestigung des Wendemessers auf Biindigfraser, Art.-Nr. 20312.
(=)
E
m Dk

SW

—

iL
D
Art-Nr. D L DK SwW
mm mm
00642 M3x4 7 4 T9
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Schrauben ENT

Zylinderschraube »
mit Innensechskant =
Zur Befestigung von Kugellagern an Frasern. =
&=
Dk S
SwW
L
I-E—I =
=T
Art.-Nr. D L DK sw s
mm mm mm

00607 M3 8 55 2,5 7

00616 M3 6 55 2,5 ‘7

00211 M3 13,6 8,5 2,5 T
00606 M4 8 7 3 ' =
(B8]
o
=
..................................................................................................................... =)
a

401




ENT Schrauben

European Norm Tools

GroBBkopfschraube
TORX®

Zur Befestigung von Wendemessern auf Wendeplattenfrasern.
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Schrauben ENT

European Norm Tools

Rundkopfschraube

=
TORX® =
Zur Befestigung von Wendemessern auf Wendeplattenfrasern. =
&=
K
Dk
SW
|—|
IL
=
(B8]
D =
oc
[
Art.-Nr D L DK SwW
mm mm
00630 M3,5 4 7 T15 '
00635 M4 6 5 T15 '
00641 M4 6 58 T15 '
=
..................................................................................................................... rr
o
=
(=]
a
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ENT

Stifte
.. Gewindestift
=  mitInnensechskant
= Zur Befestigung von Wendemessern auf ENT-Nutfrasern.
=
=

SwW

“ o

| |
- D
=
==
(V)
m
= Art-Nr. D Lgew SW

mm mm mm

00601 M2,5 2 1,3 ’

00608 M2,5 3 1,3 '

00602 M4 4 1,3 ’
B9 TTTeTITTITeNeeeeeel
(=)
X
=
m
=

404




ENT

Schlissel
Innensechskantschliissel »
in Winkelform, metrisch E
Sechskantschliissel zum individuellen Einsatz fiir das ENT-Produktprogramm, z.B. zum Offnen von =
Schrauben bei Frasern mit Wendemessern. =
(=]
* v
SwW
Art.-Nr. SW
mm
00700 1,3 r =
i
i
=T
..................................................................................................................... ec
00701 2 r (=
00702 2,5 —
Schliissel
in Winkelform fiir TORX®-Schrauben
Schlissel in Winkelform fiir Schrauben mit Innen-TORX®. Individuell einsetzbar z.B. zum Lésen von —
Schrauben bei Frasern mit Wendemessern. =
==
o
==




ENT finge

.. Haltering
=_°u| fiir Kugellagerbefestigung
= Haltering zur schaftseitigen Montage fiir Kugellagerbefestigung. Befestigung des Rings mit Ge-
= windestift.
-
m
-
=
==
(V)
= Art-Nr. D d H
mm mm mm

00198 135 8 S

oo 4.8 O

Halbmondring

fiir Kugellagerbefestigung

Halbmondring zur sicheren Kugellagerbefestigung bei Frasern.
o D
£
= d
m
=

v
H
)
Art-Nr. D d H
mm mm mm
00190 10,4 74 0,8
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finge ENT

SEEGER® Sicherungsscheibe
fiir Kugellagerbefestigung

Sicherungselement zur Kugellagerbefestigung.

SORTIMENTE

3
3
3
3
3
3
FRASEN

Sicherungsring
zur Kugellagerbefestigung
Sicherungsring passend fiir die Kugellagerbefestigung auf Blindigfrasern mit Wendemesser.

=
L
oc
=
(=3
[-=]

Art-Nr. D d H

00192 9,8 8 0,8 Q
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ENT Zubehor-Sets

European Norm Tools

Kugellager-Set

w
S fiir Montage auf Falzfrisern
]
=
m
=
-
m
Art.-Nr. D d H
n mm mm mm
= 00162 10-16-19 5 4
T I e P,
m
=
Kugellager-Set
fiir Biindigfraser 13579
Mehrteiliges Zubehorset bestehend aus einem Kugellager, einer Zylinderschraube und zwei Zwi-
schenringen zur Montage auf Bundigfraser Art.-Nr. 13579.
)
(=)
X
=
m
=
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Zubehor-Sets
Kugellager-Set N
fiir Montage auf Abrundfriser-Set E
=
[
S
00000 :
A A A
200 000
= =@ =
Art.-Nr. D d H
mm mm mm —
00250 952 476 318 2
el
Gewindereduktion
mit metrischem AuBengewinde
Gewindereduktion mit metrischem AuBengewinde und zylindrischem Schaft. Firr Fraser mit Innen-
gewinde M12x1.
=
==
=
(=]
a

Art.-Nr. D S
mm mm

21154 M12x1 (AG)  12x35 (zyl.)




ENT

Adapter
.. Reduzierhiilse
:_°u| geschlitzt mit Kerbe
= Reduzierhiilse geschlitzt mit Kerbe. Fir die Aufnahme von Werkzeugen mit kleineren Schaftdurch-
= messern.
-
m
-
=
==
(7
m
=
=)
(=)
X
=
m
=
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Adapter

Versenker-Adapter und Tiefenanschlag

mit zylindrischem Schaft

Dieser Versenker-Adapter mit Rundschaft und rotierendem Tiefenanschlag aus Metall kann auf viele
Versenker mit zylindrischem Schaft montiert werden. Das Axialkugellager sorgt fiir einen extrem
niedrigen Reibwert, daher eignet sich dieses Werkzeug auch flir empfindliche Werkstiickoberfla-
chen. Der offene Spanraum an der Stirnseite sorgt fiir eine problemlos Spanabfuhr und ermoglicht
durchgehendes Arbeiten, ohne das Werkzeug absetzen zu miissen.

SORTIMENTE

S
=~

- _ENT
52100 88 =5,

GL

- il @j

Art-Nr. D d GL S
mm mm mm mm
52100 32 8 71,5 9,5

Druckscheibe mit finf Anlaufringen
fiir Montage auf Tiefenanschlag-Grundkorper

Dieses Set bestehend aus einer Druckscheibe und flinf Polymer-Anlaufringen ist fir die Montage
auf den Tiefenanschlag-Grundkérper ausgelegt. Mittels der Druckscheibe kdnnen die Polymer-An-
laufringe sauber auf den Grundkérper gedriickt werden.

=
L
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=
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European Norm Tools

Zinkenfrasschablone
Zollige Ausfiihrung

Die zollige Zinkenfrasschablone von ENT erweitert die Werkstatt um ein durchdachtes Hilfsmittel.
Durch die Fertigung aus vollsynthetischem Kunststoff kann die Schablone mit einer hohen Festig-
keit und Stabilitat Giberzeugen. Mittels der Markierungen auf der Schablone kann das Werkstiick
ohne zusatzliche Messhilfen angelegt werden. Aufgrund ihres durchdachten Designs entféllt das
Erstellen von Arbeitsschablonen vor dem eigentlichen Zinkenfrasen komplett.

Ob fiir Korpus-Verbindungen in der Massivmdbelherstellung, fiir Schubkastenverbindungen oder
fur spezielle Projekte wie Holzschatullen - die Schwalbenschwanzverbindung kann individuell ge-
nutzt werden und Uberzeugt gleichzeitig durch ihre schone Optik.

Schablonen

1INIWILHOS
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Art.-Nr. L B H
mm mm mm
99005 178 174 10

Maximale Holzbreite 154 mm, maximale Holzdicke 19 mm. Diese Schablone wird nur zusammen mit Zinkenfrasern mit
z6lligem Kugellagerdurchmesser empfohlen. Fréser nicht im Lieferumfang enthalten.
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Schablonen ENT

European Norm Tools

Zinkenfrasschablone
Metrische Ausfiihrung

Die neue metrische Zinkenfrasschablone von ENT ist das unverzichtbare Hilfsmittel, wenn es um
stabile Holzverbindungen geht. Durch die Fertigung aus vollsynthetischem Kunststoff kann die
Schablone mit einer hohen Festigkeit und Stabilitat Gberzeugen. Um die genaue Ausrichtung der
Schablone zu bestimmen sind alle wichtigen Markierungen auf der Schablone vorhanden. Eine
Anschlagskante auf der Schablone hilft beim exakten Anlegen des Werkstticks. Aufgrund ihres
durchdachten und kompakten Designs entfallt das Erstellen von Arbeitsschablonen vor dem eigent-
lichen Zinkenfrasen komplett. Ob flr Korpus-Verbindungen in der Massivmobelherstellung, fiir
Schubkéstenverbindungen oder fiir spezielle Projekte wie Holzschatullen - die Schwalbenschwanz-
verbindung kann individuell genutzt werden und lberzeugt gleichzeitig durch ihre schéne Optik.

Art.-Nr. L B H
mm mm mm

99007 159 178,5 15

Maximale Holzbreite 154 mm, maximale Holzdicke 19 mm. Diese Schablone wird nur zusammen mit Zinkenfrasern mit
metrischem Kugellagerdurchmesser empfohlen. Fraser nicht im Lieferumfang enthalten.
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Vitrinen

.. Werkzeugschrank

:_?| mit abschlieBbarer Glastiir

= Der ENT-Werkzeugschrank bietet Fachhandlern eine Giberzeugende Moglichkeit zur Prasentation

= verpackter Werkzeuge am Point of Sale. Der Werkzeugschrank ist einfach zu montieren und flexibel

= aufstellbar und eignet sich auch fir die Wandmontage. Der Markenaufsteller kann im Oberteil des
Schrankes eingesteckt werden. Alle Haken kdnnen im Inneren des Schrankes innerhalb der Haken-
leisten beliebig platziert und verschoben werden. Pro Hakenleiste sind je nach Grof3e bis zu drei
Drehverpackungen méglich.
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Allgemeine Geschiftsbedingungen

1. Geltungsbereich

1.1 Unsere Allgemeinen Geschéftsbedingun-
gen gelten ausschlieBlich gegentiber Unterneh-
mern, juristischen Personen des offentlichen
Rechts oder offentlich-rechtlichen Sonderver-
mogen im Sinne von § 310 Absatz 1 BGB. Ent-
gegenstehende oder von unseren Geschafts-
bedingungen abweichende Bedingungen des
Bestellers erkennen wir nur an, wenn wir aus-
driicklich schriftlich der Geltung zugestimmt
haben. Unsere Allgemeinen Geschéftsbedin-
gungen gelten auch dann, wenn wir in Kennt-
nis entgegenstehender oder von unseren
Geschiftsbedingungen abweichender Bedin-
gungen des Bestellers die Lieferung an den Be-
steller vorbehaltlos ausfiihren.

1.2 Unsere Allgemeinen Geschéftsbedingungen
gelten auch fir alle zukiinftigen Geschafte mit
dem Besteller, soweit es sich um Rechtsgeschaf-
te verwandter Art.

2. Angebot und Vertragsabschluss

2.1 Unsere vorvertraglichen Mitteilungen, ins-
besondere Angebote, Beschreibungen und Kos-
tenvoranschlage sind freibleibend, sofern nicht
ausdriicklich etwas anderes vereinbart wurde.

2.2 Sofern eine Bestellung als Angebot gemaR §
145 BGB anzusehen ist, konnen wir diese inner-
halb von zwei Wochen annehmen.

3. Uberlassene Unterlagen

4

An allen im Zusammenhang mit der Auftrags-
erteilung dem Besteller Uberlassenen Unterla-
gen, wie z. B. Kalkulationen, Zeichnungen etc.,
behalten wir uns Eigentums- und Urheberrech-
te vor. Diese Unterlagen durfen Dritten nicht zu-
gdnglich gemacht werden, es sei denn, wir ertei-
len dem Besteller hierzu unsere ausdriickliche
schriftliche Zustimmung. Soweit wir das Ange-
bot des Bestellers nicht innerhalb der Frist ge-
maf § 2 annehmen, sind uns Uberlassene Unter-
lagen unverziiglich zurlickzusenden.

Preise und Zahlung

4.1 Sofern nichts Gegenteiliges schriftlich ver-
einbart wird, gelten unsere Preise ab Werk aus-
schlieBlich Verpackung und zuziiglich Mehr-
wertsteuer in jeweils glltiger Hohe. Kosten der
Verpackung werden gesondert in Rechnung ge-
stellt.
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5

6

4.2 Der Abzug von Skonto ist nur bei gesonder-
ter, schriftlicher Vereinbarung zulassig.

4.3 Sofern sich aus unserer Auftragsbestatigung
nichts anderes ergibt, ist der Kaufpreis innerhalb
von 10 Tagen nach Rechnungsstellung zur Zah-
lung fallig. Es gelten die gesetzlichen Regelun-
gen Uber die Folgen des Zahlungsverzugs.

4.4 Sofern keine Festpreisabrede getroffen wur-
de, bleiben angemessene Preisénderungen
wegen verdnderter Lohn-, Material- und Ver-
triebskosten fiir Lieferungen, die 3 Monate oder
spater nach Vertragsabschluss erfolgen, vorbe-
halten.

Zuriickbehaltungsrechte

Zur Ausibung eines Zurlickbehaltungsrechts
ist der Besteller nur insoweit befugt, als sein Ge-
genanspruch auf dem gleichen Vertragsverhalt-
nis beruht.

Lieferzeit

6.1 Von uns angegebene Liefertermine sind
grundsatzlich freibleibend. Der Beginn einer im
Einzelfall ausdriicklich fest vereinbarten Liefer-
zeit, setzt die rechtzeitige und ordnungsgema-
BBe Erfullung der Verpflichtungen des Bestellers
voraus. Die Einrede des nicht erfiillten Vertra-
ges bleibt vorbehalten. Des Weiteren bleibt die
richtige und rechtzeitige Selbstbelieferung vor-
behalten. Wir informieren den Besteller unver-
zlglich Gber die Nichtverfiigbarkeit des Liefer-
gegenstandes.

6.2 Kommt der Besteller in Annahmeverzug
oder verletzt er schuldhaft sonstige Mitwir-
kungspflichten, sind wir berechtigt, den uns in-
soweit entstehenden Schaden, einschlieBlich
etwaiger Mehraufwendungen ersetzt zu ver-
langen. Weitergehende Anspriiche bleiben vor-
behalten. Sofern vorstehende Voraussetzun-
gen vorliegen, geht die Gefahr eines zufélligen
Untergangs oder einer zufélligen Verschlechte-
rung der Kaufsache in dem Zeitpunkt auf den
Besteller tber, in dem dieser in Annahme- oder
Schuldnerverzug geraten ist.

6.3 Wir haften im Fall des von uns nicht vorsatz-
lich oder grob fahrlassig herbeigefiihrten Liefer-
verzugs fir jede vollendete Woche Verzug im
Rahmen einer pauschalierten Verzugsentscha-
digung in Hohe von 3 % des Lieferwertes, maxi-
mal jedoch nicht mehrals 15 % des Lieferwertes.



8.

6.4 Weitere gesetzliche Anspriiche und Rechte
des Bestellers wegen eines Lieferverzuges blei-
ben unberihrt.

6.5 Wir sind zu Teilleistungen berechtigt und
konnen in diesem Fall Teilzahlungen verlangen.

Erfillungsort, Gefahriibergang
bei Versendung, Verpackung,
Transportversicherung

7.1 Sofern sich aus der Auftragsbestatigung
nichts anderes ergibt, ist Lieferung ,ab Werk”
vereinbart. Mit der Absendung an den Besteller,
spatestens mit Verlassen des Werks/Lagers, geht
die Gefahr des zufélligen Untergangs oder der
zufélligen Verschlechterung der Ware auf den
Besteller {ber. Dies gilt unabhdngig davon, ob
die Versendung der Ware vom Erfiillungsort er-
folgt oder wer die Frachtkosten tragt.

7.2 Der Besteller ist verpflichtet, unsere waren-
begleitenden Informationen bei der Entsorgung
der Ware zu beachten und sicherzustellen, dass
die Ware ordnungsgemal nach Mal3gabe der
gesetzlichen Vorschriften entsorgt wird. Die Ent-
sorgung hat der Besteller auf seine Kosten vor-
zunehmen. Bei Weiterverkauf der Ware oder
deren Bestandteilen, hat der Besteller diese Ver-
pflichtung auf den nachsten Kaufer zu tUbertra-
gen.

Transportverpackungen, Verkaufs- und Umver-
packungen, die nach Gebrauch typischerwei-
se nicht bei privaten Endverbrauchern als Ab-
fall anfallen, Verkaufs- und Umverpackungen,
fur die wegen Systemunvertraglichkeit nach §
7 Abs. 5 VerpackG eine Systembeteiligung nicht
maoglich ist oder Verpackungen schadstoffhalti-
ger Fullguter, kann der Besteller zur Entsorgung
auf eigene Kosten zu uns zurlickbringen.

7.3 Sofern der Besteller es wiinscht, werden wir
die Lieferung durch eine Transportversicherung
eindecken; die dabei anfallenden Kosten tragt
der Besteller.

Eigentumsvorbehalt

8.1 Wir behalten uns das Eigentum an der gelie-
ferten Sache(n) (nachstehend auch Vorbehalts-
ware oder Ware) bis zur vollstandigen Zahlung
samtlicher Forderungen aus dem Liefervertrag
vor. Dies gilt auch firr alle zukiinftigen Lieferun-
gen, auch wenn wir uns nicht stets ausdruicklich
hierauf berufen. Wir sind berechtigt, die geliefer-
te Sache zurliickzunehmen, wenn der Besteller
sich vertragswidrig verhdlt. In der Zuriicknahme
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der Ware durch uns liegt kein Riicktritt vom Ver-
trag, es sei denn, wir hatten dies ausdricklich
schriftlich erklart. In der Pfandung der geliefer-
ten Sache durch uns liegt stets ein Riicktritt vom
Vertrag. Wir sind nach Riicknahme der Ware zu
deren Verwertung befugt; der Verwertungserlos
ist auf die Verbindlichkeiten des Bestellers - ab-
zliglich angemessener Verwertungskosten - an-
zurechnen.

8.2 Der Besteller ist verpflichtet, solange das Ei-
gentum noch nicht auf ihn tbergegangen ist,
die gelieferte Sache pfleglich zu behandeln. So-
lange das Eigentum noch nicht Gbergegangen
ist, hat uns der Besteller unverzuglich schriftlich
zu benachrichtigen, wenn der gelieferte Gegen-
stand gepfandet oder sonstigen Eingriffen Drit-
ter ausgesetzt ist. Soweit der Dritte nicht in der
Lage ist, uns die gerichtlichen und auergericht-
lichen Kosten einer Klage gemal3 § 771 ZPO zu
erstatten, haftet der Besteller fiir den uns ent-
standenen Ausfall.

8.3 Der Besteller ist zur Weiterverau3erung der
Vorbehaltsware im normalen Geschéftsverkehr
berechtigt. Die Forderungen gegeniiber dem
Abnehmer aus der Weiterverau3erung der Vor-
behaltsware tritt der Besteller schon jetzt an uns
in Hohe des mit uns vereinbarten Faktura-End-
betrages (einschlieBlich Mehrwertsteuer) ab.
Diese Abtretung gilt unabhédngig davon, ob die
Kaufsache ohne oder nach Verarbeitung wei-
terverkauft worden ist. Der Besteller bleibt zur
Einziehung der Forderung auch nach der Ab-
tretung ermdchtigt. Unsere Befugnis, die For-
derung selbst einzuziehen, bleibt davon unbe-
rihrt. Wir werden jedoch die Forderung nicht
einziehen, solange der Besteller seinen Zah-
lungsverpflichtungen aus den vereinnahmten
Erl6sen nachkommt, nicht in Zahlungsverzug
ist und insbesondere kein Antrag auf Er6ffnung
eines Insolvenzverfahrens gestellt ist oder Zah-
lungseinstellung vorliegt.

8.4 Die Be- und Verarbeitung oder Umbildung
der gelieferten Sache durch den Besteller er-
folgt stets im Namen und im Auftrag fir uns. In
diesem Fall setzt sich das Anwartschaftsrecht
des Bestellers an der gelieferten Sache an der
umgebildeten Sache fort. Sofern die geliefer-
te Sache mit anderen, uns nicht gehérenden
Gegenstdnden verarbeitet wird, erwerben wir
das Miteigentum an der neuen Sache im Ver-
héltnis des objektiven Wertes unserer Ware zu
den anderen bearbeiteten Gegenstdnden zur
Zeit der Verarbeitung. Dasselbe gilt fiir den Fall
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der Vermischung. Sofern die Vermischung in der
Weise erfolgt, dass die Sache des Bestellers als
Hauptsache anzusehen ist, gilt als vereinbart,
dass der Besteller uns anteilmaBig Miteigentum
Ubertragt und das so entstandene Alleineigen-
tum oder Miteigentum fiir uns verwahrt. Zur Si-
cherung unserer Forderungen gegen den Bestel-
ler tritt der

Besteller auch solche Forderungen an uns ab,
die ihm durch die Verbindung der Vorbehalts-
ware mit einem Grundstiick gegen einen Dritten
erwachsen; wir nehmen diese Abtretung schon
jetzt an.

8.5 Wir verpflichten uns, die uns zustehenden Si-
cherheiten auf Verlangen des Bestellers freizu-
geben, soweit ihr Wert die zu sichernden Forde-
rungen um mehr als 20 % Ubersteigt; auch die
Auswahl der freizugebenden Sicherheiten ob-
liegt uns.

Gewahrleistung und Méangelriige sowie
Riickgriff / Herstellerregress

9.1 Gewahrleistungsrechte des Bestellers setzen
voraus, dass dieser seinen nach § 377 HGB ge-
schuldeten Untersuchungs- und Rlgeobliegen-
heiten ordnungsgemaR nachgekommen ist.

9.2 Méangelanspriiche verjdhren in 12 Monaten
nach erfolgter Ablieferung der von uns geliefer-
ten Ware bei unserem Besteller. Fiir Schadens-
ersatzanspriiche bei Vorsatz und grober Fahrlas-
sigkeit sowie bei Verletzung von Leben, Korper
und Gesundheit, die auf einer vorsatzlichen oder
fahrlassigen Pflichtverletzung des Verwenders
beruhen, gilt die gesetzliche Verjahrungsfrist.

Soweit das Gesetz gemaR § 438 Abs. 1 Nr. 2 BGB
(Bauwerke und Sachen fur Bauwerke), § 478 Ab-
satz 1 BGB (Ruickgriffsanspruch) und § 634a Ab-
satz 1 BGB (Baumadngel) ldngere Fristen zwin-
gend vorschreibt, gelten diese Fristen. Vor
etwaiger Riicksendung der Ware ist unsere Zu-
stimmung einzuholen.

9.3 Sollte trotz aller aufgewendeter Sorgfalt die
gelieferte Ware einen Mangel aufweisen, der be-
reits zum Zeitpunkt des Gefahriibergangs vorlag,
so werden wir die Ware, vorbehaltlich fristgerech-
ter Mangelriige nach unserer Wahl nachbessern
oder Ersatzware liefern. Es ist uns stets Gelegen-
heit zur Nacherfiillung innerhalb angemessener
Frist zu geben. Rickgriffsanspriiche bleiben von
vorstehender Regelung ohne Einschrankung un-
berihrt.
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9.4 Schlagt die Nacherfillung fehl, kann der Be-
steller - unbeschadet etwaiger Schadensersatz-
anspriiche - vom Vertrag zurilicktreten oder die
Vergiitung mindern.

9.5 Méngelanspriiche bestehen nicht bei nur
unerheblicher Abweichung von der vereinbar-
ten Beschaffenheit, bei nur unerheblicher Beein-
trachtigung der Brauchbarkeit, bei natirlicher
Abnutzung oder Verschleil wie bei Schaden,
die nach dem Gefahriibergang infolge fehler-
hafter oder nachlédssiger Behandlung, tiberma-
Biger Beanspruchung, ungeeigneter Betriebs-
mittel, mangelhafter Bauarbeiten, ungeeigneten
Baugrundes oder aufgrund besonderer duf3erer
Einflisse entstehen, die nach dem Vertrag nicht
vorausgesetzt sind. Werden vom Besteller oder
Dritten unsachgemdB Instandsetzungsarbeiten
oder Anderungen vorgenommen, so bestehen
fur diese und die daraus entstehenden Folgen
ebenfalls keine Madngelanspriiche.

9.6 Anspriiche des Bestellers wegen der zum
Zweck der Nacherfiillung erforderlichen Auf-
wendungen, insbesondere Transport-, Wege-,
Arbeits- und Materialkosten, sind ausgeschlos-
sen, soweit die Aufwendungen sich erhdhen,
weil die von uns gelieferte Ware nachtraglich an
einen anderen Ort als die Niederlassung des Be-
stellers verbracht worden ist, es sei denn, die Ver-
bringung entspricht ihrem bestimmungsgema-
3en Gebrauch.

9.7 Ruickgriffsanspriiche des Bestellers gegen uns
bestehen nur insoweit, als der Besteller mit sei-
nem Abnehmer keine tber die gesetzlich zwin-
genden Méngelanspriiche hinausgehenden Ver-
einbarungen getroffen hat. Fiir den Umfang des
Ruckgriffsanspruches des Bestellers gegen den
Lieferer gilt ferner Ziffer 9.6 entsprechend.

9.8 Wir haften nach den gesetzlichen Bestim-
mungen, sofern der Besteller Schadensersatz-
anspriiche geltend macht, die auf Vorsatz oder
grober Fahrlassigkeit, einschlieBlich von Vor-
satz oder grober Fahrlassigkeit unserer Vertre-
ter und Erfullungsgehilfen beruhen. Soweit uns
keine vorsatzliche Vertragsverletzung angelastet
wird, ist die Schadensersatzhaftung auf den vor-
hersehbaren, typischerweise eintretenden Scha-
den begrenzt. Wir haften auflerdem nach den
gesetzlichen Bestimmungen, sofern wir schuld-
haft eine wesentliche Vertragspflicht verletzen;
in diesem Fall ist die Schadensersatzhaftung auf
den vorhersehbaren, typischerweise eintreten-
den Schaden begrenzt. Soweit dem Besteller
ein Anspruch auf Ersatz des Schadens statt der



Leistung zusteht, ist unsere Haftung auch im
Rahmen von Ziffer 9.4 auf Ersatz des vorherseh-
baren, typischerweise eintretenden Schadens
begrenzt.

9.9 Die Haftung wegen schuldhafter Verletzung
des Lebens, des Korpers oder der Gesundheit
bleibt unberihrt. Dies gilt auch fiir die zwingen-
de Haftung nach dem Produkthaftungsgesetz.

10. Gesamthaftung

10.1 Eine weitergehende Haftung auf Scha-
densersatz als in Ziffer 9 vorgesehen, ist - ohne
Rucksicht auf die Rechtsnatur des geltend ge-
machten Anspruchs - ausgeschlossen. Dies gilt
insbesondere fiir Schadensersatzanspriiche aus
Verschulden bei Vertragsschluss, wegen sonsti-
ger Pflichtverletzung oder wegen deliktischer
Anspriiche auf Ersatz von Sachschaden gemaRd
§ 823 BGB.

10.2 Soweit die Schadensersatzhaftung uns ge-
genlber ausgeschlossen oder eingeschrankt ist,
gilt dies auch im Hinblick auf die personliche
Schadensersatzhaftung unserer Angestellten,
Arbeitnehmer, Mitarbeiter, Vertreter und Erfil-
lungsgehilfen.

11. Datenschutz

Wir sind berechtigt, personenbezogene Daten
des Bestellers und seiner Mitarbeiter zu ver-
arbeiten, sofern hierfir ein gesetzlicher Grund
vorliegt, dies fir die Abwicklung des Rechtsge-
schafts erforderlich ist oder betroffene Personen
eingewilligt haben. Betroffene Personen haben
das Recht, Auskunft tGiber die zu ihrer Person ver-
arbeiteten Daten und den Verarbeitungszweck
zu erhalten. Etwaige Auskunftsersuchen sowie
geltend gemachte weitere Betroffenenrechte
werden von uns unter Beachtung bestehender
Datenschutzbestimmungen bearbeitet und er-
fallt.

12. Sonstiges

12.1 Es gilt das Recht der Bundesrepublik
Deutschland unter Ausschluss des UN Kauf-
rechts (CISG) und der Verweisungsvorschriften
des deutschen internationalen Privatrechts.

12.2 Erfullungsort ist unser Geschéftssitz, sofern
sich aus der Auftragsbestatigung nichts anderes
ergibt.

12.3 Gerichtsstand ist, sofern der Auftrag-
geber Kaufmann, juristische Person des of-
fentlichen Rechts oder offentlich-rechtliche
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Sondervermogen ist, unser Geschaftssitz. Wir
sind jedoch berechtigt, den Besteller auch ein
seinem Sitz in Anspruch zu nehmen.

12.4 Hinweis gemal § 36 Verbraucherstreitbei-
legungsgesetz (VSBG): Wir werden nicht an ei-
nem Streitbeilegungsverfahren vor einer Ver-
braucherschlichtungsstelle im Sinne des VSBG
teilnehmen und sind hierzu auch nicht ver-
pflichtet.

12.5 Sollten einzelne Klauseln dieser Bedingun-
gen ganz oder teilweise unwirksam sein, so be-
rihrt dies die Wirksamkeit der Gibrigen Klauseln
bzw. der tibrigen Teile solcher Klauseln nicht.

12.6 Alle Vereinbarungen, die zwischen den
Parteien zwecks Ausfiihrung eines Vertra-
ges getroffen werden, sind in diesem Vertrag
schriftlich niederzulegen. Nebenabreden, Ande-
rungen und Erganzungen bedirfen der Schrift-
form. Mundliche Vereinbarungen tber die Auf-
hebung der Schriftform sind unwirksam.

Ergdnzende Hinweise

Unsere Produkte sind fiir den europaischen
Markt bestimmt. Sie entsprechen den in der eu-
ropaischen Union (EU) gtiltigen Normen und Si-
cherheitsbestimmungen. Dasselbe gilt fir unse-
re Bedien- und Sicherheitshinweise.

Der Export in Lander auBerhalb der EU erfolgt
auf eigenes Risiko des Ausfiihrenden. Wir Gber-
nehmen keinerlei Gewahr dafiir, dass unsere
Produkte mit den Vorschriften, Spezifikationen,
Richtlinien oder sonstigen Vorgaben von Lan-
dern Ubereinstimmen, die nicht Mitglied der EU
sind. Dies gilt sowohl fiir entsprechende Anfor-
derungen an die Konstruktion, Herstellung und
Uberwachung unserer Produkte, als auch die
Instruktion Uber deren Gebrauch, einschlie3-
lich bestehender Regelungen liber die Beschrei-
bung von Gefahren bei der Verwendung.
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. Gewindereduktion mit metrischem Auengewinde 409
_ Gewindestift mit Innensechskant 404
Gratfraser mit Kugellageram Schaft 210
Gratfraser ohne Vorschneider 209
 Griffmuldenfréser mitzweiRadien 229 .
_GroBkopfschraube TORX® 402
_ Halbmondring fiir Kugellagerbefestigung 406
_Halbstabfréser ohne Kugellager 183
Haltering fir Kugellagerbefestigung 406
_Handlauffraser Profil 1. 222
_Handlauffraser Profil2 223 .
_Handlauffraser Profil 3 224
_ Hohlkehlfréser bohr- und umfangschneidend 136
_ Hohlkehlfrdser mit Kugellageram Schaft 138
_ Holzspiralbohrer Klassische Ausfiihrung 76,290 ..
_ Holzspiralbohrer Lange Ausfthrung 74,292 .
_ Holzspiralbohrer Extralange Ausfihrung 76,294 .
 Holzspiralbohrer mit HW-Kopf und Riickenfthrung 296 .
_ Holzspiralbohrer-Set mit geschliffener Spirale 68,6972 .
_Innensechskantschllssel in Winkelform, metrisch 405
_ Kantenverleimfraser-Set fur stabile Leimverbindungen 54 .
Karniesfréser mit Kugellager 19
_ Karniesfréser mit Falz mit Kugellager 197

Kegelsenker mit 6-kant Bit-Schaft 318




ENT

Produkt Seite
 Krauskopfversenker Premium Spitzenwinkel 90° 314
Kugelfraser frrunde Nuten 228 .
_Kugellager mit Kunststoffring 389 .
_Kugellager mit Metalling 38
_KugellagerohneRing 386 .
 Kugellager-Set fur Bundigfréser 13579 408 L
_ Kugellager-Set fur Montage auf Abrundfréser-Set 409 L
_ Kugellager-Set fur Montage auf Falzfrasern 408 L
_Kunstbohrer Classic 350
_Kunstbohrer Lange Ausfihrung 352 .
_ Kunstbohrer-Set mit abgesetztem Schaft 86 .
. Kunstbohrer-Set mit zylindrischem Schaft 84 .
_ Kunstbohrer-Set mit abgesetztem Schaft 85 .
_Langlochfrésbohrer rechtsdrehend Gerade Schneiden 360 .
_ Langlochfrésbohrer linksdrehend Spiralférmige Schneiden 363 .
_ Langlochfrésbohrer rechtsdrehend Spiralférmige Schneiden 362 .
_Langlochfrésbohrer-Set Gerade Schneiden 98 .
_ Langlochfrésbohrer-Set Spiralformige Schneiden 9 .
. Maschinen-Aufsteckversenker mit zwei Schneiden und Zylinderschaft 316 .
_Multiformfraser mit Kugellager 202
_Multiprofilfraser Classic mit Kugellager 98
_Multi-Spur-Bit metrische Ausfthrung 344 L
- Nut- und Federgamnitur fiir stabile Steckverbindungen 235 .
- Nutenprofilfraser umfang- und stirnschneidend s
 Nutfrésereinschneidig mo.
_ Nutfréser fur Festool DOMINO Dubelfrase 22
. Nutfraser mit angeschliffener Grundschneide nzna
. Nutfraser mit Hartmetall-Bohrschneide 1120
_Nutfraser mit Wendemesser 246 .
. Nutfraser mit Wendemesser und Bohrschneide 250
. Nutfraser-Set mit angeschliffener Grundschneide 42
. Nutfraser-Set mit Hartmetall-Bohrschneide B
. Nutfraser-Set mit Hartmetall-Bohrschneide und langem Schaft M
 Pilotbohrer mit 6-kant Bit-Schaft 297 .
 Planfraser mit Umfang- und Bohrschneide 24

Planfraser zum Bearbeiten groRer Holzflachen 125
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_Planfréser mit Wendemesser 276 .
 Profil, Konterprofil- und Abplattfraser-Set 48
 Profil- und Konterprofilgarnitur Typ A mit Kugellager 237
 Profil- und Konterprofilgarnitur Typ B mit Kugellager 236
. Querlochsenker mit Kobalt-Legierung 317
_ Reduzierhiilse geschlitzt mitKerbe 40
_Rollladenfréser Konkaver und konvexer Radius, mit Kugellager 225 .
_Rundfréser Konkaver Radius 226
_Rundfraser Konvexer Radius 27 .
_Rundkopfschraube TORX® 403 L
. Romischer Profilfréser mit Kugellager 200
. Romischer Profilfréser Classic mitKugellager 199
_ Scheibennutfréser-Set mit wechselbaren Scheibennutmessern 52 .
 Scheibennutfréser mit Aufnahmedorn und Kugellager 174
_ Scheibennutfréser mit Aufnahmedorn 172
_Scheibennutmesser dreischneidig 170
_ Scheibennutmesser mit Senkbohrung zweischneidig 108
_Scheibennutmesser vierschneidig 7
_Scheibennutmesser zweischneidig 166
_ Schlangenbohrer Classic mit 6-kant-Schaft 380
_Schlangenbohrer-Setin Holzbox 00
_ Schlangenbohrer-Set Premium in Holzbox 01
 Schlichtfraser Rechtslauf/Linksdrall 128
Schlichtfraser Rechtslauf/Rechtsdrall 127
 Schitissel in Winkelform fur TORX®-Schrauben 405
 Schriftenfréser 60° mit Vollhartmetallkopf 134
Schriftenfraser unten gerundet oderflach 135
 Schruppfraser Rechtslauf/Linksdrall 130
 Schruppfraser Rechtslauf/Rechtsdrall 129
| SEEGER® Sicherungsscheibe fir Kugellagerbefestigung 407
 Senker-Set fur Holzspiralbohrer 78 .
 Senker-SetmitTiefenanschlag 81
_ Senkkopfschraube mit Innensechskant 400
_ Senkkopfschraube mit TORX® fiir Messerbefestigung 333
Sicherungsring zur Kugellagerbefestigung 407

Spiralnutfraser mit freigeschliffenem Schaft 281




ENT

Produkt Seite
Spiralnutfraser far Aluminium und Kunststoff 280
Spiralnutfréser zweischneidig mit geschliffener Spirale 07
Tiefenanschlag drehbar 321,322
 Tiefenanschlag drehbar mit Metallkorper und Druckkugellager 323 .
. T-Nutfraser fur metrische Schraubenkdpfe und Nutensteine 239 .
_T-Nutfraser fur universelle Nuten mit T-Profil 240
(TNutfrasermitFase 241
_T-Nutfraser mit Rundungsprofil 242
. T-Nutfréser-Set fur metrische Schraubenkopfe und Nutensteine 0
. V-Nut- und Schriftenfraser fur V-Nuten und Ziernuten 132
. V-Nut- und Schriftenfraser mit Kugellageram Schaft 133
_V-Nutfraser mit Wendemesser 263
 Verleimfraser fur stabile Leimverbindungen 23
 Verleimfraser fr Schubladen fur stabile Leimverbindungen 212
Verleimfraser mitV-Verzahnung 24
 Versenker mit sieben Schneiden und Ungleichteilung 315
 Versenker 90° mit Tiefenanschlag mit zylindrischem Schaft 31T
 Versenker mit Metall-Tiefenanschlag mit zylindrischem Schaft 310
 Versenker mit zylindrischem Schaft Spitzenwinkel 90° 312
 Versenker-Adapter und Tiefenanschlag mit zylindrischem Schaft AT
 Viertelstabfraser fur individuelle Kanten- und Oberflachenbearbeitung [
Viertelstabfraser mit Kugellager 84
_Wasserrinnenfraser Lange Ausfihrung 140
. Wasserrinnenfraser Lange Ausfiihrung mit Kugellager am Schaft e
 Wasserschlitzfraser Spiralférmige Ausfthrung 282
. Wechselschaft fur ENT-Bohrsystem mit Spannflache fiir Bohrautomaten 335 .
. Wechselschaft fur ENT-Bohrsystem Zylindrisch fur Bohrmaschinen 334 .
. Wechselschaft-Adapter fiir Elu®- und SCHEER-Maschinen 336 .
. Wendemesser 2-seitig geschliffen 31
. Wendemesser 4-seitig geschliffen 392 .
. Wendemesser diamantbeschichtet 394,395 .
. Wendemesser fur ENT Nutfraser 39
. Wendemesser fur ENT-Bohrsystem GroBe 1 330
. Wendemesser fur ENT-Bohrsystem GroBe2 331
. Wendemesser fur ENT-Bohrsystem GroBe3 332

Wendemesser mit Eckenschliff 4-seitig geschliffen 393
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. Wendemesser mit Riicken-und Quernut 394 .
_Wendemesser mitFase 396 .
. Wendemesser mit konkavem Radius 397 .
. Wendemesser mit konvexem Radius 398 .
_Wendemesser mitWinkel 399 .
. Werkzeugschrank mit abschlieBbarer Glastar a4
_Zapfenschneider Classic 356 .
_ Zapfenschneider Premium 357 .
_ Zapfenschneider mit selbstauswerfendem Zapfen 358 .
_ Zapfenschneider-Set mit zylindrischem Schaft 97 .
_ Zapfenschneider-Forstnerbohrer-Set kombiniert 9% .
_ Zapfenschneider-Senker-Set 92 .
 Zinkenfraser mit metrischem Kugellager 206
 Zinkenfraser mit zolligem Kugellager 207
 Zinkenfraser mit Vorschneider 208
 Zinkenfraser mit Wendemesser 266
 Zinkenfrasschablone Zollige Ausfihrung 42
 Zinkenfrasschablone Metrische Ausfihrung M3
_ Zylinderkopfbohrer fir Oberfrésen 349 .
_ Zylinderkopfbohrer Gesamtlange 57 mm, mit Spannflache 347 .
_ Zylinderkopfbohrer Gesamtlange 70 mm, mit Spannflache 348 .
_ Zylinderkopfbohrer zylindrischer Schaft 346 .
Zylinderschraube mit Innensechskant 401
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Art.-Nr. Seite Art.-Nr. Seite Art.-Nr. Seite Art.-Nr. Seite
00070 414 00152 388 00541 397 09001 45
00100 408 00160 387 00542 397 09003 41
00102 386 00162 408 00543 397 09006 42
00103 386 00163 386 00544 397 09007 43
00104 386 00164 386 00545 397 09008 48
00106 386 00165 386 00550 398 09010 44
00107 387 00166 386 00552 398 09012HKB 30
00108 387 00167 387 00560 396 09012PLUS 32
00110 386 00168 387 00561 396 09022 37
00112 387 00169 387 00562 391 09022HKB 37
00113 387 00170 387 00563 392 09040 50
00114 387 00171 386 00565 392 09041 63
00117 386 00172 387 00570 393 09043 59
00118 386 00173 387 00572 399 09044 63
00120 386 00174 386 00575 399 09045 41
00121 386 00190 406 00578 399 09047 41
00122 387 00191 406 00580 395 09048 59
00123 387 00192 407 00581 394 09049 64
00124 387 00194 407 00582 395 09050 66
00125 387 00196 407 00583 395 09052 60
00126 387 00198 406 00601 404 09055 41
00128 387 00211 401 00602 404 09070 52
00129 387 00250 409 00606 401 09098 84
00130 387 00300 390 00607 401 09099 85
00131 386 00301 390 00608 404 09150 96
00132 386 00302 390 00616 401 09151 96
00133 387 00500 391 00617 401 09152 97
00134 387 00501 391 00630 403 09190 100
00136 386 00502 392 00631 402 09191 100
00139 387 00504 392 00633 400 09219 68
00140 388 00505 392 00635 403 09225 69
00141 388 00509 394 00641 403 09246 76
00142 388 00511 391 00642 400 09248 72
00144 389 00513 391 00670 400 09256 74
00145 389 00514 399 00700 405 09728 184
00146 389 00515 392 00701 405 09800 184
00149 388 00516 392 00702 405 09802 184
00150 388 00517 392 00715 405 09804 184
00151 388 00540 397 00720 405 09806 184
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09808
09810
09812
09814
09816
09818
09820
09822
09880
09882
09884
09886
09888
09892
09894
09896
09898
09900
09902
09904
09906
09908
09910
09912
10020
10022
10024
10026
10027
10028
10030
10031
10032
10034
10040
10042
10044
10046
10050
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184
184
184
184
184
184
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
107
107
107
107
107
107
107
107
107
107
110
110
110
110
110

Art.-Nr.
10062
10063
10064
10065
10066
10078
10079
10080
10084
10086
10088
10090
10093
10096
10200
10202
10204
10206
10207
10208
10211
10213
10215
10217
10220
10222
10226
10237
10240
10246
10252
10254
10264
10350
10352
10354
10356
10357
10358

Seite

106
106
106
106
106
108
108
111
111
111
111
111
111
111
112
112
112
112
112
112
112
112
113
113
113
113
113
113
113
113
113
113
113
110
118
118
114
114
118

Art.-Nr.
10361
10363
10365
10367
10370
10372
10374
10376
10377
10378
10386
10387
10390
10392
10396
10398
10399
10400
10401
10402
10404
10405
10414
10415
10416
10418
10420
10421
10423
10502
10504
10506
10507
10508
10511
10513
10515
10517
10522

Seite
114
114
114
114
114
114
114
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
115
120
120
116
116
120
116
116
116
116
116

Art.-Nr.
10524
10526
10527
10528
10536
10537
10540
10546
10548
10550
10552
10554
10564
10565
10566
10568
10570
10571
10573
10950
10951
10952
10953
10954
10955
10956
10958
10959
10960
10962
10964
10965
10966
10967
10968
10977
10979
10980
10981

Seite
116
116
117
17
117
17
17
17
117
17
117
117
117
117
17
17
117
117
17
118
118
118
118
118
118
118
118
118
119
119
119
119
119
119
119
119
119
119
119
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10982 119 11134 121 11658 149 12286 136
10984 119 11136 121 11659 149 12287 136
10985 119 11138 121 11660 149 12288 136
10986 119 11140 121 11661 157 12290 137
10987 119 11141 121 11662 148 12291 137
10988 119 11148 121 11663 148 12292 137
10990 119 11150 121 11664 149 12296 137
10991 119 11152 121 11665 148 12297 137
10992 119 11153 121 11666 148 12298 137
10993 119 11154 121 11668 149 12300 137
10996 119 11158 121 11700 150 12368 137
10997 119 11159 121 11702 150 12370 137
10998 119 11161 121 11704 206 12376 137
11001 119 11165 121 11706 207 12380 137
11002 119 11172 121 11770 123 12384 137
11003 119 11174 121 11790 123 12388 137
11004 119 11176 121 11791 123 12500 138
11005 119 11180 121 11810 123 12508 138
11006 119 11182 121 12040 132 12510 138
11008 119 11183 121 12042 132 12512 138
11009 119 11186 121 12044 132 12580 140
11010 119 11187 121 12046 132 12581 140
11013 119 11190 121 12048 132 12582 140
11019 119 11350 122 12050 132 12601 140
11020 119 11351 122 12052 132 12660 141
11104 120 11352 122 12054 132 12760 142
11106 120 11353 122 12084 132 12762 142
11108 120 11354 122 12092 132 12764 142
11109 120 11355 122 12094 132 12766 142
11112 120 11356 122 12150 134 12768 142
11114 121 11357 122 12180 133 12980 144
11115 121 11358 122 12190 135 13180 145
11116 121 11650 148 12192 135 13183 145
11117 121 11651 148 12200 136 13185 145
11129 121 11652 148 12206 136 13187 145
11130 121 11653 148 12216 136 13420 124
11131 121 11654 149 12280 136 13422 124
11132 121 11656 149 12282 136 13439 125
11133 121 11657 149 12284 136 13440 124
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13442
13460
13465
13470
13471
13472
13473
13475
13490
13500
13502
13524
13560
13562
13563
13568
13570
13572
13573
13574
13576
13578
13579
13600
13605
13610
13612
13662
13664
13680
13682
13684
13740
13742
13744
13746
13766
13801
13820
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124
156
156
158
158
158
158
158
160
151
151
151
154
154
154
154
154
154
154
155
155
155
154
155
155
155
155
163
163
163
163
163
164
164
164
164
164
165
165

Art.-Nr.
13821
13840
13842
13844
13880
13881
13882
13883
13884
13885
13886
13902
13903
13920
13921
13922
13923
13924
13925
13940
13941
13942
13943
13944
13945
13950
13951
13952
13953
13954
13956
13960
13961
13962
13963
13964
13970
13971
13972

Seite

165
165
165
165
166
166
166
166
166
166
166
166
166
170
170
170
170
170
170
171
171
171
171
171
171
168
168
168
168
168
168
172
172
172
172
172
174
174
174

Art.-Nr.
13973
13974
13975
13976
13980
13981
13982
13985
13986
14000
14001
14002
14005
14006
14208
14214
14280
14282
14284
14286
14288
14290
14291
14292
14293
14294
14296
14297
14298
14300
14301
14302
14314
14360
14362
14364
14366
14368
14372

Seite
174
174
174
174
176
176
178
176
176
177
177
178
177
177
180
180
180
180
180
180
180
180
180
180
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181
181

Art.-Nr.
14374
14376
14378
14382
14384
14386
14388
14390
14392
14441
14442
14443
14500
14520
14522
14560
14580
14616
14666
14668
14670
14672
14674
14680
14682
14720
14722
14724
14726
14728
14730
14734
14738
14744
14840
14850
14860
14870
14890

Seite
181
181
181
181
181
181
181
181
181
183
183
183
186
186
186
187
187
190
190
190
190
190
190
190
190
190
190
191
191
191
191
191
191
191
182
192
193
196
196
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14910 196 16401 216 17735 239 20295 256
14960 200 16430 213 17736 239 20296 256
14962 200 16450 214 17738 239 20297 256
14964 200 16460 217 17740 239 20298 256
15030 197 16465 217 17742 239 20300 263
15052 197 16478 54 17828 241 20310 270
15080 198 16620 220 17830 241 20311 270
15120 198 16640 220 17832 242 20312 254
15122 198 16690 221 17835 240 20320 258
15172 199 16710 221 20040 246 20321 258
15174 199 16740 222 20041 246 20322 258
15220 201 16770 223 20042 246 20323 258
15222 201 16800 224 20043 246 20325 258
15242 201 16850 225 20045 246 20326 258
15260 201 16920 226 20046 246 20327 260
15262 201 16990 227 20048 246 20328 258
15450 194 17010 227 20050 246 20330 264
15520 202 17060 228 20052 247 20332 264
15540 202 17061 228 20080 247 20334 264
15590 162 17063 228 20081 247 20336 264
15660 203 17065 228 20082 247 20338 264
15680 203 17066 228 20083 247 20339 264
15960 209 17067 228 20084 247 20370 272
15962 209 17069 228 20085 247 20371 272
15964 209 17070 228 20086 247 20392 266
15966 209 17085 228 20087 247 20395 266
15968 209 17087 228 20088 247 20398 266
15988 209 17100 229 20089 247 20406 260
15989 209 17130 232 20090 247 20409 260
16024 209 17190 230 20091 247 20412 260
16028 209 17212 230 20092 247 20416 260
16032 209 17270 231 20180 250 20422 260
16130 208 17290 233 20181 250 20427 276
16200 210 17390 235 20182 250 20428 276
16270 212 17410 235 20290 256 20438 276
16290 212 17490 236 20291 256 20439 276
16320 215 17590 237 20292 268 20459 276
16380 216 17730 240 20293 268 20500 127
16400 216 17731 240 20294 256 20501 127
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20502
20503
20504
20505
20506
20507
20508
20600
20601
20602
20603
20700
20701
20702
20703
20704
20705
20706
20707
20708
20710
20800
20801
20802
20805
20806
21154
21190
21191
21192
21193
21194
21195
21196
21231
21232
21233
21234
21238
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127
127
127
127
127
127
127
128
128
128
128
129
129
129
129
129
129
129
129
129
129
130
130
130
130
130
409
410
410
410
410
410
410
410
346
346
346
346
346

Art.-Nr.
21241
21244
21245
21246
21248
21250
21272
21274
21276
21290
21291
21292
21293
21294
21295
21297
21316
21332
21333
21335
21380
21382
21383
21500
21501
21502
21503
21504
21505
21506
21507
21508
21600
21601
21602
21603
21604
21605
21606

Seite
346
346
346
346
346
346
347
347
347
347
347
347
347
347
347
347
348
348
348
348
349
349
349
329
330
330
330
330
330
330
330
330
329
331
331
331

Art.-Nr.
21607
21608
21700
21701
21702
21703
21704
21705
21706
21707
21708
21800
21801
21802
21803
21804
21805
21806
21807
21820
21821
21822
21840
21845
22040
22041
22042
22044
22046
22048
22050
22051
22052
22080
22081
22082
22084
22086
22088

Seite
331
331
329
332
332
332
332
332
332
332
332
334
334
334
334
334
334
336
336
335
335
335
333
333
374
374
374
374
375
375
375
375
375
374
374
374
374
375
375

Art.-Nr.
22090
22091
22092
22121
22122
22124
22126
22128
22130
22131
22161
22162
22164
22166
22168
22170
22171
22200
22203
22220
22223
22281
22284
22286
22288
22291
22321
22324
22326
22328
22330
22361
22362
22364
22366
22368
22370
22372
22401

Seite
375
375
375
368
368
369
369
369
369
369
368
368
369
369
369
369
369
368
369
368
369
374
375
375
375
375
374
375
375
375
375
368
368
369
369
369
369
369
368
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22402 368 22774 371 23294 306 25100 87
22404 369 22776 371 23296 306 25150 350
22406 369 22778 371 23297 306 25152 354
22408 369 22780 370 23300 306 25153 350
22410 369 22781 370 23301 306 25154 350
22412 369 22784 371 23304 306 25155 354
22440 368 22786 371 23306 306 25156 350
22441 369 22788 371 23307 306 25160 350
22443 369 22790 370 24000 366 25162 350
22444 369 22791 370 24002 366 25164 350
22445 369 22794 371 24004 366 25165 350
22460 368 22796 371 24024 367 25166 350
22461 369 22798 371 24025 367 25250 86
22463 369 23040 376 24026 367 25300 356
22464 369 23045 376 24028 367 25301 356
22465 369 23060 376 24030 367 25305 356
22480 368 23065 376 24032 367 25306 356
22483 369 23120 378 24034 367 25307 356
22484 369 23122 378 24036 367 25310 356
22485 369 23125 378 25000 338 25313 356
22500 368 23127 378 25001 338 25319 356
22503 369 23160 376 25002 338 25320 356
22504 369 23163 376 25003 338 25451 360
22505 369 23165 377 25004 338 25453 360
22721 372 23166 377 25005 339 25455 360
22725 372 23180 376 25006 339 25457 360
22727 372 23183 376 25007 339 25458 360
22731 372 23185 377 25008 339 25459 360
22741 372 23186 377 25009 339 25461 360
22745 372 23240 376 25010 339 25462 360
22747 372 23245 377 25011 339 25463 360
22751 372 23246 377 25012 339 25464 360
22760 370 23260 376 25013 339 25465 360
22761 370 23265 377 25014 339 25471 360
22764 370 23266 377 25015 339 25472 360
22766 371 23290 306 25016 339 25473 360
22768 371 23291 306 25017 339 25474 360
22770 370 23292 306 25018 339 25475 360
22771 370 23293 306 25020 338 25476 360
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25490 98 30027 281 40215 342 40435 345
25507 361 30063 282 40216 342 40436 345
25508 361 30080 126 40218 342 40438 345
25509 361 40015 340 40220 342 40440 345
25514 361 40016 340 40222 342 40445 345
25530 361 40018 340 40224 343 40450 345
25531 361 40019 340 40225 343 40455 345
25532 361 40020 340 40226 343 40460 345
25533 361 40022 340 40228 343 40465 345
25534 361 40023 340 40230 343 40468 345
26400 296 40024 340 40232 343 40470 345
26401 296 40025 341 40234 343 40475 345
26403 296 40026 341 40235 343 40478 345
26405 296 40028 341 40236 343 40480 345
26407 296 40030 341 40238 343 40485 345
26409 296 40032 341 40240 343 40490 345
26512 80 40033 341 40245 343 40491 345
26515 82 40034 341 40250 343 40492 345
26516 78 40035 341 40268 343 40493 345
26518 78 40036 341 40305 91 40510 352
27504 102 40038 341 40306 91 40512 352
30000 280 40040 341 40316 91 40514 352
30001 280 40042 341 40320 354 40515 352
30002 280 40044 341 40321 354 40516 352
30003 280 40045 341 40322 354 40518 352
30004 280 40046 341 40330 355 40520 353
30005 280 40048 341 40331 355 40522 353
30006 280 40050 341 40332 355 40524 353
30007 280 40051 341 40333 355 40525 353
30009 280 40060 341 40410 344 40526 353
30010 280 40068 341 40420 344 40528 353
30011 280 40070 341 40422 344 40530 353
30013 280 40105 89 40424 344 40532 353
30020 281 40106 89 40425 344 40534 353
30021 281 40108 89 40426 344 40535 353
30022 281 40208 342 40428 344 40536 353
30023 281 40210 342 40430 345 40538 353
30024 281 40212 342 40432 345 40540 353
30025 281 40214 342 40434 345 40545 353
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Artikelnummernverzeichnis

Art.-Nr. Seite Art.-Nr. Seite Art.-Nr. Seite Art.-Nr. Seite
40550 353 41028 381 41068 382 41107 383
40555 353 41029 381 41069 382 41108 383
40560 353 41030 381 41070 382 41109 383
40565 353 41031 381 41071 382 41110 383
40570 353 41032 381 41072 382 41111 383
40575 353 41033 381 41073 382 41112 383
40580 353 41034 381 41074 382 41113 383
40585 353 41035 381 41075 382 41200 101
40590 353 41036 381 41076 382 41202 101
40595 353 41037 381 41077 382 42325 307
40599 353 41038 381 41078 382 42330 307
41000 380 41039 381 41079 382 42335 307
41001 380 41040 381 41080 382 42340 307
41002 380 41041 381 41081 382 42345 307
41003 380 41042 381 41082 382 42440 308
41004 380 41043 381 41083 382 42445 308
41005 380 41044 381 41084 382 42450 308
41006 380 41045 381 41085 382 42462 308
41007 380 41046 381 41086 382 42465 308
41008 380 41047 381 41087 382 42475 308
41009 380 41048 381 41088 382 42485 308
41010 380 41049 381 41089 382 45230 362
41011 380 41050 381 41090 383 45231 362
41012 380 41051 381 41091 383 45232 362
41013 380 41052 381 41092 383 45233 362
41014 380 41053 382 41093 383 45234 362
41015 380 41054 382 41094 383 45235 362
41016 380 41055 382 41095 383 45236 362
41017 381 41056 382 41096 383 45237 362
41018 381 41057 382 41097 383 45238 362
41019 381 41058 382 41098 383 45239 362
41020 381 41059 382 41099 383 45240 363
41021 381 41060 382 41100 383 45241 363
41022 381 41061 382 41101 383 45242 363
41023 381 41062 382 41102 383 45243 363
41024 381 41064 382 41103 383 45244 363
41025 381 41065 382 41104 383 45245 363
41026 381 41066 382 41105 383 45246 363
41027 381 41067 382 41106 383 45247 363
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Art.-Nr. Seite Art.-Nr. Seite Art.-Nr. Seite Art.-Nr. Seite
45248 363 45329 316 50085 291 50475 293
45249 363 45330 317 50090 291 50485 293
45250 362 45331 317 50095 291 50495 293
45251 362 45332 317 50100 291 50502 302
45252 362 45333 317 50105 291 50503 302
45253 362 45334 317 50110 291 50504 302
45254 362 45670 297 50115 291 50505 302
45255 362 45671 297 50120 291 50506 302
45256 362 45672 297 50125 291 50508 302
45257 362 45680 318 50130 291 50510 302
45258 362 45681 318 50402 293 50525 302
45260 363 45682 318 50403 293 50535 302
45261 363 45684 318 50404 293 50545 302
45262 363 45903 321 50405 293 52000 310
45263 363 45904 321 50406 293 52001 310
45264 363 45905 321 50407 293 52052 31
45265 363 45906 321 50408 293 52053 311
45266 363 45908 321 50409 293 52056 31N
45267 363 45909 321 50410 293 52058 31N
45268 363 45910 321 50411 293 52062 311
45274 99 45912 321 50412 293 52063 311
45275 29 45915 321 50413 293 52064 311
45285 357 45940 320 50414 295 52100 411
45288 357 45945 320 50415 295 52101 312
45290 357 50010 291 50416 295 52102 312
45292 357 50015 291 50417 295 52104 312
45295 357 50020 291 50418 295 52109 312
45300 314 50025 291 50419 295 52110 312
45301 314 50030 291 50420 295 52113 312
45302 314 50035 291 50443 295 52114 312
45303 314 50040 291 50444 295 52161 303
45304 314 50045 291 50445 295 52162 303
45310 315 50050 291 50446 295 52164 303
45313 315 50055 291 50447 295 52165 304
45323 316 50060 291 50448 295 52300 305
45324 316 50065 291 50449 295 52301 305
45325 316 50070 291 50450 295 52310 298
45326 316 50075 291 50455 293 52312 299
45328 316 50080 291 50465 293 52313 298
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Art.-Nr. Seite

52320 358
52321 358
52322 358
52324 358
52325 358
52340 313
52342 313
52344 313
52346 313
52380 411
52381 411
52382 323
52383 323
52384 322
52385 322
52400 81
52410 93
52430 93
52450 93
52470 93
52480 94
99005 412
99007 413
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Sicherheitshinweise - Fraser

&

A\ VORSICHT

BestimmungsgemafBe Verwendung

»

»

»

»

»

Fraser nur fir die Bearbeitung von
Holz verwenden.

Fraserschneiden nicht bertihren!

Fraser auBBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

Frasergeometrie nicht verandern!
Sicherheitshinweise aufbewahren!

Vor dem Frasen

»

»

Verpackungsmaterial entfernen.

Fraser nur in Maschinen mit
Schutzvorrichtung und Absaugung
verwenden.

Frasen

»

»

»

»

»

»

Schutzausriistung wahrend der
Bearbeitung tragen.

Spannflache reinigen und .
Verschmutzungen entfernen (Fett, Ol,
Staub, Feuchtigkeit).

Fraser nur mit passendem
Spannzangendurchmesser
verwenden.

Fraser einspannen und festziehen
(Tabelle [C], L min = minimale
Einspannlénge). Einspannmarkierung
beachten (,K").

Festen Sitz des Frasers in der
Spannzange kontrollieren. Der Fraser
darf sich wahrend der Bearbeitung
nicht 16sen.

Der Fraser darf keine Storgerdusche
erzeugen. Ein vibrationsfreier
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»

»

»

»

Schnittgefahr durch scharfkantiges Werkzeug!
Schneiden nicht beriihren!

Rundlauf muss gewahrleistet sein.

Stumpfen oder beschadigten Fraser
nicht verwenden.

Maximale Umdrehungszahl nicht
Uberschreiten. Markierung auf dem
Fraserschaft beachten! Tabelle [B]

Fraser wahrend der Bearbeitung nicht
berthren!
Fraser und Maschine nicht tGberlasten.

Gebrauchsanweisung der Maschine
beachten.

Nach dem Frasen

»

»

Fraser abkihlen lassen!

Fraser reinigen. Holz-, Staub- und
Leimriickstande entfernen.
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Legende

A Kurzzeichen
MAN Manueller Vorschub S
MEC Mechanischer Vorschub =
D Durchmesser
R Radius SL
E Winkel
NL Nutzldnge 6L 1
GL Gesamtlange
SL Schaftlange NL
S Schaftdurchmesser 1 1
WS Unlegierter Werkzeugstahl 'T'
SP Legierter Werkzeugstahl
HS Schnellarbeitsstahl Beispielabbildung
HW Hartmetall Wolframcarbid

Maximaldrehzahlen

D [mm] N max [rpm] DI m
1-24 ~ 28000

25-30 ~ 24000

31-50 ~ 18000

51-67 ~ 16000

68-90 ~ 12000

S Spannzange

Mindest-Einspannlange fiir Schaftfraser '—'/_
mit Zylinderschaft nach DIN EN 847-2 . """"" .

S [mm] Lminfmm] I ?me
<10 20

10<S<25mm 2-S[mm] “Wad Freibleibender

----- Bereich
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Sicherheitshinweise - Bohrer

A\ VORSICHT

Schnittgefahr durch scharfkantiges Werkzeug!
Schneiden nicht beriihren!

Bestimmungsgemafle Verwendung

» Bohrer nur fir die Bearbeitung von
Holz verwenden.

» Bohrerschneiden nicht beriihren!

» Bohrer auBBerhalb der Reichweite von
Kindern aufbewahren.

» Bohrergeometrie nicht verandern!
» Sicherheitshinweise aufbewahren!

Vor dem Bohren
» Verpackungsmaterial entfernen.

» Bohrer nur auf Maschinen mit
Schutzvorrichtung verwenden.

Bohren

» Schutzausriistung wahrend der
Bearbeitung tragen.

» Spannflache reinigen und )
Verschmutzungen entfernen (Fett, Ol,
Staub, Feuchtigkeit).

» Bohrerschaft in das Bohrfutter ein-
schieben und festziehen.

» Festen Sitz des Bohrers kontrollie-
ren. Der Bohrer darf sich wahrend
der Bearbeitung nicht 16sen oder
durchrutschen.

» Der Bohrer darf keine Stérgerdusche
erzeugen. Ein vibrationsfreier Rundlauf
muss gewahrleistet sein.

» Stumpfen oder beschaddigten Bohrer
nicht verwenden.

» Maximale Umdrehungszahl nicht tiber-
schreiten. Tabelle [B].
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» Bohrer wahrend der Bearbeitung nicht
berihren!

» Bohrer und Maschine nicht tiberlasten.
Gebrauchsanweisung der Maschine
beachten.

» Hohe Krafteinwirkung auf den Bohrer
vermeiden.

» Vorschubhebel bei Tisch- und
Standbohrmaschinen langsam senken.

Nach dem Bohren

» Bohrer abkiihlen lassen.

» Bohrer reinigen. Holz-, Staub- und
Leimriickstande entfernen.



Legende
A Kurzzeichen
D Durchmesser
E Winkel
NL Nutzldnge
GL Gesamtlange
SL Schaftlange
S Schaftdurchmesser
WS Unlegierter Werkzeugstahl
SP Legierter Werkzeugstahl
HS Schnellarbeitsstahl
HW Hartmetall Wolframcarbid

Maximaldrehzahlen

D [mm]

1-9
10-32
34 -55
55-120

N max [rpm]

HS WS/SP
8000 7000
4000 3000
3000 1800
2000 500

ENT

European Norm Tools

[e

NL

SL

Beispielabbildung
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Sortierhinweise

FR
~ 7 = /22\’ Papier - Paper - papier - Raccolta carta!
s “ L papier - Carta Verifica le disposizioni del tuo Comune.
PAP






ENT European Norm Tools GmbH
Robert-Bosch-Straf3e 99
73457 Essingen

info@ent.tools
www.ent.tools
+49 7365 27 49 500

Stand: 1. Médrz 2026 - Anderungen und Irrtiimer vorbehalten.




